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Gewahrleistungs

GEWAHRLEISTUNGS- UND
HAFTUNGSAUSSCHLUSS

Die Informationen in dieser Bedienungsanleitung
wurden gewissenhaft und sorgfaltig
zusammengestellt. Der Inhalt oder Teile des Inhalts
dieser Bedienungsanleitung:

- haben keinen Einflul auf die Allgemeinen
Geschaftsbedingungen des Kaufvertrages,
Leasingvertrages oder Mietvertrages auf
dessen Grundlage das in dieser
Bedienungsanleitung beschriebene Gerat
bezogen wurde,

- erweiternin keiner Weise den Haftungsanspruch
des Kunden oder Dritter.

AN DEN LESER

Bei der Zusammenstellung der in dieser
Bedienungsanleitung enthaltenen Informationen
wurde grofiten Wert auf deren Richtigkeit,
Vollstandigkeit und Aktualitat gelegt. Wir behalten uns
jedoch ausdricklich das Recht vor, diese
Informationen jederzeit und ohne vorherige
Ankundigung zu andern.

Lesen Sie diese
Bedienungsanleitung sorgfaltig
durch, bevor Sie das Gerat
installieren, warten oder betreiben.
Beachten Sie insbesondere die
Sicherheitsvorschriften und
Warnungen.

Alle in diesem Handbuch enthaltenen
Informationen wurden durch den
Hersteller des Gerates geliefert:

Snap-on Equipment Srl a unico socio

Via Provinciale per Carpi, 33

42015 CORREGGIO (RE) ITALY

Tel. +39-(0)522-733480

Fax +39-(0)522-733479

E-mail: corrcs@snapon.com

Internet: http://www.snapon-equipment.eu
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Warranties

DISCLAIMER OF WARRANTIES
AND LIMITATIONS OF LIABILITIES

While the authors have taken care in the preparation
of this manual, nothing contained herein:

- modifies or alters in any way the standard terms
and conditions of the purchase, lease or rental
agreement under the terms of which the
equipment to which this manual relates was
acquired,

- increases in any way the liability to the customer
or to third parties.

TO THE READER

While every effort has been made to ensure that the
information contained in this manual is correct,
complete and up-to date, the right to change any part
of this document at any time without prior notice is
reserved.

Before installing, maintaining or
operating this unit, please read
this manual carefully, paying extra
attention to the safety warnings
and precautions.

All Information in this manual has been
supplied by the producer of the
equipment:

Snap-on Equipment Srl a unico socio

Via Provinciale per Carpi, 33

42015 CORREGGIO (RE) ITALY

Tel. +39-(0)522-733480

Fax +39-(0)522-733479

E-mail: corrcs@snapon.com

Internet: http://www.snapon-equipment.eu

Ce€

Operation manual

gy arg,
g,
oy T

geodyna 4500-2/p — ZEEWB727B03

A
'
o P

s
28
=5

-
-
>
>

MapaHTus

OTKINOHEHUE TAPAHTUU U
OrPAHMYEHUE OTBETCTBEHHOCTHU

Mpn TOMm, 4TO aBTOpPblI [AaHHOTMO PYKOBOACTBA MO
3KCnnyaTaumm TWwaTenbHO ero noAroTOBUMN, HUYTO M3
cogepxallerocs B JaHHOM PyKOBO/CTBE:!
- HMKOMM 0Bpa3oM He M3MeHsieT CTaHAapTHbIE CPOKU
W YCrNoBWS MOKYMKW, apeHabl WM  apeHZHoro
cornalleHnsi, B COOTBETCTBUM C KOTOPbIM 6bino
npuobpeTeHo o6opyaoBaHue, K KOTOPOMY OTHOCUTCS
HacTosiLLee PyKOBOACTBO;
- Hukoum obpasoM He yBenuumBaeT obasaTenscTea

nepen nokynarenem unm TpeTbeVI CTOpOHOVI.

BHUAMAHUIO YUTATENA

HeCMOTpH Ha TO, 4YTO MaKCuMalbHble YyCUNuA Obinu
npunoxeHol Ans obecneyeHnss TOYHOCTWU, MONHOTHI U
aKTyanbHOCTU MHdOpMaLMK, U3NOXKEHHOW B OaHHOM
pykoBoACTBE, NPOM3BOAMTENb OCTaBnseT 3a cobon
npaBo BHECTM NoOble N3MEHEHNS B AaHHbIA JOKYMEHT B
nobor MOMEHT 1 6e3 NpeaBapUTENbLHOIO YBEAOMIIEHUS.

Mpexae Yem NpucTynaTb K YCTAaHOBKe,
TexobcnyXXuBaHUIO UNKM 3KCNyaTauumn
OaHHOro YCTPOMCTBA, BHUMATENbLHO
Npo4YTUTE 3TO PYKOBOACTBO, YAENAA
0co60e BHMMaHue Mepam
NpenfoCTOPOXHOCTU U
npeaynpexaneHnsam ob6 onacHocTH

Bca nHdopmauma B JaHHOM pykoBOACTBE
Obina npegocTaBneHa npousBoguTeNnem
obopynoBaHus:

Snap-on Equipment Srl a unico socio

Via Provinciale per Carpi, 33

42015 CORREGGIO (RE) ITALY

Tel. +39-(0)522-733480

Fax +39-(0)522-733479

E-mail:  corrcs@snapon.com

Internet: http://www.snapon-equipment.eu
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WHEEL BALANCERS
ANDWHEELALIGNERS

SAFETY NEASURES SUPPLEMENTTOTHE NSTRUCTIONMANLAL
SICHERHEIT SWVORMEHR UNGEN ERGAIZ NG IERBETRIEDSANL FITONG
CONSIGNES DE SECURITE SPPLEMENTINI MAND EL ITNSTRUCTION
MISURE DY SICUREZZA SUPPLEMENTODEL MANUAL EDSTRIZI NE
MEDIDAS DE SEGURDAD -T2 MAM TIONES
FRECAUCOES DE SEGURANCA SUPLEM ENTODO MANILAL DOOPERLADOR
METPA ATOAAEIAT YMILAHP OMATOY E IEPIAIOY QAN XPHEHE

VELIGHEDSVOORSCHRIFTEN  SUPPLEMENTVAHDE GEDRUIERSHAN L ETANG

SAMFRHETSFORESKRIFTER SUFPLEMENTTILL FRIKSAMVISING
TURVATOIMENPITEET LISKYSRAYTTOOPPARSE BN
FORSIKTIGHETSREGLER TILLEGG TIL BRUKERYEL HIMNGEN
SIKKERHEDSINS TRUKTIONER SUIPPLEMENTTIL BRUGERHRNDAOG
VAR(BAR RADSTAFANIR VIBAILK VI HANDBK
BIZTONSAGH INTEZXEDESEN
VARNOSTNE NORME DODATEX K NADINLLZA UPORASD
GUVENLIK ONLEMLERT KULLANM KLAAZUEG
OHUTUSABNOUD KASUTUSAHEDILISA
NOTEIKUMI LEETOSANAS INSTRUNCLA S PELIKUNS
SAUGOS PREMONES NALDOJMO NSTRIKLIOSPRIEDAS
BEZPECNOSTH OPATREM DONATEK I PRIFLCIE K FOLTH
BEZPECNOSTNE OPATRENE DODATOH K PRIALCKE NAPGUATE
SRODKI 0STROZNOSCI NODATEK DO KSIAZKI NSTRUKCI

P/N: EAZ0033G02A
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1. Sicherheitshinweise und
Funktion

Bild 0. Viele SicherheitsmalRnahmen, die fir dieses
Gerat von Bedeutung sind, sind in dem Sicherheitsheft
beschrieben.

1.1 Hinweise fiir den Leser

In dieser Betriebsanleitung verwendete Merkhilfen, die
ein leichteres Lesen und besseres Verstehen der Bilder
und Texte ermdglichen sollen:

y steht fuir Aufforderungen zum Handeln.

Mit Raster unterlegte Texte sind Sicherheitshinweise.

‘ Pfeilform fir Zeigehinweise
*‘lll Pfeilform fiir Bewegungsrichtung

1.2 BestimmungsgemafRe
Verwendung

Mit der stationaren Radauswuchtmaschine kdnnen
Pkw— und LLkw—Rader bis zu einem Gewicht von 70
kg und einem Durchmesser bis 950 mm dynamisch
und/oder statisch ausgewuchtet werden.

Auller dem Auswuchten ist es moglich, Laufunruhen des
Ra-des, die durch geometrische Fehler von Felgen und/
oder Rei-fen hervorgerufen werden, zu erkennen, zu
verbessern bzw.mdglichst zu beseitigen. Durch gezieltes
Zueinanderpassender beiden Radelemente wird die
bestmdgliche Laufruhe desRades bzw. eine
Gewichteminimierung erzielt.

Betriebsanleitung geodyna 4500-2/p — ZEEWB727B03
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1. Safety rules and function

Fig.0 Many Safety Precautions relevant to the unit
are described in the Safety Booklet.

1.1 Special hints for the reader

A few special features were used in this manual to
facilitate reading and understanding of pictures and
written instructions:

y signals the operator where to act.

Safety rules are highlighted in grey.

* Arrow showing where to look

*lll Arrow showing the direction to move

1.2 Scope of application
The off-the—vehicle wheel balancer is designed for static
and/or dynamic balancing of car and light—truck wheels

weighing up to 70 kg and having an overall diameter of
950 mm.

In addition to conventional balancing operations, irregular
run-ning conditions of the wheel caused by geometric
deformationsof the rims and/or tyres, hence unsmooth
ride, can be identified,improved or, if possible, even
eliminated. By exact adjustmentof the two wheel
components relative to each other optimumwheel running
conditions or at least balance weight minimisa-tion can
be achieved.

Operation manual geodyna 4500-2/p — ZEEWB727B03
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1. MpaBuna 6e3onacHoOCTU "
dyHKUMOHMpPOBaHUE CTaHKa

Puc.0 MHorve mepbl NpegocToOpPOXKHOCTH,
KacaloLwmnecs JaHHOro yCTpoMCTBa, OnucaHbl B
UHcTpykumm no besonacHocTw.

1.1 YKa3aHuda AnsA yutartens

B aTton MHCTPYKUMM NO 3KCnnyaTtaunn npuMeHATCA
cneaywouine 3HakKu, no3Bonidawwmne nyyuie
NMOHNMATbTEKCTbl N PUCYHKWU:

Y 3HaK pyKOBOACTBa K JENCTBUIO.

TeKcT B cepoii pamke - ykasaHusi no 6e30macHoOCTM.

<=

<fpemn Crperika HanpaBneHus ABIKEHMS

YkaszatenbHas cTpesika

1.2 Cchepa npumeHeHuUs

CTraumoHapHbIn 6anaHCMpPOBOYHbIN CcTeHa
npeaHasHavyeH ans cTaTmyeckom n/unu
ANHaMU4eckon  OanaHCUpPOBKM  KOMEC  NErkoBbiX

aBTOMOOUIEN U NErKMX rpy3oBMKOB, Maccon Ao 70 kr
1 BHELWHUM gnameTtpom o 950 mm.

Momnmo npoBegeHnss crtaHOapTHoM GanaHCUPOBKU
CTeHA NO3BOSSET ONpedensTb, CHWXaTb W, ecnu
BO3MOXHO, [JaXe YCTpaHATb HepaBHOMEPHOCTb
BpalweHus konéc, obycnoBreHHy aedopMaumen
000abeB U/ WKH 1 NPUBOASALLYIO K HEMSIaBHOMY
xody aBToMobunga. [yTéM TOYHOM MNOATOHKM [OBYX
KOMMOHEHTOB Kofleca MO OTHOLUEHWO APYr K Opyry
MOXHO A0OMTbCA ONTMMAanbHOro BpalleHMs Koneca
unm XOTs Obl MWUHUMU3ALUN Macchbl
6GanaHCMPOBOYHBIX MPY3UKOB.
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Bild 1 Ubersicht

Vorderansicht

1 Tastenfeld, Anzeige und Gewichtekasten

2 Messarm fur Abstand Maschine/Felge und
Felgendurch-messer

3 Hauptwelle

4 Pedal fur Feststellbrems

5 Radschutz

Ruckansicht
6 Netzschalter und Netzanschluss

1.3 Allgemeine Sicherheitshinweise

Nur ausgebildetes Fachpersonal darf die Masching
betreiben.

Die Maschine nur entsprechend der
bestimmungsgemalen Verwendung und der
vorgegebenen Handhabung benutzen.

Eigenmachtige Umbauten und Veranderungen an de
Maschine schlief3en eine Haftung des Herstellers fur
daraus resultierende Schaden aus.

Insbesondere durfen Sicherheitseinrichtungen nich
entfernt bzw. auBer Funktion gesetzt werden.

Elektrische Installations- und Umklemmarbeiten diirfen
generell nur von einer Elektrofachkraft unter
Berucksichtigung der Vorschriften des VDE und deg
zustandigen Energie-Versorgungsunternehmens
vorgenommen werden.

Fir Isolationswiderstands- (500 V DC) und
Hochspannungstests (1000 V AC) nach EN 60204-1
ist die Schaltbriicke X46 zu entfernen (siehq
Elektroschaltplan).

Generell beim Arbeiten mit technischen Arbeitsmitteln
beachten, dass unvorhersehbare Restgefahren
(Restrisiken) vorhanden sein konnten.

Durch sachgerechtes und umsichtiges Verhalten sollte
der Bediener diese Restgefahren ausschalten.

Hierbei sind besonders zu beachten:

Das technische Arbeitsmittel nur entsprechend del
bestimmungsgemaien Verwendung einsetzen.

Immer ordnungsgemalde und sachgemalde Arbeits- und
Arbeitshilfsmittel verwenden.

Vorgaben, Hinweise und technische Daten des
Maschinenherstellers bzw. der Hersteller der zu
bearbeitenden Rader beachten.

Geeignete Schutzkleidung bzw. Schutzmittel tragen
(z. B. Schutzbrille, Sicherheitsschuhe, Schutzhelm).

Weitere spezielle Sicherheitshinweise sind in den
einzelnen Kapiteln aufgefiihrt.
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Fig.1 View of wheel balancer

Front view

1 Display, key pad, and weight box

2 Gauge arm for distance rim/machine and rim
diameter

3 Main Shaft

4 Brake Pedal (and main shaft lock control)

5 Wheel guard

Rear view
6 Mains switch and Power supply

1.3 General safety rules

Puc.1 O6wmin Bug 6anaHcMpoBOYHOIO CTaHKa
Bug cnepegu

1 ducnnen, knaBmnatypa, S4enku Ans rpy3ukos

2 llkana gna uamepeHuns gnameTtpa obopa u
paccTosHus oT oboaa 4O CTaHKa

3 OcHoBHoW Ban

4 Mepanb Topmo3a (M GIOKMPOBKM OCHOBHOTO
Bana)

5 3alUMTHbBIN KOXYX

Bupa c3aan

6 CeTeBoW BbIKMOYaTENb U pasbém ans kabens
3NEeKTponuTaHus

1.3 OGwuKe npaBuna TeXHUKU
6e3onacHoCTHU

Only properly trained and authorised personnel shall
be allowed to operate the wheel balancer.

The machine must not be used except for the scope of]

application and in the way specified in this manual.

Unauthorised changes and modifications to the
machine relieve from any liability for damages and
injuries that might result therefrom.

On no account should safety features be removed or
made inoperative.

In general any work on the electrical system such as
fitting of a plug or changing of connections, if necessary.
must be carried out by a qualified electrician in ling
with relevant national standards and the regulations o
the local power station.

Remove jumper X46 prior to insulation resistance
tests (500 V DC) and high voltage tests (1000 V AC
in line with EN 60204-1 (see electrical diagram).

It should be noted that working with technical equipment
may always involve an unforeseeable acceptable risk.

Therefore the operator should eliminate such dangers
in advance by proper and wise behaviour.

The following special points should be observed:

Use technical equipment for its specified scope of
application only.

Always use suitable and proper equipment and tools.

Follow the instructions, notes and technical data of
the machine manufacturer or manufacturer of the wheels
to be balanced.

Wear suitable protective clothing and accessories (e.g.
goggles, safety shoes, helmet).

For further safety rules to be observed, please refer to
the individual chapters.

DKcnnyaTauunio CTaHka MOXeT OCYLUEeCTBMATb TOSbKO
Hagnexalimm o6pa3oM 0ByYeHHbIN nepcoHan.
DkcnnyatmpoBaTb  CT@HOK  MOXHO  TONbKO MO
Ha3HaAYeHWIO U B MOPSiAKE, NPEAYCMOTPEHHOM AaHHbIM
PYKOBOZCTBOM.

B crniyyae BHECEHUSI B CTAHOK HECaHKLMOHUPOBaHHBLIX
I3MEHEHMN KOMMNaHUS-Npon3BOAMUTENb
DCBOOOXAAeTCqd OT Kakon-nnmbo OTBETCTBEHHOCTWU 3a
[NOBPEXAEHNA UMW TPaBMbl, KOTOpPbIE 3TU U3MEHEHNUS
loBneknu 3a cobor. CTporo 3anpeLaeTcs CHMMaTb
iy npuBoauTb B Hepaboyee COCTOsIHNE
[IpefoXpaHUTENbHbIE YCTPOMCTBA CTaHKa.

B Lienom, Bce aneKTpOMOHTaXHble paboThl (Takme Kak
MOHTa)X BWIIKM UMM  MEPEenofKtoyeHne) [AOIMKHbI
[IPOBOANTHCS npogheccroHarnbHbIM 3NEKTPUKOM
COornacHo COOTBETCTBYIOLLNM HaLMoHanbHbIM
CTaHAapTaM W MpeanucaHusaM MECTHOM CTPYKTYpbl
BIIeKTPOCHABXKEHMS.

[pexne yem npoBOAUTb McnbITaHUSA
conpoTuBneHus wusonsuum (500 B = TOKa) M
cNbITaHMA Ha npo6on usonsuum (1000 B ~ Toka),
y6epute nepembiyKy X46 cormacHo Hopmam EN
60204-1 (cM. anekTpoauarpammy).

Cnegyetr wvmeTb B  Buay, 4YTOo pabota c
bOopynoBaHNEM Bcerga nogpa3ymeBaeT BEPOSATHOCTb
HenpeaBUAEHHOrO, HO MpUeMNIEMOro pucka. Moatomy
briepaTop AOMMKEH 3apaHee YCTPaHUTb NoJo0OHbIM puck
[TOCPEACTBOM  MpPaBUIbHbIX, 34paBbiX  OENCTBUN.
Heobxoanmo cobnogath cnegyoLime npasuna:

L NCMONb30BaTb 060PYAOBaHNE TOMBKO MO NPAMOMY
Ha3HaYeHWHo;

L BCerga ucnonb3oBaTb 000pyA0BaHUE U UHCTPYMEHT,
looxosiime Ans KOHKPETHOM 3ag4ayuun U Haxoaswmecst
B ICMPaBHOM COCTOSIHUM

L CrieioBaTh UHCTPYKLMSAM, YKa3aHUAM Y TEXHUYECKUM
[laHHbIM, NPEeAOCTaBNEHHBIM NPON3BOAMTENEM CTaHKa
I NPOM3BOAMTENEM KOMEC, noanexaimx
DanaHCUPOBKE;

L HageBaTb 3alUMTHbIE SIEMEHTbI 0AeXabl (Hanpumep,
BaLLMTHbIE OYKM, 0OYBb HA PE3MHOBOW MOAOLLBE,

acky).
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1.4 Funktion

Tastatur und Anzeige

Tastatur und Anzeige sind in einer ergonomisch
angebrachten Einheit zusammengefasst. Die Anzeige
bietet standig Informationen Uber die Felgenmalie mit
den entsprechenden Mal3einheiten, Giber den ALU-Status
und Uber eventuelle Nutzer- oder eingestellte Codes.

Messarm fiir Abstand und Durchmesser
Felgendurchmesser und Abstand zwischen linker
Ausgleichs—ebene und Maschine werden Uber den
integrierten Messarmoder Uber die Tastatur eingegeben.
Im letzteren Fall wird die zu-gehorige Funktionstaste
gedruckt und die gewlnschten Einga-bedaten werden
durch Drehen des Rades eingestellt und beimLoslassen
der Funktionstaste tibernommen.

Beim Anbringen von Klebegewichten mit der
Klemmeinrich-tung wird der Benutzer beim
Wiederauffinden der Ausgleichs-ebene unterstitzt.

Die Felgenbreite wird Uber die Tastatur und durch Drehen
desRades eingegeben.

Gewichteplatzierung

Je nach Typ des auszuwuchtenden Fahrzeugs (Pkw-,
LLkw-,Motorrad-, PAX—, Stahl- oder Leichtmetallrad) kann
die Un-wuchtanzeige far verschiedene
Gewichteplatzierungen (An-bringposition des Gewichtes
an der Felge) gewanhlt werden.

EASY ALU

Diese Funktion dient dazu, die Position/-en zur
Anbringung der Gewichte automatisch zu erhalten.
Durch die Auswahl mit dem Tasterarm erfasst die
Maschine automatisch die Radmafe und leitet die vom
Bediener gewlinschte ALU-Art ab.

EASY ALU TOGGLE

Nach der Erfassung kann der von der Maschine
vorgeschlagene ALU-Modus geandert werden. Wenn man
auf die ALU-Taste driickt, geht man zu einem anderen
ALU-Modus als dem vorgeschlagenen Uber. Die Funktion
|asst nur einen Wechsel des ALU-Modus zu.

Messlauf und Messwerte

Wahrend eines automatisch ablaufenden Messlaufs
werdenalle Messwerte ermittelt und gespeichert. Nach
abgeschlosse-nem Messlauf schaltet die Maschine
selbsttatig ab, und dasRad wird bis zum Stillstand
abgebremst. Die ermittelten Mess-werte fir
Unwuchtgréfle und Unwuchtlage werden far
jedeAusgleichsebene getrennt angezeigt.

Feststellbremse

Die Maschinen verfiigen Uber eine pedalbetatigte
Feststell-bremse, mit der das Rad in der
Ausgleichsposition zum  Anbrin-gen  der
Ausgleichsgewichte festgehalten werden kann.
DieseFeststelloremse ist nur eine Positionierhilfe und darf
nicht zumAbbremsen der Hauptwelle benutzt werden.
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1.4 Description of function

Display and key pad

The display and key pad are arranged on the ergonomic
front panel. The display continuously shows information
about: rim dimensions with relative units of
measurement, ALU status, any User Codes or codes
set.

Gauge arm for distance and rim diameter

Entry of rim diameter and distance between left correction
plane and machine is by means of an integrated gauge
arm or also via the key pad. In the latter case the relative
function key is held pressed while the wheel is rotated to
choose the desired inputs and enter them by releasing
the function key.

When fitting adhesive weights with the weight holder, the
machine will support the operator in relocating the
correction position.

Rim width is entered via the menu keys and rotation of
the wheel.

Balancing mode

Readings in different balancing modes (weight position
on the rim) can be given on the display, depending on
the type of vehicle to be balanced (car, light-truck,
motorcycle, PAX, steel or alloy rim).

EASY ALU

Function for automatically obtaining the weight
application position(s). From selection with the gauge
arm, the machine automatically detects the wheel
dimensions, as well as identifying the type of ALU
needed by the operator.

EASY ALUTOGGLE

After the gauge arm reading, the ALU suggested by
the machine can be changed. Press the ALU key to
switch to the alternative ALU mode to that suggested.
This function only allows one ALU change.

Measuring run and measured values

All measurements are taken and stored in one run during
the automatic program. On completion of measurement
the machine stops automatically and the wheel is slowed
down to stand still. Amounts and locations of unbalance
are read out separately for each correction plane.

Main shaft lock

The machine has a pedal-operated main shaft lock which
is used to retain the wheel in the correction position so
that the balance weights can be fitted. This lock is
designed only to facilitate orientation of the wheel and
must not be used for braking the main shaft.
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1.4 OnucaHne pyHKUUN

Oucnnen n knaBnaTypa

Oucnnen n knaenaTypa pacnosioXeHbl Ha SProHOMUYHOMN
nepegHen naHenu. Ha  gucnnee  HenpepbiBHO
oTpaxaetca WHdopmauma o napameTpax oboga B
COOTBETCTBYIOLWMNX eanHuuax uamepenus, cratyc ALU,
BCAYECKME KOAObl MONb30BaTeNsd WM YCTaHOBMEHHbIE
KoAbl.

LWkana ona namepexusa pacctosHia u guameTpa oboga

Beog 3HauyeHun guametpa oboga M paccTosHUS Mexay
neeson 6GanaHCUMPOBOYHOM MJIOCKOCTBIO W CTAHKOM
ocyLecTBnseTcs c NOMOLLbIO BCTPOEHHOW
N3MepPUTENbHONM LUKanbl UM C MOMOLLBIO KnaBuaTtypbl. B
nocnegHem  criydae  COOTBETCTBYHWOLIAas  KnaBuwa
yOepXKvMBaeTCa HaxaToW, MoKa Kofeco BpallaeTcs;
HY)XHble [aHHble BBOASTCA B CMCTEMY, KOTA4a KraBuLly
OTnyCKatoT.

Mpn ycTtaHoBKe Kneswmxca
cneumanbHOro  gepxartens
AencTBmaAMM  oneparopa,
rpyauka.

3HaveHvne wupuHbl oboga BBOAMTCA MOCPEACTBOM
KHOMOK MEHIO U BpaLLeHus Korneca.

Pexum 6anaHcupoBKku

MokasaTtenn B pasnuuHbiXx pexummax 6HanaHCUpPOBKM
(TOYKM  yCcTaHOBKM  rpy3nkoB Ha oboge) MoryT
oTobpaxatbCA Ha aucnrnee, B 3aBUCMMOCTM OT Tuna
Koneca, nognexawero GanaHcupoBke  (NerkoBoWn
aBTOMOOWUNb, NErkui rpy3oBMK, MOTOLMKIT, KOIeco ¢
wuHamm Tuna PAX, ctanbHOM nnn nerkocnnasbin 0604).
dyHkuma EASY ALU

®PyHKUMA Ons aBTOMATMYECKOro onpedeneHust TOYKM
(Toyek) ycTaHoBKkM rpy3uka. Ha ocHoBe AaHHbIX
M3MEepUTENbHOM  LWKanbl  CTAHOK  aBTOMaTU4ecKku
onpegensieT napameTpbl Korneca W onpegenser Tun
nporpammbl ALU ans onepartopa.

Mepekntoyatenb pyHkumun EASY ALU

Mocne cunTbiBaHMSA AaHHbIX WM3MEPUTENbHOWM  LUKarbl
MOXHO u3MeHuTb nporpammy ALU, npegnaraemyio
cTaHkoM. HaxmuTe kHonky ALU, 4ToBbl nepekniountbes
c npegnaraemoro pexumma ALU Ha anbTepHaTMBHBIN.
Ota dyHkuMs nossonsieT cgenatb Wb OOHO
nepekntoveHne pexnma ALU.

N3mepuTenbHbIM LUK U NOKa3aTenn nuaMepeHumn

Bce nsmepeHns NponsBoasTca U COXPaHATCA 3a OAWH
UMKN B XO4e aBToOMaTtumyeckon nporpammbl. [lo
3aBepLUEHNM  U3MEPEHMI  CTAaHOK aBTOMAaTMYeCcKM
OCTaHaBNMBaeTCs, a BpalleHue Koreca 3ameanseTcs
[0 NOSTHOWM OCTaHOBKW. BennunHel n Toukn gncbanaHca
CUMTBIBAKOTCA MO  OTAEMbHOCTU AN Kaxaown
6anaHcMpoOBOYHOWM NITIOCKOCTH.

Ctonop ocHOBHOro Bana

CtaHOK OCHalWéH ynpaBnsieMblM MNeganbi CTOMOPOM
OCHOBHOrO Bana, KOTOpbIA YyOepXuBaeT Koreco B
HY>XHOM TMOMOXEHUN ANs YCTaHOBKU TPY3UKOB. ITOT
CTONOp npedHasHayeH TOMbKO AnA  YNpoLleHus
OENCTBMA C OCTAHOBMEHHBIM KOMIECOM — €ero He
crnegyeT NPMMEHATb ANs TOPMOXXEHUST OCHOBHOIO Bana.

rPy3VKOB MOCPEACTBOM
CTaHOK  crnegyeT  3a
MEHSII TOYKY YCTaHOBKM

Mode d’emploi geodyna 4500-2/p — ZEEWB727B03
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Radprofile speichern

Radprofile ermdglichen das Abspeichern von Werten flr
Ra-der, die haufig im Betrieb gewuchtet werden, um sich
das Ein-geben der Raddaten etc. zu sparen. Es kdnnen
bis zu 4 Rad-profile gespeichert werden.

Meldungen

Bei Bedienungsfehlern bzw. bei Stérungen der Elektronik
oderder Mechanik werden diese durch zugeordnete
Fehlermeldun-gen angezeigt (siche Kapitel 11. Meldungen).

Nachjustage durch den Betreiber

Sind zum Auswuchten eines Rades mehrere Messlaufe
notig,weil die GréBe und die Position der
Ausgleichsgewichte wie-derholt korrigiert werden
mussen, liegt das meist an ungenu-gender
Messgenauigkeit. FUr diesen Fall hat der Betreiber die
Moglichkeit, eine Nach-justage vorzunehmen (siehe
Kapitel 13. Nachjustage).

Radschutz

In der Europaischen Union ist ein Radschutz mit
elektrischerVerriegelung gesetzlich vorgeschrieben.
Dieser Radschutz istBestandteil des serienmafligen
Lieferumfangs. Der Messlaufkann nur bei geschlossenem
Radschutz gestartet werden.Uber den Eingabe-Code C13
ist die Elektronik so programmier-bar, dass ein Messlauf
mit dem Schlie3en des Radschutzesstartet.
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Store wheel profiles

Wheel profiles permit the storage of values for wheels
that are balanced frequently in order to save having to
enter the wheel data etc. each time. It is possible to
store up to 4 wheel profiles.

Error codes

Errors in operation or failures in the electronic or
mechanical system are signalled via respective error
codes (see § 11. Error codes).

Readjustment by the operator

If several measuring runs are necessary to balance a
wheel because balance weight size and position have to
be adjusted repeatedly, this is often due to insufficient
measurement accuracy.

In such case the operator has the possibility of readjusting
the machine (see § 13. Readjustment by the operator).

Wheel guard

A wheel guard with electric interlocking is mandatory for
the European Union and is part of the standard equipment.
The measuring run may only be started with closed guard.
The electronic unit can be programmed via code C13 so
that measurement is started by closing of the guard.

Operation manual geodyna 4500-2/p — ZEEWB727B03

CoxpaHeHue npocunen konec

CosgaHve npodunen Konéc no3BOoNAlT COXPaHUTb
OaHHble Tex Konéc, ©GanaHcupoBKa  KOTOPbIX
Npou3BOAMTCS 4acTo, a He BBOAWUTb 3TV [OaHHble
3aHOBO KaXkAblll pa3 — Takum obpasom, SKOHOMUTCS
Bpemsi. MOXXHO coxpaHnTb 4o 4 npodunen.

Koabl oumnbok

CoobLeHuns o6 owmnbkax B pabote nnm
HENCNPaBHOCTAX 3NEKTPOHHON MMM MEXaHUYECKON
CMCTEMbI MOCTYNaKT NOCPEACTBOM
COOTBETCTBYIOLWMNX KOAOB owmnbok (cM. naparpad 11
«Kopabl oLmnboK»)

OcTuposBka, npomssoanmmas onepaTtopom

Ecnv ana 6GanaHcupoBkM  Koneca  TpebyeTcs
BbINOMHNTL HECKOSbKO WU3MEPUTESNbHbIX LIMKIOB, T.K.
pasMep W TOYKM YCTAHOBKM T[PY3UKOB  HYXHO

HEeO4HOKpaTHO MNOOKOpPPEKTUpOBaTb, TO 3a4acTylo
NMPUYMHON 3TOr0 ABNAETCH HeJoCTaToOYHas TOYHOCTb
nsmepeHun. B Takom crnyyae onepaTtop MOXeT cam
NMpOBECTM CTUPOBKY CTaHka (cM. naparpacgp 13
«KOcTtupoBka, npomsBogumMas onepaTtopom»).
3aWwmTHbIN KOXYX Kofeca

3almnTHbIN KOXYX Koneca, OCHaLLEHHbIN
3NEKTPNYECKON ©nokunpoBkon, ABnsaeTcs
06sA3aTenbHbIM 31eMeHTOM 000pYyA0OBaHUSA B CTpaHax
EC u BxoguT B KOMMMEKT MoOCTaBku. 3anycTuTb
N3MEPUTENBHbIA LUK MOXHO TOJSIbKO NMPW 3aKPbITOM
KOXyxe Korfeca. OIneKTPOHHbI  BnoK  MOXHO
3anporpamMmmumpoBaTtb C nomowpio koga C13 Takum
0opa3oM, 4TOObl M3MepUTENbHBIA LMK 3anyckKancs
NPV 3aKpbITUM 3ALLUTHOrO KOXYyXa.

Mode d’emploi geodyna 4500-2/p — ZEEWB727B03
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2. Aufstellen

Bei der Wahl des Aufstellortes die Vorschriften und
Hinweise der Berufsgenossenschaft sowie die
Forderungen der Arbeitsstattenverordnung beachten.

Die Radauswuchtmaschine kann auf jedem ebenen und
festen Boden aufgestellt werden (waagerecht sein;
Toleranz +/-1°). Das Gewicht und die AbmaRe der
Maschinen sind Kapitel 15. Technische Daten zu
entnehmen.Vor dem Aufstellen auf Etagendecken ist deren
zulassige Belastbarkeit zu prifen bzw. zu beachten.

Eine Befestigung der Maschine ist zu empfehlen, aber
nicht zwingend notwendig. An drei Aufstellpunkten sind
Befestigungsbohrungen vorgesehen (Bild 2), uber die
die Maschine mit Steinschrauben M10 oder mit
entsprechenden Dibeln am Boden befestigt werden
kann. Die Mittenabstande der Befestigungsbohrungen
(Bohrbild) sind im Bild 2 angegeben. Nach dem
Aufstellen muss die Maschine einwandfrei auf den drei
Aufstellpunkten stehen. Ist dies nicht gegeben, muss
mit geeigneten Unterlegelementen die Dreipunktauflage
hergestellt werden.

Die Radauswuchtmaschine wird in einer Spezialkiste
auf Palette ausgeliefert.

2.1 Maschine auspacken

Das Auspacken der Maschine sollten
zweckmalRigerweise zwei Personen vornehmen.

Hinweis: Beim Auspacken darauf achten, dass das

am Maschinenfuld angebrachte Bremspedal nicht

beschadigt wird.

= Die Verpackungsbander aufschneiden (Bild 3, Pos.
1), den Verpackungsmantel nach oben wegnehmen
und die im Kleinkarton beigepackten Bauteile (Bild
3, Pos. 2) beiseite stellen.

z Die drei Sechskantschrauben Schlisselweite (SW)
13, mit denen die Maschine auf der Palette befestigt
ist, abschrauben (Bild 4).

z Die Maschine am Schwingerrohr auf der Palette um
180° drehen (Bild 4, Pfeile).

Die Maschine nie an der antriebswelle hochheben.

= Jetzt die Maschine seitlich auf den Boden abkippen
(Bild 5, Pfeile).

= Die Palette unter der Maschine herausziehen und die
Maschine sanft auf den Boden absetzen (Bild 6).

2.1 Wechsel des Aufstellortes der
Maschine

Wenn die Maschine zum Wechsel des Aufstellortes
flurebenen transportiert werden soll, die Maschine
vorsichtig am Gewichtekasten und am Radschutztrager
ankippen und auf ein geeignetes Hebe— bzw.
Flurférdergerat (z. B. Gabelstapler, Hubwagen)
schieben.

Hinweis: Beim Heben der Maschine auf den
Schwerpunkt achten, Pendelbewegungen vermeiden.
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2. Installation

When choosing the site, Health and Safety at Work
regulations and the regulations on working environment
should be taken into account.

The wheel balancers can be installed on any firm and
level ground (horizontal; +/- 1°). For the weight and
space requirement of the machines refer to § 15.
Technical data. For installation on an upper floor, check
and observe the permissible load capacity of the floor.

It is recommended, though not absolutely necessary,
that the machine be secured to the floor. For this
purpose three holes (Fig. 2) are provided in the base of
the machine by which the latter is fixed on the floor
with anchor bolts M10 or suitable dowels. Fig. 2 shows
the centre-to-centre distance of the holes. Make sure
that the machine has a stable position, i.e. that it is
supported on three seatings. If not, ensure three-point
contact on ground by inserting appropriate spacers
between the floor and machine base.

For transport the wheel balancer is provided with special
packing (on pallet).

2.1

The machine should be unpacked by two persons.

Unpacking the machine

Note: When unpacking the machine make sure that
the pedal fitted on the machine base is not damaged.

z Cut the strips of the packing (Fig. 3, item 1), lift off
the packing and set aside the small parts packed in
the separate small box (Fig. 3, item 2).

=z Unscrew the three hexagon screws (width across
flats 13 respectively) which hold the machine on the
pallet (Fig. 4).

= By the tube of the vibratory system, turn the machine

by 180 degrees on the pallet (Fig. 4, arrow).

Do not lift the machine from the shaft.

= Then lower one side of the machine laterally on the
floor (Fig. 5, arrows).
=z Remove the pallet from underneath the machine and
gently lower the entire machine onto the floor (Fig. 6).

2.2

If the machine is transported on site, gently tilt it, taking
it by weight box and wheel guard arbor, and push it
gently on suitable lifting or mobile industrial handling
equipment (e. g. forklift truck, platform truck).

Resiting the machine

Note: When lifting the machine bear in mind the centre
of gravity of the machine and avoid oscillating
movements.

Operation manual geodyna 4500-2/p — ZEEWB727B03

2. MoHTax

Mpn BbIOOpE MecTa YyCTaHOBKM CTaHka cregyet
npyHMMaTb BO BHUMaHWe npaBuna obecneyeHns
fbesonacHocTv Ha paboyem MecTe UM npaBuna
opraHusaummn paboyero mecTa.

BanaHCcMpOBOYHBI CTAHOK MOXHO YyCTaHaBnuBaTb Ha
nobon NpoYHOM UK POBHOW MOBEpxHocTn (+- 1°).
TpeboBaHua kK Macce 1 NNoLiaam yCTaHOBKN NpUBEOEHbI
B neperpade 15 « TexHunyeckme p[aHHbley. [Ond
YCTaHOBKM CTaHKa Ha 3TaXe Bbllle NepBOro CBepbTECH C
nokasaTensiMm JOMyCTUMOW Harpy3ku Ha Nos aTaxa.
Kpenéx crtaHka Kk nony sBNAeTCS PEeKOMEHAOBAHHbLIM,
XOTsl U He obsAsaTtenbHbiM. [Ins 3TOro B OCHOBaHMM
CTaHka npegycmoTpeHo Tpwu oteBepctus (Puc. 2), B
KOTOpble BCTaBNATCA aHkepHble ©ontel M10 wnm
cooTBeTCTBYylOWMNE Awbenn, KOTOpbIMWM  CTaHOK W
Kpenutca Kk nony. Y6eautecb, YTO CTAaHOK YCTaHOBMEH
cTabunbHO, T.e., HAOEXHO onupaeTca Ha Tpu Toudku. B
NPOTMBHOM Crfyyae Ofnopy Ha TpwW TO4YkM cregyet
o6ecneynTb C NOMOLLLIO COOTBETCTBYHOLLMX NPOKMALoK,
BCTaBMseMbIX MEXAY MOSIOM U OCHOBaHMEM CTaHKa.

Ona  TpaHCcnopTUpOBKM  GanaHCUMPOBOYHOIO  CTaHKa
npeaycMOTpeHa cneumarnbHas yrnakoska (Ha nannerte).

2.1 PacnakoBka cTtaHka

PacnakoBblBaTb CTAHOK AOIKHbI ABaA YeNoBeka.
MNpumeuaHue: npu pacrnakoBke CTaHka GyabTe
0COBEHHO OCTOPOXHbI, YTOBLI He noBpeauTb Neparsb,
YCTaHOBIEHHYI0 Ha OCHOBaHWe CTaHKa.

- PaspexbTe neHTbl-cTsXKM ynakoBku (Puc. 3, nos. 1),
NOAHVMMUWTE YNaKOBOYHbIV KOPOB, OTCTaBbTE B CTOPOHY
MarneHbKylo KOpoOKy, B KOTOPYHO ynakoBaHbl Menkue
petanu (Puc. 3, nos. 2).

- BbiBUHTUTE TpU LIEeCTUrPaHHbIX BUHTA
(cooTBeTcTBYOWMM  Ko4oM 13" no  WwupuHe),
KOTOpble YAepXunBatoT CTaHoK Ha nanneTe (Puc.4).

- B3sBmmch 3a TpyOKy BUOPOCHCTEMBI,

MOBEpHUTE CTaHOK Ha najuiete Ha 180° (Puc. 4,

CTpeJIKA).

He nogHumalnTe cTaHOK 3a OCHOBHOW Barl.

- 3aTeM HaKnoHuWTe CTaHOK OAHOW CTOPOHON BOOK Ha
non (Puc. 5, ctpenku).

- BolHbTe nannety wms3-nog cTaHKka W OCTOPOXHO
onyctute ctaHok Ha non (Puc. 6).

2.2 NepeycTaHOBKa CTaHKa Ha

HOBOM MecCTe

Ecnu TpebyeTcs nepeMecTnTb CTaHOK Ha APYryk TOYKY
B Npefenax obbekTa yCTaHOBKU, OCTOPOXHO HaKMOHUTE
€ro, B3sIBLUMCb 3a NOAAOH C rpy3vkamu 1 Ban 3aLMTHOro
KOXyXa, U aKkkypaTHO nepefBuHbTE ero Ha noabojslee

nogbEMHOE YCTPOMCTBO WNW  Ha  MPOMbILSIEHHbIN
TPaHCNOPTUPOBLLMK (BUNOYHBIN MorpysyukK,
nepeaBukHyto nnatgopmy).

Mpumevanmne: T[lpn nogvéme cTaHka cnegyeT
y4MTbIBaTb MECTOHaxXOXAEHMEe LeHTpa TSXKeCTU CTaHka
W He pJonyckaTb  packadvMBaHus  YCTPOWCTBA.
Mode d’emploi geodyna 4500-2/p — ZEEWB727B03
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2.3 Radschutz und Halter
montieren

(Radschutz montieren Bild 7)

y Den Radschutz (Pos. 1) auf die Radschutzachse
schieben und drehen, bis sich die Befestigungslocher
von Radschutz und Radschutzachse decken.

y Die Befestigungsschraube M10 (Pos. 2) mit
Unterlegscheibe (Pos. 3) von unten einstecken,
Sechskantmutter (Pos. 4) und Scheibe fest anziehen.

y Die Radauswuchtmaschine Gber den Hauptschalter
einschalten.

y Radschutzschalter auf korrekte Einstellung tberprifen:

Bei getffnetem Radschutz muss der Radschutzschalter
gedriickt sein. Die Maschine darf nicht anlaufen.

y  Den Deckel (Pos. 5) auf den Halter fiir die Radschutzachse
legen und mit Blechschrauben festschrauben.

y Auf der Rickseite des Radschutzes das Kabel des
Breitenmessarms (Bild 7a, Pos. 1) mit den beiden
Kabelschellen (Bild 7a, Pos. 2) am Radschutzrohr (Bild
7a, Pos. 5) befestigen.

y Den Stecker des Kabels (Bild 7a, Pos. 3) mit dem
Anschlussstecker der Maschine (Bild 7a, Pos. 4) verbinden,
der aus der Offnung des Maschinengehduses hangt.

y Diese Steckverbindung lose durch die Bohrung des
Maschinengehauses in den Maschineninnenraum stecken.

Der Radschutz beeinflusst folgende
Funktionsweisen:

— Der Messlauf wird durch SchlieRen des
Radschutzes gestartet (Code C 13).

— Beim Anheben des Radschutzes wahrend eines
Mess—laufs wird das Rad gebremst (Code C5).

Diese Funktionsweisen kdnnen tiber Codes entweder dauerhatt
oder nur, solange die Maschine eingeschaltet ist, gedndert
werden (siehe Kapitel 10. Wahl der Funktionsweisen).
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2.3 Fit wheel guard and holder

(Mounting the wheel guard Fig. 7)

y Slide the wheel guard (item 1) on the arbor and
raise it until the fastening holes of wheel guard and
wheel guard arbor coincide.

y Insertthe M10 setscrew (item 2) with washer (item
3) from below, and tighten the hexagon nut (item 4)
and washer.

y Turn on the wheel balancer at the mains switch.

y Check wheel guard switch for correct setting:

When the wheel guard is open the wheel guard switch
must be pressed. The balancer must not start.

y Place the cover (item 5) onto the holder for the wheel
guard arbor and fasten by means of tapping
Screws.

The wheel guard influences the following modes
of operation:

— The measuring run is started by closing the wheel
guard (code C13).

— The wheel is braked on lifting the wheel guard during
a measuring run (code C5).

These modes of operation can be changed either
permanently, or only as long as the machine is switched
on, by means of codes (see § 10. Changing modes of
operation).

Operation manual geodyna 4500-2/p — ZEEWB727B03

2.3 MoHTax 3aWMuTHOro KoXyxa W
ero Bana

(MoHTax 3aWwmMTHOro KoXyxa koneca — Puc. 7)

y MNnaBHO HagBMHbTE 3aLUMTHBIA KOXYX koneca (nos. 1)
Ha ero Ban W nNogHWMaWTe ero, rnoka He coBnagyT
KpenéxHble OTBEPCTUS KoXyxa 1 Bana.

y BctaBbTe ycTaHoBOYHBIN BMHT M10 (nos. 2) ¢ wanbown
(no3. 3) cHM3y BBEPX M 3aKPYTUTE LLUECTUTPaHHYIO ranky
(nos. 4) n wanoy.

y C noMoLbi0 rNaBHOrO MepeknioyaTens BKAYUTE
H6anaHCUPOBOYHbIV CTAHOK.

y [MpoBepbTe mnepeknioyaTenlb 3alMUTHOTO KOXyxa Ha
NpaBUIbHOCTb YCTaHOBKMU:

y Korga sawuTHbIA KOXyX OTKPbIT, €ro nepeksovartenb
AormKeH 6bITb HaxaT. CTaHOK He JOMMKEH 3anycKaTbes.

y YcTaHoBUTE KpbIKY (Mo3. 5) Ha KpOHWTeNH Bana
3alMTHOrO  KOXyXa W 3aKkpenute eé BUHTaMu-
camopesamu.

3almnTHBIN KOXYX BRMSET Ha creayrolime pexumbl

paboTbl:

— W3amepuTenbHbIM UMK 3anyckaeTcsa nNpu 3akpbiTum
koxyxa (kog C13).

— TopmoxeHne koreca npoucxoguT npu nogbéme
KOXyXa BO BpeMsi usMepuTenbHoro uukna (kog C5).

OTu pexumbl paboTbl MOXHO M3MEHUTb NTMBO HacoBceM,
nnbo TOMbKO Ha TOT Mepuod, Moka CTaHOK BKITHOMEH,
nocpeactsoM kogoB (cM. naparpacd 10 «M3meHeHne
pexunmoB paboTbl»).

Mode d’emploi geodyna 4500-2/p — ZEEWB727B03
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3 Elektroanschluss

Elektrische Installations- und Umklemmarbeiten dirfen
nur von einer Elektrofachkraft unter Bertcksichtigung
der Vorschriften des VDE und des zustandigen
Energie-Versorgungsunternehmens vorgenommen
werden.

Die standardmaRige elektrische Ausristung und der
Antriebsmotor der Radauswuchtmaschine sind fir den
Anschluss an Versorgungsnetze mit 1/N/PE AC 50/
60 Hz, 200-240V vorgesehen.

Die Anschlussleitung der Maschine ist werkseitig mit
einem Stecker (Europa Norm, CEE 7 / VII, oder UK/
IRE 90° Stecker) ausgestattet.

Der Netzanschluss muss kundenseitig vor der

Steckerverbindung mit Schmelzsicherungen 6-16 AgL
nach VDE 0636 oder Sicherungsautomaten mit gL-

Charakteristik abgesichert sein.
Der Elektroschaltplan ist in Ersatzeilliste.

3 Electrical connection

Any work on the electrical system such as fitting of a
plug or changing of connections, if necessary, must
be carried out by a qualified electrician in line with
relevant national standards and the regulations of the
local power station.

Electrical standard equipment and drive motor of the
wheel balancer are provided for operation on 1/N/PE
AC 50/60 Hz, 200 — 240 V.

The connecting cable of the machine is provided with a
protective plug (European standard, CEE 7/ VII, or UK/
IRE 90° Plug).

Fusing is by the customer before the plug connector,
using slow-blow fuses of 6 — 16 A, or automatic cut-
outs of the slowblow type.

The electrical diagram is illustrated in the Spare Parts
Manual.

Betriebsanleitung

3 AneKkTponoaknyeHue

Jliobble  anMeKTpOMOHTaXHble paboTbl (Takue Kak
MOHTaX BUWJIKM WNN MNEPENOAKMOYEHNE) OOMKHbI
npoBOAUTLCS  NPOGECCUOHANBHBLIM  3NEKTPUKOM
cornacHo COOTBETCTBYHOLLMM HaLMOoHabHbIM
cTaHdapTaM W npeanucaHnsM MECTHOW CTPYKTYpbl
3NEKTPOCHabXeHNs.

CTtaHpapTHble 3NEKTPOKOMMOHEHTLI U MOTOpP NpUBOAA
GanaHCUpPOBOYHOrO CTaHKa paccyuTaHbl Ha paboTy B
YCINOBUSAX OAHOMA3HOr0 MOAKIIOYEHNS] NEPEMEHHOIO
Toka npu 50/60 Nu, 200 — 240 B.

CoeanHnTenbHbIN kKabenb cTaHKka CHAbXEH 3aLLMTHON
Bunkown (eBpoctaHgapT, CEE 7/ VIl unn UK/IRE 90°).
Monb3oBaTtenb [OMmKeH yCTaHOBUTb nepeg
LuTencenbHbIM coeaguHuTenem nnaekue
npenoxpaHnTENn ¢ 3agepXXkon cpabaTbiBaHUs Ha 6 —
16 A wnu aBTOMaTudeckne npegoxpanutenu /
npepbiBaTENN C 3a4epXKKOW cpabaTtbiBaHuS.
AnekTpoanarpamma npuseaeHa B
pyKOBOACTBE MO 3an4yacTsM.
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4 Betatigungs- und
Anzeigeelemente

Bild 8 Ubersicht
1 START-Taste
— Einleiten des Messlaufs
2 STOP-Taste
— Messlauf unterbrechen.
—Angezeigte Meldungen léschen.
— Wenn bei der Wahl der Funktionsweisen die
Eingabe mit der STOP-Taste beendet wird, ist der
8 neu gesetzte Zustand automatisch abgewahlit und
die alte Funktionsweise wird beibehalten.
Tastenfeld mit Funktionstasten (siehe auch Bild 9).
Anzeigefeld (siehe auch Bild 10).
Symbole:
— Vier Anzeigen des Fahrzeugtyps
— Erfasste Anzahl der Speichen
— Identifikation des aktivierten Nutzers

Bild 9 Tastenfeld mit Funktionstasten
1 W {7 W (7 ] 1 OP-Taste

IE@ — Laufruhenoptimierung starten.
— Im Programm Laufruhenoptimierung:
Ventilposition Gbernehmen.

2 Feinanzeige-Taste

— UnwuchtgréRe mit gréRerer Auflésung darstellen:
1 Gramm statt 5 Gramm bzw. 0,05 Unzen statt

0,25 Unzen (nur solange die Taste gedriickt wird).

— Restunwucht unterhalb des Schwellwerts zur

Unterdriickung kleiner Unwuchten anzeigen:
Solange die Taste gedriickt ist, wird die

Unterdrickung kleiner Unwuchten ausgeschaltet

und die tatsachlich vorhandene Unwucht wird

angezeigt.

— Unwucht fiir Gewichteplatzierung normal

anzeigen:

9 Wenn eine Gewichteplatzierung Alu 1 bis Alu 5
gewahlt ist, zuerst die Feinanzeige-Taste driicken
und halten und dann zusétzlich die Funktionstaste fur
Gewichteplatzierung driicken. Auf der Anzeige
erscheinen dann UnwuchtgréRe und Felgensymbol
flr Gewichteplatzierung normal.

— Im OP- und UN-Programm dient die
Feinanzeige-Taste als Umschalttaste.

3 C-Taste
— Kurz drucken:

1 3 8 19 18 Umschalten der Einheit fiir die

| | \ f | ? | UnwuchtgréRenanzeige (Gramm oder Unzen).

Nach dem Einschalten der Maschine wird die liber

o - L den Code C3 gesetzte Gewichtseinheit verwendet.
? L — Lang drlcken:

[ & In den Modus zur Wahl der Funktionsweisen

g bhWw

schalten.

4 Funktionstaste fiir Fahrzeugtyp
Bei gedruckter Taste und gleichzeitigem Drehen
des Rades wird der gewiinschte Fahrzeugtyp
gewahlt. Mit dem Loslassen der Taste wird die
Eingabe Ubernommen.

5 Funktionstaste fiir Gewichteplatzierung (Alu-Taste)
10 — Lang driicken:

Bei gedriickter Taste und gleichzeitigem Drehen
des Rades wird der gewiinschte Fahrzeugtyp
gewahlt. Mit dem Loslassen der Taste wird die
Eingabe Ubernommen.
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4 Controls and displays

Fig. 8 Overview
1 START key

— Start a measuring run
2 STOP key

W

— Interrupt the measuring run.

— Delete an error code

— If input of a mode of operation is completed
with the STOP key, the new state is deselected
automatically and the former state is re-
established.

Key pad with function keys (see Fig. 9)

Display (see Fig. 10)

Symbols for:

— Four Vehicle Type indicators,

— Number of Spokes Detected,

— Enabled User ID

Fig. 9 Key pad with Function key

1

18

OP key
— Start an optimisation run.
— In the opto-ride program:
enter valve position.
Precision key
— Show amount reading with higher resolution:

1 gramme instead of 5 grammes or 0.05 oz
instead of 0.25 oz (only for as long as the key is
pressed)

— Display residual wheel unbalance below the
threshold for suppression of minor unbalance
readings:

As long as the key is pressed the suppression
of minor unbalance readings is switched off and
the actual unbalance in the wheel is read out.

— Display unbalance for standard balancing
mode:

If balancing mode Alu 1 to Alu 5 is selected,
press and hold the precision key and then press
the function key for balancing mode. The
unbalance readings switch over to those for
standard balancing mode and the relative
rim symbol appears.

— In the OP and UN programs the precision key
serves as change-over key.

C key
— Pressed briefly:

Switches over the weight unit for unbalance
readings (grammes or ounces).
When the machine is switched on the weight
unit set with code C3 is active.
— Pressed longer:

Switches to changing modes of operation.

Function key for vehicle type

The desired vehicle type is chosen by keeping
this key pressed and rotating the wheel. When
the key is released, the input is stored.

Function key for balancing mode (Alu key)
—Pressed longer:
The desired balancing mode is chosen by keeping

this key pressed and rotating the wheel. When the key
is released, the input is stored.

Betriebsanleitung

4 CpepacTBa ynpaBneHus u
WHAUKATOPbI

Pwuc. 8 O6wun Bng
1 Knasuwa START
— 3anycK N3MepuUTENbHOrO LmMKna
2 Knasuwa STOP
— NpepbIBaHNE N3MEPUTENBHOIO LiMKNa
— ypaaneHue koga owmnbkm
— ecnu BBOA4 pexuma paboTbl  3aBepLuéH
knasuwen STOP, TO HOBbIN PeXnM OTMEHsAeTCs

aBTOMaTW4ECKM " ycTaHaBnunBaeTcs
NpeabIayLLMIA PEXNM.
3 KnaeuaTtypa c knaBuwamu ynpaeneHus (cm.Puc.9)

Ovcnnen (cm. Puc. 10)

O6o3Ha4yeHus ana:

— 4 T1noB Korneca,

—  Komnu4yecTBa OOHapYXeHHbIX CruL,

—  [encTByloWero naeHtudmkaTopa nonb3oBatens
Puc. 9 Knasuatypa ¢ knasuwamm ynpasreHust

(3,0 -

1 Knasuwa OP
- 3anyck nporpamMmmbl ONTUMU3aumm
- BBOZ, NOMOXEHUS BEHTWISA B Mporpamme
onTumMusauumn

2 Knasuwa Precision (noBbIlweHHaA TOYHOCTb)
— oTobpaxeHne 3HavyeHun ¢ 6onblue TOYHOCTbIO: 1
r smecto 5 r unm 0,05 yHumin Bmecto 0,25 yHuun
(TonbKo Noka knaBuLLa Haxara),
— ocTaTo4Horo gucbanaHca Koneca HuXe NoporoBoi

BENNYMHBI ans OKpYyrneHus nokasarenew
aucbanaHca:
Moka HaxaTa knaBuwa, OKpyrneHue nokasaTenen

avncbanaHca BbIKITIOYEHO W MOKa3blBaeTcs hakTudeckoe
3HayeHue gucbanaHca koneca.
- noka3 pgucbanaHca B
6anaHcuMpoBKu:
ecnu BblbpaH GanaHcMpoBoYHbIN pexnm oT Alu 1 go Alu 5
(pexxuMbl AN nerkocnmnaBHbIX  KOMEC), HaxmuTe W
yOepXuBanTe KnaBuLly MOBbILEHHOMW TOYHOCTM, a 3aTeMm
HaXmMuTe Knaswuy 6anaHcMpoBOYHOrO pexuma.
MpoucxoauT nepeknioveHve Ha nokasatenu aucbanaHca
ONs cTaHgapTHOro pexvMa 6anaHCcupoBKW, MOSBSETCS
cooTBeTCTBYOLee 0603Ha4YeHne oboaa.
- B nporpammax OP 1 UN knaBuwa
MOBBILLEHHOW TOYHOCTMN CIYXWUT B KAYECTBE
KnaBuLIW NepEeKoYEHNs.
3 Knasuwa C
— lNpun KpaTKOBPEMEHHOM HaxaTum:
MepeknoyaeT eavHUUBI M3MEpEeHWst mnokasaTenen
ancbanaHca (rpammbl — yHuum). [lpu BKNOYEHUN
CTaHKka aKTUMBUpPYeTCs Ta efuHWLA W3MEpPEHMSs,
KoTopas yctaHosneHa kogom C3.
— Mpn NpOAOCIKNTENBEHOM HaXaTuu:
MepekntoyaeT Ha CMeHy pexvMMoB paboTbl.
4 Knaeuwa Bbibopa Tuna koneca
YKenaembli TN koneca TPaHCMOPTHOrO cpeacTBa
BblIbMpaeTca NocpeacTBOM HaxaTus U yaepXaHus
3TON KNaBuWLWM 1 BpalleHus Korneca. Npy oTnyckaHuu
KNnaBuLIM BBEAEHHBIA TUM COXPaHSAETCS.
5 KnaBuwa BbiGopa  pexuma  6GanaHCUPOBKMU
(knaBuwa Alu)
- Mpw npogomkuntTensHOM HaxaTun:
XKenaembii pexunm 6GanaHcupoBku BblOGMpaeTcs
NMOCpPeACTBOM  HaXaTuss W yaepXaHus  3Tow
KnasuwmM wn BpalieHus koneca. Npu oTnyckaHuu
KNaBuWM  BBEOEHHBIN  PEXUM  COXpaHAeTCs.

CTaHOapTHOM  pexunme
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— Kurz driicken:
Dies andert den von der Maschine gewahlten

1 2 3 ALU-Typ nach der Erfassung der Daten durch
den Arm. Nach dem ALU-Typ, der von der
N\ /7 N /7 EasyALU-Funktion vorgeschlagen wird, kann der
@ II@ ALU-Typ nur einmal gewechselt werden.
p 6 Funktionstaste zum Umschalten zwischen
N s

Anzeige der dynamischen und statischen

S0
N 2/ \x - Unwucht (S/D-Taste)
- N N [ 7 Funktionstasten fiir AbstandsmaR zwischen
53] 4 ,O—L‘a Maschine, Felgendurchmesser und Felge
6 /,d <o 5 Felgenbreite.
(72N

Bild 10 Anzeigefeld—Anzeige und bedienerfihrende
Symbole wahrend der verschiedenen Arbeitsgénge

Richtungsanzeige, linke Ausgleichsebene
OK-Anzeige

OP-Symbol — Aufforderung zur Durchflihrung
9 der

Laufruhenoptimierung

Felgensymbol und mégliche
Gewichteplatzierungen

Richtungsanzeige, rechte Ausgleichsebene
Symbol fiir Felgendurchmesser

Symbol fiir Abstand Maschine zur linken

-
J
~

WN -

~No o L)

Ausgleichsebene

Ziffernanzeige (dreistellig) fir rechte
Ausgleichsebene

Hier werden angezeigt:

— Felgendurchmesser

— Abstandsmalf’ (immer in mm)

— UnwuchtgréRe der rechten Ausgleichsebene

(o]

— Funktionszustande bzw. gesetzte
Grenzwerte
17 9 START-Symbol — wird sichtbar, wenn der
10 Messlauf eingeleitet werden soll
10  Symbol fir durchgefiihrten Kompensationslauf
1" Symbol fiir Felgenbreite
12  Ziffernanzeige (dreistellig) fir linke
Ausgleichsebene
Hier werden angezeigt:
— Felgenbreite
— UnwuchtgréRe der linken Ausgleichsebene
— UnwuchtgréRe der statischen Unwucht
—Meldungen
— C-Funktionen
— Gewichteplatzierung in Klartext (bei
gedrlckter
Alu-Taste)
13  Zeichenreihe der Informationen.
— Felgenmalie mit Mafeinheit
— Gewabhlter / aktiver ALU-Modus
— Code des aktiven Nutzers
14  Felgenabtastfunktion aktiviert (nicht verwendet)
15  “AsaNetwork”-Funktion aktiviert
16  Anzeige der erfassten Anzahl der Speichen
17  Anzeige der verwendeten Benutzernummer
18  Anzeige des aktiven Fahrzeugtyps
19  Anzeige, dass ein Wartungseingriff notig ist

13 1
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— Pressed briefly:

Changes the type of ALU selected by the machine
after acquisition of data from the gauge arm. The
ALU change is allowed after that suggested by
the EasyALU function.

6 Function key to select display of dynamic or
static unbalance (S/D key).
7 Function keys for distance rim/machine, rim

width and rim diameter.

Fig.10 Display panel —display and operator
prompts for various operations

Direction indicator of left correction plane
OKindicators
OP symbol — request to carry out an
optimisation run
Rim symbol and possible weight fitting
positions
Direction indicator of right correction plane
Symbol of rim diameter
Symbol for distance machine/left correction
plane
Digital display (three digits) of right correction
plane
to show:
—rim diameter
— distance rim/machine (always in mm)
—amount of unbalance of right correction plane
— state of modes of operation or preset limit
values
9 START symbol —is shown when measuring
run is to be started
10  Symbol of completed compensation run
1" Symbol of rim width
12  Digital display (three digits) of left correction
plane
to show:
— rim width
—amount of unbalance of left correction plane
—amount of static unbalance
—error codes
— C codes
— balancing mode in plain language
(upon operation of Alu key)
13 Information string.
— rim dimensions with unit of measurement
— Alu selected / active
— User Code active
14 Rim scan function active (not in use)
15 “Asa Network” function active
16 Number of spokes detected indicator
17 Number of users in use indicator
18 Vehicle Type active indicator
19 Maintenance work required indicator.

NoO O H WN =
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- MNpw KpaTKOBPEMEHHOM HaXaTUw:
MeHsieT nporpammy ALU, BblOpaHHyt0 CTaHKOM mMocne
NnonyyYeHust AaHHbIX OT U3MEPUTENBHON LKarnbl. MiaMeHeHne
nporpammbl ALU BO3MOXHO nocne Toro, kak 310 OGynet
npegnoxeHo yHkumen EasyALU.

6.

Knaeuwa Bbl60pa nokKasa AWHaMU4yecKoro wunu

ctaTuyeckoro gucbanaHca (knasuwa S/D).
7. KnaBuwn BBOAa paccTosiHMsi OT o6ofa A0 CTaHKa,
WMpUHBbI 06oaa u guameTpa o6oaa.

Puc.

—

A~ WN

~N O

10
10

13

10 NaHenb WHAWKATOPOB — WHAMKATOPbLI MU
ykasatenw/nogckasks Ans  onepatopa B xofe
pasnuyHbIX onepauui

MHavkaTop  HanpaBneHuss  NeBOM  MIOCKOCTU
GanaHcupoBKK

WHamkatopbl OK

CumeBon OP — 3anpoc Ha BbIMNOMHEHWE LMKna
onTUMM3auum

CumBon oboga W BapuaHTbl TOYEK YCTaHOBKW
rpy3vKoB

MHavkaTop  HanmpaBneHus  npaBoWi  MIIOCKOCTU
6anaHcMpoBKY

CumBon gnameTpa oboaa

CuMBON pacCcTOsiHUA Mexdy CTaHKOM W NeBoW
NNOCKOCTbIO GanaHCMpPOBKY

LUndposon gucnnen (Tpu paspsiga) npaBou
nnockocTy GanaHcUpoBKK
nokasaTtenu:
— AnameTp oboga
— paccTosiHue oT ogoba fo ctaHka (Bcerga B MM)
— BenuunHa aucbanaHca npaBoM  MIOCKOCTU
6anaHcMpoBKM  —  PEXUMBI paboThl unm
npenBapuTenibHO  YCTAHOBIMEHHbIE  MNpeferbHble
3Ha4yeHus
Cumon START — BbicBeuMBaeTcsl, Korga AOSHKeH
3anyckaTbCsl M3MEPUTENbHbIA LUK
CviMBON 3aBepLUEHUSs LMKIa KOMMIeHcauum

CumBon wnpuHel obona
Lincposon pagucnnen (Tpu  paspsiga) neBow
NnockocTy GanaHCUpoBKK
nokasaTenu:
— wupuHa oboga
— BenuuMHa pgucbanaHca neBOW MIOCKOCTU
GanaHcUpoBKK
—  BenuuuHa ctatmdeckoro ancbanaHca
—  KoAbl OLIMOOK
— kogbl C
—  pexum b6anaHcnpoBku, 0603HaYEHHbIN BykBaMu

(npn HaxkaTon knaeuLue Alu)

MHdopmaumoHHas cTpoka:

— napameTpbl oboga B 3agaHHbIX eauHuLax
n3mepeHus

—  pexum Alu BblbpaH / akTUBEH

—  JeWcTBylOWMIA Ko nonb3oBaTens

14 PDyHKUMA ckaHMpoBaHMA ob6oaa akTuBHa (He
ncrnonb3yeTcs)

15  ®dyHkuma «Asa Network» aktveHa

16 MHamkaTop obHapyXeHHOro KonmyecTsa cnuy,

17  WNHagmkaTtop Konm4ecTBa monb3oBateeit

18 MHaunkatop Tuna Koneca

19 MHamkaTtop HeO6X0AMMOCTN TEXHUYECKOrO
obcnyxnBanns

Mode d’emploi geodyna 4500-2/p — ZEEWB727B03
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Bild 11 Pedal fiir Feststellbremse

Bei getretenem Pedal wird die Hauptwelle festgestellt.
Hierdurch wird das Anziehen bzw. Lésen der
Radspannmutter erleichtert. Auflerdem kann zum
korrekten Anbringen der Ausgleichsgewichte das Rad
in der eingedrehten Ausgleichsposition gehalten
werden.

Diese Feststellbremse ist nur eine Positionierhilfe und
darf nicht zum Abbremsen der Hauptwelle benutzt
werden.

Hinweis

Die Feststellbremse hat bei Auswuchtmaschinen mit dem
Schnellspannsystem power clamp (geodyna 4500-2p)
andere Funktionen, die in den Anleitungen fir Maschinen
mit dieser Ausriistung beschrieben sind.

Siehe zusatzliche Anleitung fir Maschinen mit
elektromechanischer Spannvorrichtung Power Clamp.

Betriebsanleitung geodyna 4500-2/p — ZEEWB727B03



Fig. 11 Pedal for main shaft lock

The main shaft is locked when the pedal is depressed.
This facilitates tightening or untightening of the clamping
nut and retains the wheel in the correction position for
correct fitting of the balance weights.

This lock is designed only to facilitate orientation of
the wheel and must not be used for braking the main
shaft.

Note

On wheel balancers equipped with the quick—acting power
clamp system (geodyna 4500-2p), the main shaft lock has
other functions which are described in the operation manual
for machines fitted with this equipment.

See the supplement for wheel balancers with Power
Clamp device.

Operation manual geodyna 4500-2/p — ZEEWB727B03

Puc. 11 lNMepanb 6GnoKMpOBKM OCHOBHOIO Bana

OcHoBHow Ban 6rnokupyeTcs, korga Haxata neganb. JT0
CnocoOCTBYET 3aTArMBaHMIO UM OCrabneHno 3aXKMMHOM
ravkm wn YyAaepxuBaeT Koreco B 0OanaHCMPOBOYHOM
NnosnoXeHmn, HeobxoaMMOM A1 NPaBUITbHOW YCTAHOBKM
6anaHCMpPOBOYHbIX IPY3UNKOB.

OTa GNoKMpoBKa Npe3HasHavyeHa WCKIHYUTENbHO ONns
YNPOLLUEHNS NPaBUITbHOrO MOJIOXEHNSI Koneca W He
OOJIMKHA MCMNonb30BaTbCA ANt TOPMOXEHUST OCHOBHOIO
Bana.

MpumeyaHune

B 6anaHCMpOBOYHbLIX CTaHKaX, OCHALLEHHbIX CUCTEMOWN
anekTpodmkcaumm ObicTporo gencteus power clamp
(geodyna 4500-2p), 6n0KkMpOBKa OCHOBHOIO Bana MMeeT
n gpyrue dyHKUMM, KOTOpbIE ONMcaHbl B PYKOBOACTBE MO
aKcnnyaTaumm Ansi CTaHKOB € Nog06HOM CUCTEMOWN.

Cwm. JononHuTenbHyto WHCTPYKLUMIO ans
GanaHCMpOBOYHbIX CTaHKOB C ycTpouctBoM Power
Clamp.

Mode d’emploi geodyna 4500-2/p — ZEEWB727B03
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5 Maschine einschalten.

Nach dem Einschalten der Maschine mit dem
Netzschalter (Bild 12, Pos. 1) fiihrt die Elektronik
Selbsttests durch. Nach erfolgreichem Abschluss dieser
Tests erklingt ein melodisches Dreiklangsignal, in der
Anzeige erscheint OK und die Nummer der eingebauten
Programmversion wird kurz eingeblendet. Danach zeigen
beide Anzeigefelder Radmale, die friiher eingegeben
wurden und im Elektronikspeicher noch vorhanden sind.

Wahrend die Maschine die Selbsttests durchfiihrt,
dirfen keine Eingaben getatigt oder sonstige
Operationen vorgenommen werden. Die Maschine muss
diese Einschaltphase erschutterungsfrei

durchlaufen.

Einschaltzustand

Die Elektronik ist werkseitig so programmiert, dass nach
dem Einschalten die folgenden Funktionsweisen
gegeben sind:

— Fahrzeugtyp 1 (Pkw-Rad mit Zoll-Nennmalf3en,
Breite 6,5” und Durchmesser 15,0”) gesetzt

— Eingabe der Felgenmale in Zoll (inch)
— UnwuchtgréRenanzeige in 5-Gramm-Stufen

— Unterdrickung (Grenzwert 3,5 Gramm)
eingeschaltet

— Kompensation der Spannvorrichtungsunwucht
ausgeschaltet

— Start des Messlaufs durch die START-Taste.
Fehlermeldungen beim Einschalten

Im Falle einer Fehlermeldung muss diese mitder STOP—
Taste bestatigt werden. Es ertdnt kein Dreiklangton.

Folgende Funktionsfehler kénnen beim Einschalten
auftreten:

E900 - Bild 13
Das gespeicherte Maschinenmodell ist unbekannt.

E901 - Bild 14
Die Maschine ist nicht justiert.

E89 —Bild 15
Beim Einschalten ist eine Taste verklemmt.

y Verklemmte Taste suchen und ldsen,
gegebenenfalls Kundendienst rufen.

H82 - Bild 16
Stérung wahrend des Selbsttests (z. B. durch Drehen
des Rades).

Der Hinweis wird 3 Sekunden angezeigt, danach wird
die Messung wiederholt (max. 10—mal) oder mit der
STOP-Taste abgebrochen.

E3 - Bild 17
Der Abstandsmessarm war nicht in Ruhelage.
y Den Messarm in Ruhelage bringen und mit der

STOP-Taste weitergehen.darstellen:

Betriebsanleitung geodyna 4500-2/p — ZEEWB727B03



5 Switching on the machine.

When switched on by the mains switch (Fig. 12, item
1) the electronic unit performs a number of self-tests.
On successful completion of these tests a melodious
three-tone signal is given. OK is read out on the
displays, and the code number of the program version
is briefly viewed on the display; then both displays show
wheel dimensions which were entered before and are
still stored in the electronic memory.

As long as the machine is carrying out the self-tests,
no inputs and no other operations whatsoever must be
made. During this starting phase the machine must
not be subjected to also the smallest vibration.

Status at switching on

The electronic unit is factory-adjusted to the following
modes of operation, which are available after switching
on:

— vehicle type 1 (car wheel with nominal
dimensions in inches, width 6.5” and diameter
15.0”)

—entry of rim data in inches

— display of amount of unbalance in 5-g
increments

— suppression of minor unbalance readings (limit
setto3.59)

— compensation of adaptor unbalance switched
off

— start of measuring run by START key only
Error codes at power on

If an error code occurs it must be acknowledged by
pressing the STOP key. No audible signal is given.

The following malfunction codes may occur at power—
on:

E900 - Fig. 13
Unknown machine model.

E901 - Fig. 14
The machine is not calibrated.

E89 - Fig. 15
A key is jammed at power—on.

y Find and release the jammed key, call service if
necessary.

H82 - Fig. 16
The self-test was disturbed (e.g. by rotating the wheel).

The message is displayed for 3 seconds, after which
the

measurement is repeated (max. 10 times), or aborted by
pressing the STOP key.

E3 - Fig. 17

Distance gauge arm is not in home position.

y Move gauge arm to its home position. Press the
STOP key to continue.

Operation manual geodyna 4500-2/p — ZEEWB727B03

5 Bknrw4yeHue cTaHKa

lMocne BkMOYEHWS CTaHka NOCPEACTBOM [MaBHOro
nepekntoyatens (Puc. 12, nos. 1) anekTpoHHbIA 6ok
BbINOMHAET camoTecTMpoBaHue. [locne ycnewHoro
3aBepLUeHNs 3TOro TeCTUPOBaHMS 3BYYUT
MENOAUYHbIA TPEXTOHOBbLIA CUTHaM, Ha UHAMKaTopax
nosengetca «OK», a Ha Jucnnee HeHagomnro
BbICBEYMBAETCS  KOAOBbIA HOMEp MpOorpamMmmHON
Bepcun. 3ateM Ha oboux Ouchnesx MNosiBNATCA
napameTpbl  Koreca, BBeOEHHble  paHee MU
XpaHsLLMECs B SNIEKTPOHHOM NaMATK.

B TeyeHMe camMOTeCTMpOBaHUSA CTaHKa Henb3s
BBOOUTb HMKAaKMe OaHHble UNU NPOW3BOAUTbL Kakue-
nmbo wuHble onepauun. Bo Bpemsi 3TOM HavanbHON
asbl CTAHOK He [OOIDKEeH noABepratbCsd  Hu
Manewnwen subpaumm.

CTaTyc npu BKIHOYEHUN

OneKTPOHHLIN 6ok 3abnaroBpeMEHHO HACTPOEH Ha
3aBOAE-U3roToBUTENE Ha  Crnegylolme  pexumbl
paboTbl, KOTOpble CTaAHOBATCA [AOCTYMHbI nocne
BKITHOMEHUSA CTaHKa:

— Tun korneca 1 (Koneco rferkoBoro aBTomMobunsa c
HOMWHanbHbIMM rabaputamu B AlVMax, LMPUHON
6,5” n anameTtpom 15,0”)

- BBOA AaHHbIX 0boaa B Aommax

- Nnokas 3HaveHus gucbanaHca ¢ npupaLleHusIMmn no
5r

— OKpYrfeHue 3HavyeHui (orpaHnyeHne yCcTaHOBNEHO

Ha 3,5T)
— KoMneHcaums ancbanaHca agantepa BblKIYeHa
—  3anyck  M3MEPUTENbHOTO  UMKMNA  TOMbKO

nocpencteom knasuwn START

Koabl oluMbok npy BKIMHOYEHUM CTaHKa

Ecnn ctaHok BbligaéT kog owwubku, Ha 3To crneayet
oTpearupoBaTtb HaxatveM knasuwmn STOP. 3BykoBoW
curHan He npoussogutcs. MNpu BKIOYEHUWM CTaHKa
MOryT ObITb BblaHbl CrieaytoLwmne Kogbl OLWMBOK:

E900 — Puc. 13

HewunsBecTHas mogenb ctaHka

E901 — Puc. 14

CrtaHok He oTkannbposaH

E89 - Puc. 15

KnaBuiia 3anana npv BKIIOYEHUN CTaHKa.

Hangute 1 BoicBOGOAMTE 3anaBLuyto knasuwy. Ecnin
HY>KHO, NO3BOHUTE B CEPBUCHbLIN LIEHTP.

H82 — Puc. 16

Mpouecc kannbpoBku ObIN NpepBaH (Hanpumep,
BpallleHnem kKoneca).

Coob6LeHne BbiCBEYMBAETCS Ha 3 CEKYHAbI,
nocne 4yero M3amepuTenbHbIA LUK MOBTOPSETCA
(makcumym 10 pas) nnu cbpacbiBaeTca HaxaTuem
knasuwm STOP.

E3 - Puc. 17

PykosiTka U3MepuTens paccTosiHus HaXoAMTCS He B
NCXOAHOM MOSIOXKEHUM.

MepenBrHbTE PYKOATKY B MCXOOHOE MOJSIOXKEHME.
Haxmute knasuwy STOP, 4ToGbl NPOAOIKNTL
paboTy.

geodyna 4500-2/p — ZEEWB727B03
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E92 - Bild 18

Der Abstandsmessarm war auch beim 2. Versuch nicht
in Ruhelage.

Der Messarm wird abgeschaltet.

y 5 Sekunden warten oder mit der STOP-Taste
weitergehen.

E145-Bild 19

Die Inhalte der beiden Dauerspeicher sind
unterschiedlich (aber beide enthalten giiltige Daten).

Fatale Fehlermeldungen

Das Selbsttestprogramm hat einen Fehler entdeckt und
zeigt einen sechsstelligen Code aus Ziffern und/oder
Buchstaben an.

C10 800 - Bild 20
Netzspannung unter 170 V. Auswuchten moglich, wenn

der Motor die Hauptwelle auf Messdrehzahl bringen kann.
Raddaten kénnen verloren gehen.

y Netzspannung mit Vorschalttransformator in den
Bereich 200 — 230 — 240 Volt bringen.

C10 801 - Bild 21

Netzspannung uber 265 V. Die Elektronik der Maschine
istin Gefahr! Netzschalter ausschalten!

y Netzspannung mit Vorschalttransformator in den
Bereich 200 — 230 — 240 Volt bringen.

C10 804 - Bild 22

Netzspannung tber 275 V. Die Elektronik der Maschine
ist in Gefahr! Netzschalter ausschalten! Schaden, die
beim wiederholten Auftreten dieser Meldung entstehen,
fallen nicht unter die Garantie.

y Netzspannung mit Vorschalttransformator in den
Bereich 200 — 230 — 240 Volt bringen.

Fehlermeldungen durch akustische Signale

Fehlermeldungen kénnen auch Uber akustische Signale
angezeigt werden. Anhand der Anzahl von Ténen, ihrer
Frequenz und Dauer (lang/kurz) und der Lange der
Pausen kann der Servicetechniker den entsprechenden
Fehler erkennen und beheben.

y Maschine abschalten.
y Kundendienst rufen.
Betriebsanleitung geodyna 4500-2/p — ZEEWB727B03



E92 - Fig. 18

During the second attempt the distance gauge arm was
still not in the home position. The gauge arm is rendered
inoperative.

y Wait 5 seconds, or press the STOP key to
continue.

E145-Fig. 19

The contents of both permanent memories are different
(but both contain valid data).

Fatal error codes

The self-test program has detected an error and displays
an alphanumeric code consisting of six digits and/or
letters.

C10 800 — Fig. 20

Line voltage under 170 V. Balancing is feasible if the
motor can drive the main shaft to the measuring speed.
Wheel data may be lost.

y Bring the line voltage to within a range of 200 —
230 - 240 Volts with an input transformer.

C10 801 - Fig. 21
Line voltage over 265 V. Damage to the electronic unit
of the machine is likely! Turn off mains switch!

y Bring the line voltage to within a range of 200 —
230 — 240 Volts with an input transformer.

C10 804 - Fig. 22

Line voltage over 275 V. Damage to the electronic unit
of the machine is likely! Turn off mains switch! Any
damage resulting from repeated occurrence of this error
code is not covered by the guarantee.

y Bring the line voltage to within a range of 200 —
230 — 240 Volts with an input transformer.

Error messages by means of acoustic signals

Error messages can also be indicated by means of
acoustic signals. The service technician can locate and
eliminate the corresponding error by means of the
number of tones, their frequency and duration (long/short)
and the length of the pauses.

y Switch off the machine.
y Call service.
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E92 — Puc. 18

MpM nNOBTOPHOM MOMbLITKE PYKOSITKA W3MEpUTENS
PacCTOSHUSI MO-NPEXHEMY HE HaXOAUTCS B UCXOAHOM
nonoxeHun. PykosiTka cuMtaeTcsl HepaboTatoLei.

y MopoxanTe 5 CekyHA UM HAOXXMUTE KnaBuLLy
STOP, 4T0GbI NPOJOMKNTL paboTy.

E145 - Pwuc. 19
B aByx 6rokax namsiTu codepxaHue pasnuyaercst
(oOoHako Bce XpaHsLMEeCs B HAX [aHHbIe aKTyasibHbl).

Koabl HenonpaBUMbIX OLLINOOK

lMporpamma caMoTeCTUpPOBaHUSA OOHapyxuna ownbky
N BblOaéT OGyKBEHHO-UMPOBOM KOA M3 WecTn umdp
unu/n Gyks

C10 800 — Puc. 20

HanpsbkeHne B cetn Hmxke 170 B. BanaHcmpoBka
BO3MOXHa, ecnu MoTop crnocobeH Bpawatb
OCHOBHOM Ban CO CKOPOCTbI, HeobxoauMmow Arns
namepeHuii. [laHHble koneca MoryT ObITb yTpayeHbl.

y YBenunybTe HanpsikeHue B CeTUM OO YPOBHS
200 — 230 - 240 B c nomollbld BXOAHOrO
TpaHccopmatopa.

C10 801 — Puc. 21

HanpsxkeHne B ceTun Bbie 265 B. BeposTtHo
NMOBPEXAEHNE ANEKTPOHHOIO Oroka cTaHka!
BbIknounTe cTaHok!

y CHu3bTe HanpshkeHue B ceTu o yposHa 200
— 230 - 240 B c nomoLWbl  BXOOHOro
TpaHcgopmaTopa.

C10 804 - Puc. 22

Hanps»keHune B ceTu Bbiwe 275 B. BeposTHO
noBpexXaeHne 3NeKTpoHHoro 6roka craHka!
Boikntounte ctaHok! MapaHTusa He pacnpocTpaHaeTcs
HW Ha Kakue noBpexaeHus,

NMPVYNHON KOTOPbIX CTaro NOBTOPHOE

BO3HUKHOBEHWNE KOAA 3TOMN OLLMOKN.

y CHu3bTe HanpsbkeHue B CeTU OO0 YPOBHS
200-230-240 B c NMOMOLLIbIO BXOOHOTO
TpaHcdopmaTopa

Coob6LeHus 06 oLmnokKax,
nocpencTBOM 3BYKOBbIX CUTHaNoB
CoobuieHnss 06 owwnbkax Takke MOryT nogaBaTbCs
nocpeacTBOM 3BYKOBbIX CUrHanoB. CepBUCHbI
cneumanmcT MOXeT OOHapYXXWTb U YyCTPaHUTb
COOTBETCTBYIOLLYO OLUMOKY C MOMOLLIbIO KONNYECTBa,
YacToTbl U MPOAOIMKMUTENBHOCTM 3BYKOB, a Takke

nogaBaemMbie

ONWHbI Nays.

y BblkntounTe cTaHok.

y OO6paTtntecb B  CEPBUCHBIN

LEeHTp.

Mode d’emploi geodyna 4500-2/p — ZEEWB727B03
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6 Rad aufspannen

Viele Kraftfahrzeughersteller geben in ihren technischen
Dokumentationen die Art der Radaufnahme am
Fahrzeug (bolzenzentriert, mittenzentriert) an.
Dementsprechend die Spannund Zentriermittel aus
unserem Programm auswahlen.

Hinweis

Hier sei darauf hingewiesen, dass nur die Spann- und
Zentriermittel verwendet werden, welche fir die
Maschine vorgesehen und geeignet sind. Durch die
standig fortschreitende Technik bedingte konstruktive
Anderungen der Maschinen bzw. der Spann- und
Zentriermittel kann es vorkommen, dass vorhandene
Spann- und Zentriermittel fir bisherige Maschinen auf
neuen Maschinen bzw. neue Spann- und Zentriermittel
auf vorhandenen Maschinen nicht mehr verwendbar sind.
Die korrekten Spann- und Zentriermittel, deren
Anwendungsbereich und Handhabung sind in
entsprechenden separaten Druckerzeugnissen erlautert
(Spannmitteliibersicht, Betriebsanleitungen der
verschiedenen Spannvorrichtungen).

Fir das Modell geodyna 4500-2p, finden Sie in der
Bedienungsanleitung far Maschinen mit
elektromechanischer Spannvorrichtung Power Clamp.

6.1 Zentrier- und Spannvorrichtung
montieren

Aus transporttechnischen Griinden wird die Maschine ohne
montierte Radspannvorrichtung ausgeliefert. Diese liegt der
Maschine bei und muss vom Betreiber montiert werden.

Um ein Rad auf die Maschine aufspannen zu kénnen,
muss auf der Hauptwelle eine geeignete
Radspannvorrichtung montiert werden. Nur korrekt
montierte, mechanisch einwandfreie und saubere
Spannmittel gewahrleisten hochste Auswuchtgenauigkeit.

Betriebsanleitung geodyna 4500-2/p — ZEEWB727B03



6 Clamping the wheel

In their technical documentation many motor-vehicle
manufacturers specify the kind of wheel mounting on
the vehicle (centre bore, or stud location). The required
clamping and centring means have to be selected
among the different versions available.

Note

Please note that only such clamping and centring
means that fit properly on the machine and are designed
for use on it are used. In order to keep pace with
technical progress, machines or clamping and centring
means might undergo design revisions so that newer
versions of clamping and centring means may not be
compatible with existing machines, or older versions
not compatible with new machines.

The application and handling of the proper clamping
and centring means is described in the literature given
separately for each device (survey on clamping means,
operation manuals for the different clamping means).

For the geodyna 4500-2p model, see the Additional
Instructions for wheel balancers with Power Clamp
device.

6.1 Fitting the wheel adaptor on the
main shaft

To facilitate transport, the wheel adaptor is supplied
detached from the balancer. It is inside the machine packing
and has to be mounted by the user on site.

To clamp a wheel on the balancer an appropriate clamping
adaptor has to be fitted on the main shaft. Only correctly
mounted, mechanically perfect and clean clamping means
are capable of ensuring maximum balancing accuracy.

Operation manual geodyna 4500-2/p — ZEEWB727B03

6 Kpenéx koneca

MHorne aBTOMpOU3BOOUTENUN B CBOEN TEXHWYECKOMW
OOKYMEHTauUMmM ykasblBaloT TUM YCTAHOBKU Koneca Ha
aBTomMobuUne (NocpeacTBOM LiEHTpanbHOro OTBEPCTUS
unm ¢ nomolwbio 6ontoB). Cnocob kpenexa u
LeHTPOBKW Kofeca crnegyeT BbibupaTb 13 pasnnyHbIxX
NMEHOLLMXCA BapuaHTOB.

MpumeyaHue

O6paTtute BHMMaHWE, 4YTO MCMONb30BaTb creayeT
TONbKO TakMe Kpenéx W LEeHTPOBKa, KOTopble
NMOAXOAAT [ANs CTaHKa W npedHasHadveHbl  Ansi

NCcnonb3oBaHUA Ha HEM. [1na Toro, 4ToObl MATU B HOTY
C TEeXHMYECKMM MpOrpeccoMm, CTaHkM W cpeacTea
Kpenexa W LeHTPOBKU MOryT MOAEpPHU3MPOBATLCS, U
Torga Gonee HOBble BEpCUM Kpenexa U LIEHTPOBKM
MOryT oOKas3aTbCsi HEeCOBMECTMMbl CO CTapbiMu
MOAENsIMN CTaHKa UNn HaobopOoT, CcTapble Bepcumn —
HEeCOBMECTUMbl C HOBbIMW CTaHKaMW.

MpumeHeHne " nopsaoK MCMonb30BaHNS
COOTBETCTBYIOLLMX CPEACTB Kpernexa W LEeHTPOBKU
onucaHbl B [OOKyMeHTauuu, npeaocTaBnsemMoi

OTAENbHO K KaXgoMy YCTPOMCTBY (0630p KpenéxHbIX
CpPeacTB, PYKOBOACTBA MO 3KCMnyaTauum pasnmyHbIX
cpencTB Kpenexa).

Ona mogenu geodyna 4500-2p cM. [JlononHuTenbHble
WHCcTpykumm ana 6anaHCMpOBOYHOrO CTaHka ¢
yctponcteom Power Clamp.

6.1 YcTtaHOBKa aganTtepa Korieca Ha
OCHOBHOM Ban

[ns coxpaHeHusi Mpu TpPaHCNOPTMPOBKE ajanTtep
Koneca nocCcTaBlAeTCA CHATbIM C Gaj'laHCI/IDOBO‘-IHOFO
cTtaHka. OH HaxoguTCA BHYTPU YMNaKOBKM CTaHKa W
MOHTMPYETCS MONb30BaTENEM Ha MeCTE.

Ona  Toro, 4ToObl  3aKkpenuTb  KOMEeco  Ha
GanaHcupoBLUMKE, Ha OCHOBHOW Ban cnegyet
YCTaHOBWUTb COOTBETCTBYIOLLMUIA KPENEXHbIA adanTtep.
Tonbko npaBuIbHO CMOHTUPOBAaHHbIE,
HEMNOBPEXAEHHbIE N YNCTble KpenéxHble cpeacTea
CcrnocobHbl  0OCneunTb  MakCUMmarbHyl  TOYHOCTb
©anaHCMpOoBKN.
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Bild 23 Montage der Radspannvorrichtung

23.1 Mittenzentriervorrichtung MZV-4 fur Felgen mit
Mittenzentrierung bzw. mit ausreichend genau
gearbeitetem Mittenloch. Fur diese
Spannvorrichtung sind verschiedene Adapter
lieferbar.

23.2 Universalspannvorrichtungen USV und SCA fir
geschlossene Felgen bzw. fir bolzenzentrierte
Felgen. Fiur diese Spannvorrichtung sind
verschiedene Adapter lieferbar.

Konus der Hauptwelle

Grundkorper der Spannvorrichtung
Befestigungsschraube (Innensechskant SW 14)

< W N =

Vor der Montage den Konus der Hauptwelle (Bild
23, Pos. 1) sowie den Innenkonus der
Spannvorrichtung saubern.

y  Radspannvorrichtung so auf den Konus der
Hauptwelle aufstecken, dass der Kopf der
Zylinderschraube, die am Konusende
eingeschraubt ist, in eine der Aussparungen des
Grundkérpers der Spannvorrichtung (Bild 23, Pos.
2) eingreift.

y  Radspannvorrichtung mit der Befestigungsschraube

(Bild 23, Pos. 3) festziehen.

6.2 Kompensationslauf
durchfihren

Alle Spann- und Zentriermittel sind innerhalb einer
zulassigen Toleranz ausgewuchtet.

Zur Kompensierung eventuell noch im Spannmittel
vorhandener Restunwuchten empfiehlt es sich, einen
Kompensationslauf durchzufiihren (siehe auch Kapitel 10.
Wechsel der Funktionsweisen). Diese Funktionsweise ist
nichtin den Dauerspeicher Ubertragbar.

Die Kompensierung ist wirksam, bis sie Uber Code C4
rickgangig gemacht, eine Laufruhenoptimierung oder
Nachjustage eingeleitet oder die Maschine ausgeschaltet
wird.

y  Die C-Taste (Bild 9, Pos. 3) driicken und halten
und durch Drehen der Hauptwelle C4 in der
Anzeige einstellen.

y  Die START-Taste driicken.

Der Kompensationslauf dauert langer als ein normaler
Messlauf. Nach dem Kompensationslauf erscheint in der
linken Anzeige C4 und in der rechten Zustand 1. Das
Symbol fiir Kompensierung (Bild 10, Pos. 10) erscheintin
der Mitte.

Wenn das Spannmittel gewechselt wird:

y Kompensationslauf wiederholen

oder

y Kompensierung lI6schen, dazu die Feinanzeige-
Taste (Bild 9, Pos. 2) driicken und halten und
das Rad drehen.

In der rechten Anzeige erscheint Zustand 0.
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Fig. 23 Fitting the wheel adaptor

23.1 MZV-4 cone adaptor for rims with centre bore
location, or at least sufficiently accurate centre
bore. Various accessories are available for this
wheel adaptor.

23.2 USV and SCA universal adaptors for closed rims,
or for stud hole located rims. Various accessories
are available for this wheel adaptor.

Cone of the main shaft

Basic body of the wheel adaptor

Fastening screw (width across flats 14 mm)

< WN =

Before fitting the wheel adaptor clean the cone of
the main shaft (Fig. 23, item 1) and the inner cone
of the wheel adaptor.

y  Slide the wheel adaptor onto the cone of the main
shaft so that the head of the hexagon socket head
cap screw attached to the end of the cone engages
with one of the recesses in the basic body of the
adaptor (Fig. 23, item 2).

y  Tighten the wheel adaptor using the fastening
screw (Fig. 23, item 3).

6.2 Performing a compensation
run

All clamping and centring means are balanced in our works
to within a certain tolerance.

To compensate for any residual unbalance that might be
left in the clamping means, it is recommended that an
electrical compensation run be performed (also see § 10.
Changing modes of operation®). This mode cannot be
transferred into the permanent memory.

This mode of operation is retained until deleted via code
C4, by starting an optimisation run or readjustment, or by
switching off the machine.

y  Press and hold the C key (Fig. 9, item 3) and
rotate the main shaft to set C4 in the display.

y  Pressthe START key.

The compensation run takes longer than a regular measuring
run. Once the compensation run is completed, C4 is read
outin the left display, 1 is read out in the right display, and
the symbol for compensation (Fig. 10, item. 10) appears in
the middle

When another clamping means is used:

y Repeat the compensation run
or
y Cancel compensation by pressing and holding

the precision key (Fig. 9, item 2) and rotating
the wheel to set status 0 in the display.

In the right display, 0 is read out.
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Puc. 23 MoHTax apgantepa Koneca

23.1 KoHycHbii apgantep MZV-4 gna oboabeB ¢
OTBEPCTUEM MO LIEHTPY UMK, MO KpanHen mepe,
OOCTaTovyHO ©OnmM3ko K ueHTpy. [na  aTtoro
afjantepa Koreca WMeEKTCa B Hanuyum
pasnuyHble JOMOSTHUTENbHbIE 3NIEMEHTbI.

23.2 YHuBepcanbHble agantepbl USV n SCA ans

3aKpbITbIX oboabeB unm oboabes (o]

OTBEPCTUAMM MO YCTAHOBOYHbIE WTUMTHI. Ons

Takoro aganTtepa npegyCMOTPEeHbl pasfnyHble

akceccyapbl.

KoHyc ocHoBHOro Bana

BasoBbIN kopnyc aganTepa Koneca

KpenéxHbii BUHT (LUMpUHA Mo NIIOCKON CTOPOHE

14 mm)

e [lpexge yem ycTaHaBnuBaTb ajantep Koreca,
O4YNCTUTE KOHYC OocHoBHoro Bana (Pwuc. 23, nos.
1) n BHYTPEHHUI KOHYC aganTepa.

e HapBuHbTe aganTep koneca Ha KOHYC OCHOBHOIO
Bana Tak, 4ToObl ronoBka BMHTA C
LLECTMYTONbHLIM OTBEPCTUEM, BCTaBNEHHONO B
Kpah KOHyca, COCTblkOBanacb C OAHUM U3
oTBepcTun B 6asoBom Kopnyce agantepa (Puc.
23, nos. 2).

e 3akpenute apanTep Komeca C
KpenéxHoro BuHTa (Puc. 23, nos. 3).

WN =

NMOMOLLbIO

6.2 BbinonHeHUe KoMnNeHcauMoHHOro

LMKna

Bce cpeacTea Kpenexa " LEeHTPOBKM
cbanaHcupoBaHbl C onpeaenéHHbIM JOMYCKOM.
UTto6bl KOMMEHCUMpoBaTb KaKOW-NMOO OCTaTOYHbIN
ancbanaHc, KOTOpbIA  MOXET  ocTaBaTbCs B
KpenéxHbIX CpeacTBax, PeKOMEeHAYETCS BbIMOSIHEHME
3MEKTPUYECKOr0 KOMMEHCALUOHHOTO Uuukna (Takke
cm. naparpad 10 «MM3ameHeHne pexuma paboTbi»).
OTOT pexumM HEBO3MOXHO MEPEHECTM B MOCTOAHHYIO
namsiTb.

OT0T pexnm paboTbl CoOXpaHaeTca OO TexX Mop, noka

ero He COTpyT KogoMm C4, 3anycTtuB

ONTUMM3ALMOHHBIA LMK UM NOAPEryNIMPOBKY, OO

BbIKIHOYNB CTAHOK.

y  Haxwmute n ypepxmsante knasuwy C (Puc. 9,
no3. 3) M MPOKPYTUTE OCHOBHOW Barn, 4TOObI
yCTaHOBUTb Ha ancnnee C4.

y HaxmuTe knasuwy START.

KomMneHcaLuMoOHHbIM ~ UMKn  3aHMMaeT  Bonblue

BpEMEHU, 4YeM CTaHOAapTHbIA U3MEPUTENbHbLIN LIMKI.

Kak TOnbKO KOMMNEHCALNOHHBIN LMK 3aBepLUUTCS, Ha

nesom gucnnee nosisutcs C4, Ha npaBom aucnrnee —

1, a B cepeguHe MNOSIBUTCA CUMMBOS KOMMEHcauum

(Pwvc. 10, nos. 10).

Korga ucnonb3yeTcs nHoe cpeacTBo Kpenexa:

y MoBTOpUTE KOMNEHCALMOHHBIN LINKI

unu

y OTMEeHUTEe KOMMEHCALUMWOHHbIN LMWKI, HaXxaB W

yaepxuBas knasuwy ytouHeHus (Puc. 9, nos. 2) u

noBopaymBasi koreco, 4TobObl YCTaHOBMTL Ha

auncnnee cratyc 0.

Ha npasom gucnnee nossutcsa 0.
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24

25

25/b

6.3 Rad aufspannen (Pkw- und
LLkw-Rader)

Hinweise
Felgenbreite und Felgendurchmesser vor dem Aufspannen
des Rades von der Felge oder vom Reifen ablesen.

Bei Verwendung von Mittenzentriervorrichtungen die
Spannmutter nie mit einem Hammer oder Ahnlichem
anziehen.

y Vor dem Aufspannen des Rades darauf achten,
dass die Anlageflache des Grundkdrpers und
die Anlageflache der Felge fett- und
schmutzfrei sind.

y Das Rad je nach Spannvorrichtung
aufspannen, dabei auf exakte Zentrierung und
ausreichende Spannung achten.

Bild 24 Mittenzentriervorrichtung fir das Aufspannen
von mittenzentrierten Radern

1 Aufnahmekonus
2Felge
3 Drucktopf mit Sicherheits-Spannmutter.

Bild 25 Universalspannvorrichtung fir das Aufspannen
von Radern mit geschlossener Felge oder von
bolzenzentrierten Radern. Es kdnnen bei
Verwendung von entsprechenden
Zentrierringen (Zubehdr) auch mittenzentrierte
Ré&der aufgespannt werden.

1 Felge mit Mittenbohrung (mittenzentriert)

2 Schnellspannmutter

3 Zentrierring fur mittenzentrierte Felgen

4 Zentrierring fr geschlossene Felgen mit Zentriersitz
5 Geschlossene Felge.

6.4 Aufspannen der Motorrad-
Rader

Montage der Motorrad-Radaufnahme
Die Radaufnahme muss vom Betreiber wie
nachfolgendbeschrieben montiert werden.

Bild 25/b Motorrad-Radaufnahme

1 Grundaufnahme in Standard-Version

2 Hauptwelle der Maschine mit Gewindebohrung
3 Aufnahmeachse in Standard-Version

4 Spannmutter M14 x 1,5

Die montierte Spannvorrichtung entsprechend der

Kapitel 6.1 demontieren.

e Die Grundaufnahme (Pos. 1) aufden
Aufnahmekonus der Hauptwelle stecken.

- Die Aufnahmeachse (Pos. 3) in die
Hauptwelleeindrehen und mit dem beiliegenden
HakenschlUsselfestziehen.

. Die Antastverlangerung (Pos. 5) auf den

Antastkopf des armes (Pos. 6).
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6.3 Clamping car and light-truck
wheels

Notes

Before clamping the wheel read the rim width and rim

diameter from the rim or tyre.

When using cone adaptors, the clamping nut should

never be tightened using a hammer or similar object.

y Before clamping the wheel make sure the
contact surfaces on wheel adaptor and rim are
free from dirt and grease.

y Clamp the wheel depending on the adaptor
used, making sure that it is exactly centred
and securely clamped.

Fig. 24 Cone adaptor to clamp centre bore located
wheels

1 Cone
2Rim
3 Clamping head with clamping nut

Fig. 25 Universal clamping adaptor for clamping
stud hole located wheels or wheels with closed rim.
This clamping adaptor is also capable of clamping
centre bore located wheels when suitable centring
rings (optional extra) are used.

1 Rim with centre bore (centre bore location)

2 Quick-clamping nut

3 Centring ring for centre bore located wheels

4 Centring ring for closed rims with centring recess
5 Closed rim

6.4 Clamping motorcycle wheels

Fitting the motorcycle wheel adaptor
The motorcycle wheel adaptor has to be fitted by the
operator as specified below.

Fig. 25/b  Motorcycle wheel adaptor

1 Basic adaptor in standard version

2 Main shaft of balancer with threaded bore
3 Arbor in standard version

4 Clamping nutM14 x 1.5

= Demount the clamping adaptor fitted on the balancer
as specified in chapter 6.1.

< Slide the basic adaptor (Item 1) on the cone of the
mainshaft.

» Insertthe arbor (ltem 3) in the main shaft and tighten
using the enclosed hooked wrench.

« Plug the gauge extension (Item 5) into gauge head
of the gauge arm (ltem 6).
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6.3 Kpenéx Konéc nerkoBbIxX
aBTOMOOUIIEN U NEerkux

rpy3oBuKoB
MpumeyaHus
MNpexae Yyem 3akpensiaTb KOMeco, y3HanuTe LUNPUHY 1
AnameTp oboga ¢ oboga unu LWNHLI.
Mpn NCMonb30BaHUK KOHYCHBbI aganTtepos
3aXMMHYIO rariky HUKOr4a He crieyeT 3akpy4ymBaTb C
MOMOLLIbIO MOSIOTKA UMW aHaNoOrM4YHbIX NPeaMeToB.
y Mpexae yem KpenuTb Koneco, ybeguTecs,
YTO Ha KOHTAKTHbIX NMOBEPXHOCTSIX
apjanTepa koneca n o6oaa HET HU TPsA3U, HU
macna.
y 3akpenuTte koneco B 3aBUCMMOCTU OT
nucnonb3yemoro aganrtepa, yoeamBLunch, 4To
OHO YCTaHOBIIEHO TOYHO MO LIEHTPY U
HaOEXHO 3aKpensieHo.
Puc. 24 KoHycHbI aganTtep Ansa 3akpenneHuss Konéc
C LieHTpanbHbIM OTBEPCTUEM
1 KoHyc
2 0O60n,
3 3akpenneHune rofloBKU C MOMOLLIbHO 3a>KMMHOW ranku
Puc. 25 YuuBepcanbHbli agantep Ans Kpenexa
KONEC C OTBEPCTUSIMU NOL YCTAHOBOYHbINA WTUDT Unm
KOMnéc c 3akpblTbiM 0b6ogom. Takon aganTep Takke
MOXET  3aKkpennaTb Konéca € UeHTparnbHbIM
OTBEPCTMEM, KOrda WCMOMb3ylTCa nogxoasuime
LeHTpupytoLLme Konbua (onuus).
1 O6oa ¢ ueHTpanbHbIM OTBEPCTUEM (OTBEPCTUE MO
LEeHTPY)
2 BbICTpo3aXnmHas ranka
3 LUeHTpupytoLee KonbLo Ans KONéc ¢
LeHTpanbHbLIM OTBEPCTUEM
4 LleHTpupytoLlee KonbLo ANS 3aKpbIThix 0004bEB C
LeHTPUPYIOLLMM yrIybneHnem
5 3akpbITbii 0604.

6.4 Kpenéx Konéc MoToLMKNOB

MoHTax aganTtepa Komfneca MoTouukna
A,qanTep Koneca MOTOUMKNa onepatop OOJDKeH
MOHTUPOBATb TakK, KakK yKka3aHOo faree.

Puc. 25/b Apantep koneca MoTouukna

1 basoBbIt aganTep B cTaH4apTHOW Bepcumn

2 OcHoBHOM Ban GanaHCMPOBOYHOIrO CTaHka C
pe3bb0oBbIM OTBEPCTMEM

3 LUTndpT B CTaHgapTHOM BEpCUn

4 3axumHas ranka M14 x 1,5

e [leMOHTUpPYNTE KpenéxHbli aganTep,
YCTaHOBMEHHbIN Ha 6anaHCUPOBOYHOM CTaHKe,
Kyak ykasaHo B pa3gene 6.1.

« HagsuHbTe 6a3oBbI aganTep (Mo3. 1) Ha KOHyC
OCHOBHOrO Bana.

e BcraBbTe wtndT (N03. 3) B OCHOBHOWM Ban WU
3aKpenute ¢ NOMOLLbLI0 MpuriaraeMoro U3orHyToro
raeyHoro Kniova.

= T[logknoynTte Hacagky namepurens (nos. 5) B
rOMOBKY PYKOSATKM naMeputens (nos. 6).
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Uberpriifen und Unterdriicken der Spannmittel-
Restunwucht

Um eine gute Auswuchtgute zu erhalten, sollte die
Restunwucht des Spannmittels ohne aufgespanntes
Rad 5 g nicht Uberschreiten.

« Einen Kontroll-Messlauf ohne Rad durchfiihren:
Dabei die beiden Mitnahmesegmente (Bild 25/c,
Pos. 4) ganz nach aulden stellen, bis die Bolzen
einrasten; unbedingt auf gleiche Stellung achten!
Eingaben fur den Kontroll-Messlauf:

— Fahrzeugtyp: PKW
— Abstand: 200 mm
— Durchmesser: 15"
— Breite: 3,5"

Wenn die Unwuchtanzeige danach 5 g oder mehr
betragt, dann empfehlen wir diese Spannmittel
Unwucht mit einem Kompensationslauf.

Aufspannen der Motorrad-Rader

Siehe Abbildung 25/c.

. Die beiden Mithahmesegmente (4) nach
au-Ren klappen, bis sie einrasten. Uber diese
beiden Segmente erfolgt die Radmitnahme.

. Das Rad auf den Zentrierkonus der
Aufnahmeachse schieben, den Gegenkonus (1)
und die Distanz-hiilsen (2) ebenfalls auf die
Aufnahmeachse schieben und mit der
Spannmutter (3) festziehen.

. Durch Ziehen der Arretierbolzen (5) die
Mitnahme-segmente entsperren und langsam
nach innen auf den Reifen legen.

Fiir Motorrad-Rader zentrieren

Fir Motorrad-Rader, deren Lager durch Dichtringe so
abgeschirmt sind, dass das Rad nicht mit den
Zentrierkonen aufgespannt werden kann, sind
verschiedene Zentrierhllsen (Bild 25/d, Pos. 1)
lieferbar. Im Lieferumfang aller Motorrad-
Radaufnahmen sind je zwei Zentrierhiilsen mit 17, 20
und25 mm Durchmesser (fir BMW) enthalten.

Weitere Sonderspannmittel (z. B. fir Einarmschwing-
Rader) sind der Zubehdrliste zu entnehmen.
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Checking and suppressing the residual unbalance
of the clamping means

In order to ensure good balance quality the residual
unbalance of the clamping means should not exceed
5 g if no wheel is clamped.

« Carry out a check run without wheel: Fully open out
the two driver segments (Fig. 25/c, ltem 4) until the
pins engage; make sure they reach both the end
position!

Inputs to be entered for the check run:
— vehicle type: car

— distance: 200 mm

— diameter: 15"

— width: 3.5"

If the unbalance reading is 5 g or more, we
recommend that the adaptor unbalance be
compensated for in a compensation run.

Clamping motorcycle wheels

Refer to Figure 25/c.

. Open out the two driver segments (4) until they
engage. The wheel is driven by means of these
two segments.

. Push the wheel onto the centring cone of the
adaptor arbor, then push the counter cone (1)
and the distance sleeve (2) onto the arbor and
tighten with the clamping nut (3).

. Pull the locking bolt (5a) to disengage the driver
segment (4a), then move the segment slowly
inwards and fit it on the tyre.

. Repeat the same action for driver segment (4b).
Motorcycles centring sleeves

Different centring sleeves (Fig 25/d, Item 1) can be
supplied for motorcycle wheels on which the bearings
are shielded by gaskets so that centring of the wheel
is impossible by the cones of the adaptor. Delivery of
all motorcycle wheel adaptors com-prises two
centring sleeves having an outside diameter of
17mm, two centring sleeves of 20 mm outside
diameter and two centring sleeves of 25 mm outside
diameter (for BMW).

For further special clamping means (e.g. for monolever
wheels) see the Accessory Price List.
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I'IpOBepKa M OKpyrneHue nokasartens
ocTaTo4Horo gucbanaHca KpeneXxHbIX cpeacTB

Ona obecneveHns xopowlero kavectBa OanaHca
OCTaTOMHbIN AMcOanaHc KpenéxHbIX CpeacTB He
JOomkeH npeBbllatb 5 r  npu  OTCYTCTBUM
3aKpennéHHoro Koneca.

» [lpousBeanTe NpPOBEpPOYHLIA UMKN 6e3 koneca:
MOMHOCTBLIO OTKPOWTE [Ba NPUMBOOHbLIX CerMeHTa
(Pvic. 25/c, no3. 4), 4tobbl WThIPK Nonanu B nasbl;
ybeautech, YTO OHWN AOXOAAT A0 KOHEYHOW no3unumu!

[aHHble, BBOAMMbIE Asl NPOBEPOYHOro UMKMa:
— Twn  TpaHCnopTHOro  cpeacTsa:
aBTOMObOUIb

— Paccrtoganune: 200 mm

— [HOvametp: 15"

— UWwvpwHa: 3,5"
Ecnu nokasatenb aucbanaHca coctaBnsaeT 5 r unu
bonee, pekoMeHOoyeEM KOMMNEHCMpoBaTb agucbanaHc
afjanTepa nocpeacTBOM NpoBeaeHUs
KOMMEHCaLWOHHOro LMKna

Kpenéx koneca motoumkna

Cwm. Puc. 25/c.
o OTKpoWTe ABa NPUBOAHLIX CerMeHTa (4), Noka OHU

He cocTblkyloTca. Komeco  aBuxkeTcs  nopg
BO3JENCTBMEM ITUX BYX CETMEHTOB.
e HagBuHbTE KONMECO Ha LEHTPYOLWUN  KOHYC

wTnugta agantepa, 3aTeM HaABMHbTE Ha WTUMRT
NpoTMBOKOHYC (1) M MydTy pacctosiHusa (2) u
3aKpenuTe C NOMOLLbIO 3aXKMMHOM ramkm (3).

e BoiHbTe  3anuvpatowmn  6ont  (5a),  4TOObI
paccTblkoBaTb MPUBOAHOW CerMeHT (4a), 3aTem
MeOJIeHHO MEepemMecTUTe CErMeHT BHYTPb MU
YCTaHOBWTE €0 Ha LUNHY.

o [loBTOPUTE Ty XKEe camyto
npuBOAHOro cermeHTa (4b).

npoueaypy Ans

LleHTpupyowme MydTbi 4551 MOTOLUKITIOB

WHble ueHTpupytowme mydTel (Puc. 25/d, nos. 1)
MOryT MOCTaBNATbCA ANS KONEC MOTOLUMKIOB, Ha
KOTOPbIX NOALUMNHMKM 3aliMLLeHbl NPOKNaakamu, Tak
YTO LEHTpOBKa Kofeca MOCPEeACTBOM — KOHYCOB
agjanTepoB  HeBO3MOXHa. B nocrtaBky  Bcex
aganTepoB AONs KONEC MOTOLMKIOB BXOAAT [ABE
ueHTpupyowmne MydTbl C HapyXHbIM AnameTpom 17
MM, [OBe LUeHTpupylowme MydTbl C  HapyXHbIM
AnameTtpom 20 MM K OBe uUeHTpupyowmue MydThl C
HapyXHbIM gnameTpom 25 mm (gns BMW).

Mpoune ocobble kpenéxHble cpeacTBa (Hanpumep,
A58 MOHOTPYGHbIX KONéc) npueeaeHsl B Npanic-nucte
Akceccyapos.
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nor.
Alu 1p
Alu 2p
Alu 3p

26

LLLL

34

7 Auswuchten

Vorarbeiten:

— Kompensationslauf durchgefiihrt, falls nétig (siehe
Abschnitt 6.2).

— Rad korrekt aufgespannt (siehe Abschnitt 6.3).

Manueller Arbeitsmodus
Wie beschrieben fortfahren in Kapitel 8

Automatischer Modus
Wie beschrieben fortfahren in Kapitel 7.1

Werden mehrere Rader des gleichen Radtyps (gleiche
Felgennennmalle) ausgewuchtet, missen die
Raddaten nur beim ersten Rad eingegeben werden. Die
Eingaben bleiben so lange

gespeichert, bis neue Daten eingegeben werden.

Sind die auszuwuchtenden Rader sehr schmal (z. B.
Motorrad-Rader), wird nur die statische Unwucht
gemessen und ausgeglichen (siehe Abschnitt 7.4).

7.1 Auswuchten mit Easy Alu

Das besondere Merkmal von Easy Alu, namlich das
automatische Erkennen des vom Bediener
gewunschten Alu-Modus, bietet nur diejenigen Alu-
Modi, die aufgrund der Bertihrungspunkte des Arms
mdglich sind.

Alu 4 und Alu5 sind in der Easy-Alu-Funktion nicht
beinhaltet - diese Modi missen von Hand vom
Bediener eingestellt werden.

Vorarbeiten:

— Kompensationslauf durchfiihren, falls nétig (siehe
Abschnitt 6.2).

— Rad korrekt aufspannen (siehe Abschnitt 6.3).

— Fahrzeugtyp wahlen (siehe Abschnitt 8.1).

y Den Taster des Tasterarms in die richtige
Position an der Felge bringen, um die
Position bzw. die Positionen zur
Anbringung der Gewichte zu wahlen.

Die Maschine erfasst den Alu-Typ automatisch

aufgrund der Beriihrungspunkte an der jeweiligen

Felge, Normal, Alu1p, Alu2p oder Alu3p (Bild 26).

Nun kann man den vom Gerat vorgeschlagenen Alu-
Modus mit der Funktion “EasyAlu Toggle” andern.

y Auf die Taste Alu driicken, wenn man
den anderen Alu-Modus méchte, und nicht
denjenigen, der flur die aktuelle Felge
vorgeschlagen wurde.

Hinweis: Der Alu-Wechsel ist nur erlaubt, bevor

man einen Messlauf durchfihrt oder bevor man eine

Anzeige der Unwuchten anfordert.

y Mit dem Messlauf weitermachen.

Betriebsanleitung geodyna 4500-2/p — ZEEWB727B03



7 Balancing the wheels

Preparations:

— Compensation run carried out, if necessary (see §
6.2).

— Wheel correctly clamped (see § 6.3).

Manual Mode
Continue as described in § 8

Automatic Mode
Continue as described in § 7.1

If several wheels of the same wheel type (identical
nominal rim dimensions) are balanced in succession,
it is only necessary to enter the data for the first wheel.
The inputs will remain stored until new data is entered.

If the wheels to be balanced are rather small (e. g.
motorcycle wheels), only static unbalance is measured
and corrected (see § 7.4).

7.1 Balancing with Easy Alu
The Easy Alu feature, automatic recognition of the
ALU needed by the operator, provides only the ALUs
possible for gauge arm contact points.
Alu 4 and Alu5 are not included in the Easy Alu
function. They require manual setting by the
operator.

Preparations:

— Compensation run carried out, if necessary (see §
6.2).

— Wheel correctly clamped (see § 6.3).

— Vehicle type chosen (see § 8.1).

y Move the gauge arm head into position on
the rim to select the weight application
position(s).

The machine automatically detects the type of Alu

according to the contact points on the rim worked

on, Normal, Alu1p, Alu2p or Alu3p (Fig. 26).

At this point you can change the Alu mode
suggested by the machine, using the “Easy Alu
Toggle” function.

y Press the Alu key if you want the
alternative Alu mode to that suggested for
the rim being worked on.

Note: you can only change the Alu before starting

a measuring run or before requesting the unbalance

display.

y Continue by starting the measuring run.
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7 bBanaHcupoBKa KoOnéc

lMoproToska:

— [MpoBeneHune, ecnu HyXHO, KOMMEHCALMOHHOIO
umkna (cm. § 6.2).

— NpaBuneHoe 3akpenneHue koneca (cm. § 6.3).
Py4Houn pexum

MpopommkanTe cornacHo § 8

ABTOMaTU4YECKMN PEXKUM

MpopomkanTte cornacHo § 7.1

Ecnu npoBogntcst 6anaHcupoBKa HECKONbKUX KOMEC
ogHOrO M TOoro Xe Tuna (C WOEHTUYHBLIMU
HOMWMHamNbHBIMW MapameTpamu o0004a) ofHoro 3a
OPYIMM, TO HY)XHO BBECTM [aHHble TOMbKO Ans
nepBoro koneca. BHeCEHHbIe AaHHbIE COXpPaHATCS A0
Tex nop, Noka He OyayT BBeAEHbI HOBbIE AaHHbIE.
Ecnn 6anaHcupyemble konéca AOBOMbHO ManeHbKme
(HanpumMep, MOTOLMKIETHbIE), N3MEPAETCH U
KOpPEKTUPYETCS TONBbKO CTaTU4eCKuii amcbanaHc (cm.
§7.4).

7.1 banaHcupoBKa ¢ ¢pyHKLMen
Easy Alu

®ynkums  Easy Alu -  aBTOomaTtuyeckoe
pacrnosHaBaHue pexuma ALU, HY>XHOro
onepatopy, BblAaéT nuwb Te pexumbl ALU,
KOTOpble MNpUrogHbl Afs  KOHTAKTHbIX  TO4YeK

N3MEepPUTENBHON LUKanbI.
Pexumbl ALU 4 n ALUS He BXOAAT B QOYHKLMIO
Easy Alu. [Ina Hux TpebyeTcsi pyvyHas ycTaHOBKa

onepaTtopom.
MogroTtoBka:
lMpoBegeHue, ecnm HyXXHO, KOMMEHCALMOHHOIo

umkna (cm. § 6.2).

- MpaBunbHOe 3akpenneHne koneca (cM. § 6.3).

- Boibop Tuna koneca (cm. § 8.1).

e [lepeMecTuTe ronoBKY M3MEPUTENbHOW LWKanbl B
Hy>XHOe nornoXeHune Ha oboge, 4TOObI BbIOpaTb
TOYUKY(M) NPUKPENNEHNS TPY3UKOB.

CraHok aBTOomaTmyecknm onpegenser tun ALU B
COOTBETCTBMM C KOHTAKTHbIMM TOYKamMu Ha oboge:
Normal, Alu1p, Alu2p nnun Alu3p (Puc. 26).

Ha atom aTtane Bbl MOXeTe M3MEHUTb pexmnmALU,
NPeanoXeHHbIA CTaHKOM, C MOMOLLBIO  (PYHKLMK
“Easy Alu Toggle”.

e y Haxmute «knasnwy ALU, ecnu Bbl
BbibpaTtb  dpyron  pexum  ALU,
NpeanoXeHHbIN CTaHKoM ans oboaa.

MpumeyaHue: Bbl MOXeTe NOMEHATb pexum ALU
TONMbKO A0 TOro, Kak 3anyCTUTb W3MepUTESbHbIN
LMK unu 0o 3anpoca nokasa ancbanaHca.

xoTuTte
HeXxenu

e MMpogormknute MyTéM 3anycka W3MepUTEnbHOro
umnKna.
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7.2 Messen

y Messlauf starten mit der START-Taste oder durch
Schlief®en des Radschutzes, sofern vorhanden und
programmiert.

Lauft die Maschine nicht an und in der Anzeige erscheint
eine E-Meldung, siehe Kapitel 11. Meldungen.

Wahrend der Beschleunigungsphase zum Messlauf
wird die Gewichteplatzierung angezeigt (Bild 27,a).

Wahrend des Messlaufs leuchtet nur je ein
Mittelsegment der Ziffernanzeigen (Bild 27,b).

Nach erfolgter Messung schaltet der Antrieb selbsttatig
ab, die Unwuchtgréen werden auf den Ziffernanzeigen
(Bild 28) angezeigt und das Rad bis zum Stillstand
abgebremst. Bei Radstillstand erscheint auf den
zugeordneten Richtungsanzeigen (Bild 28, Pos. 1) die
jeweilige Eindrehrichtung in die Ausgleichsposition
(Unwuchtlage).

y Das Rad in die Richtung drehen, in die die jeweilige
Richtungsanzeige (Bild 28, Pos. 1) zeigt.

Bei Erreichen der jeweiligen Ausgleichsposition sind
nur die beiden Pfeilspitzen sichtbar (Bild 29, Pos. 1).

y In dieser Position das der Gewichteplatzierung und
der angezeigten UnwuchtgréRe (Bild 29, Pos.2)
entsprechende Ausgleichsgewicht exakt
senkrecht Uber der Hauptwelle an der Felge
anbringen (Bild 29, Pos. 3).

Das exakte Anbringen der Ausgleichsgewichte
zeigen die Bilder 30, 32 und 35.

Bild29 Beispiel fur Anzeige und Ausgleich der
rechten Ausgleichsebene

1 Anzeige der Ausgleichsposition — nur Pfeilspitzen
leuchten

2  Anzeige der UnwuchigroRe
Position des Ausgleichsgewichts an der Felge
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7.2 Measurement

y Start the measuring run (by pressing the START key
or closing the guard, depending on adjustment).

If the machine does not start and an error code is given
in the display, see § 11. Error Codes.

During the acceleration phase for the measuring run
the selected balancing mode is displayed (Fig. 27,a).

During measurement one middle segment is read out
on each of the digital displays (Fig. 27,b).

After measurement the machine stops automatically,
the amounts of unbalance are read out on the digital
displays (Fig. 28) and the wheel is braked down to
standstill. When the wheel has stopped the direction
towards the correction position (location of unbalance)
is viewed on the direction indicator (Fig. 28, item 1)
associated with the relative correction plane.

y  Index the wheel into correction position following
the direction indicated (Fig. 28, item 1).

On reaching the respective correction position only the
two arrow-heads are visible (Fig. 29, item 1).

y In this position attach a balance weight in the
correction position at the top of the rim, exactly
perpendicular to the main shaft (Fig. 29, item 3)
in accordance with the chosen balancing mode
and the amount of unbalance (Fig. 29, item 2).

For correct fitting of the balance weights see Fig.
30, 32 and 35.

Fig.29 Example of display and correction of the

right-hand correction plane

1 Display of correction position — only the
arrowheads light up

2  Display of amount of unbalance
Position of balance weight on rim
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7.2 N3mepeHne

¢ 3anycTtute U3MepUTENbHBIN LMKN (HaXaB KnasuLly
START wvnu 3akpblB KOXyX, B 3aBMCMMOCTU OT
HaCTPOWKW).
Ecnu cTaHok He 3anyckaeTcs, a Ha gucrnree nosiBnsieTcs
Ko4 ownbku, cm. § 11 Kogbl oLnmboK.
B xopme pasbl yckopeHus Ha aucnnee oTtobpakaetcd
BblOpaHHbIN GanaHcMpoBOYHLIN pexum (Puc. 27, a).
B xope npouecca uaMepeHnst Ha Kaxgom M3 LUmdpoBbIxX
aucnneeB oTobpaxaeTcs cpegHun cermeHT (Puc. 27, b).
3aBepwB  M3MEHEHWe,  CTaHOK  aBTOMaTU4ecKu
OoCTaHaBnMBaeTcH, nokasaTenu ancbanaHca
oTobpaxarlTcs Ha umdposbix aucnnesx (Puc. 28), a
KONeco 3aTopMaxuBaeTcsl 4O NOMHOM ocTaHoBkU. Koraa
KONneco OCTaHOBUIIOCb, HamnpaBreHue KOpPPEKLMOHHOM
nosvuun  (Toukm pgucbanaHca) oTobpaxaeTcs  Ha
nHankatope HanpasneHus (Puc. 28, nos. 1), cBs3aHHOM
C COOTBETCTBYHLLEN KOPPEKLMOHHON MIOCKOCThIO.

¢ [lepeBeguTe KOMNECO B KOPEKLMOHHOE MOSIOXEHUE,

cnepys OaHHbIM BaM ykasaHusm (Pwuc. 28, nos. 1).
Mo [OCTWXKEHWM COOTBETCTBYHOLLENO KOPPEKLMOHHOIO
nonoXeHus BUOHbI Tonbko Ase ctpenku (Puc. 29, nos.

1).

B 3TOM NOMoXeHUn npvkpenuTe
0anaHCMPOBOYHLIN  TPY3UK B KOPPEKLMOHHOM
nosMuum Ha BepxHeW yactm obopa, CTporo

neprneHauKynsipHo ocHoBHomy Bany (Puc. 29, nos.
3), B COOTBETCTBUM c BblGpaHHbLIM
6anaHCMpOBOYHLIM  PEXMMOM U 3HAYEHUEM
ancbanaxca (Puc. 29, nos. 2).

[Ons npaBuNbLHOM YCTaHOBKU 6anaHCUPOBOUHbIX

rpy3mkoB cM. Puc. 30, 32 n 35.

Puc. 29 lNpumep oTobpaxeHus Ha gucnnee n
KOPPEKTMPOBKa NPaBo KOPPEKLNOHHOMN
NI0CKOCTU

1 CkoppekTupoBaHHasd nosuUMsa Ha Aucnnee —

3aropaloTcs TONbKO CTPESKU

2  3HayeHue gucbanaHca Ha gucnnee

3 TlonoxeHne ©GanaHCUPOBOYHOIO

obope

rpy3mka Ha

geodyna 4500-2/p — ZEEWB727B03
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7.3 Exaktes Anbringen der
Ausgleichsgewichte

Das Anbringen von Ausgleichsgewichten fir die
Gewichteplatzierungen nor., Alu 1, Alu 2, Alu 3, Alu 4
und Alu 5 ist in diesem Kapitel beschrieben.

Das Anbringen von Ausgleichsgewichten fir die
Gewichtplatzierungen Alu 1P, Alu 2P und Alu 3P ist in
den Kapiteln 7.3.4 und 7.3.5 beschrieben.

7.3.1 Federgewichte anbringen

y  Falls nétig, das Rad genau in die Ausgleichsposition
der rechten Ausgleichsebene eindrehen. Bei
Erreichen der Ausgleichsposition leuchten nur die
beiden Pfeilspitzen (Bild 29, Pos. 1).

y  Pedal der Feststellbremse driicken, um das Rad
in dieser Position festzustellen.

y Federgewicht in der Ausgleichsposition exakt
senkrecht Uber der Hauptwelle am Felgenhorn
anbringen (Bild 30).

y  Nach dem Ausgleichen einen Priiflauf durchfiihren
(siehe Abschnitt 7.4).

Anschlieend kann eine Gewichteminimierung oder
eine Laufruhenoptimierung durchgefiihrt werden (siehe
Kapitel 12.).

7.3.2 Klebegewichte mit dem Messkopf

anbringen

Hinweis

Erscheint beim Hinflhren des Messarms zur Felge die

Meldung H20, sind keine Daten zum Wiederauffinden

der Ausgleichsebene vorhanden (siehe Kapitel 11.

Meldungen). Entweder wurde beim Abtasten der Malle

ein Fehler gemacht oder das Klebegewicht ist nicht

Uber den Messkopf an der Felge anzubringen.

y  Falls nétig, das Rad genau in die Ausgleichsposition
der linken Ausgleichsebene eindrehen. Bei Erreichen
der Ausgleichsposition leuchten nur die beiden
Pfeilspitzen (Bild 29, Pos. 1).

y Pedal der Feststellbremse driicken, um das Rad
in dieser Position festzustellen.

y  Vor dem Anbringen von Klebegewichten den
Anbringplatz sdubern.

y  Das Klebegewicht entsprechend der Anzeige
auswahlen und durch Biegen an den Radradius
anpassen.

y  Den Messarm (Bild 31, Pos. 1) nach oben
schwenken und den Haltering des Einsetzkopfs
(Bild 31, Pos. 2) nach innen ziehen.

y  Das Klebegewicht (Bild 31, Pos. 3) mit der
Schutzfolie nach oben symmetrisch zum Pfeil in
den Kopf einlegen (Bild 31, Pos. 4).

y  Das Klebegewicht fest gegen die Auflage driicken
und die Schutzfolie vom Gewicht abziehen.

y Den Messarm in Richtung Abtastpunkt ziehen.

In der Anzeige erscheint das Malf} flr den ersten

Abstand, das wahrend der Annaherung geringer wird.

Bei 0 +1 erklingt ein Tonsignal als Zeichen dafur, dass

die Ausgleichsebene erreicht ist.
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7.3 Fitting the balance weights
correctly

Fitting of balancing weights for the balancing modes
nor., Alu 1, Alu 2, Alu 3, Alu 4, and Alu 5 is specified
and illustrated in this paragraph.

Fitting of balance weights for the balancing modes Alu
1P, Alu 2P and Alu 3P is specified and illustrated in
paragraphs 7.3.4 and 7.3.5.

7.3.1 How to fit balance clips

y  Ifnecessary, index the wheel to the exact correction
position in the righthand correction plane. On reaching
the correction position only the two arrow-heads light
up (Fig. 29, item 2).

y  Press the pedal of the main shaft lock to hold the
wheel in this position.

y  Attach the balance clip in the correction position
at the rim flange exactly perpendicular to and
above the main shaft (Fig. 30).

y  Afterbalancing carry out a check run (see § 7.4).

Weight minimisation or optimisation can be carried out
afterwards (see § 12.).

7.3.2 How to fit adhesive weights using

the gauge head
Note

If an error code H20 is read out when the gauge arm is
approached to the rim, there are no data for re-locating
the correction plane (see §11. Error codes). This means
that either an error was made in applying the gauge
arm, or the adhesive weight cannot be fitted on the rim
using the gauge head.

y  Ifnecessary, index the wheel to the exact correction
position in the left correction plane. On reaching the
correction position only the two arrow-heads light
up (Fig. 29, item 1).

y  Press the pedal of the main shaft lock to hold the
wheel in this position.

y  Clean the fitting position before attaching the
adhesive weights.

y  Select an adhesive weight of the indicated size
and adjust it to the wheel radius by bending.

y  Raise the gauge arm (Fig. 31, item 1) and pull
the holding ring of the gauge head (Fig. 31, item
2) inwards.

y Insert the adhesive weight (Fig. 31, item 3) into
the head with the protective foil facing upwards
symmetrically relative to the arrow (Fig. 31, item
4).

y  Press the adhesive weight firmly against the head
and remove the protective foil from the weight.

y  Pull the gauge arm towards application position.

The display shows the dimension for the first distance,

which decreases as the gauge is approached. At 0 £1

an audible signal is given to show that the correction
plane has been reached.
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7.3 MNpaBunbHas ycTtaHoOBKa

GanaHCVIpOBO‘-IHbIX rpy3vkoB
B aTtom naparpade npeactaBneHbl MWHCTPYKUUW U
WNNCTPaUnMM YCTaHOBKM 6HanaHCUMPOBOYHbLIX FPY3UKOB
anst 6anaHcmMpoBoYHbIX pexkumoB NeNe Alu 1, Alu 2, Alu
3, Alu4 un Alu 5.
MIHCTPYKLMU 1 MNMIOCTPaLMM YCTaHOBKM
D©anaHCcMpoBOYHbIX rpy3nKoB B pexnmax Alu 1P, Alu 2P
n Alu 3P npusegeHbl B naparpacdax 7.3.4 n 7.3.5

7.3.1 Kak yctaHaBnuBaTb

6anchprBquble KInunchobl

e Ecnu HeobxoauMmo, nepemMecTute KOreco B TOYHOE
KOpPEKLNOHHOE nonoxeHue B npasou
KOPPEKUMOHHOM  mrockocTh.  [lo JoCTuXKeHWUm
KOPPEKLMOHHOIO MOMOXEHNS 3aroparoTcs TOMbKO ABe
ctpenku (Puc. 29, nos. 2).

e HaxmuTe neganb cTOMOpa OCHOBHOMO Bana,
4YTOObI YAEPXKUBATb KONECO B 3TOM MOSIOXKEHUN.

e [lpukpenute  GanaHCMPOBOYHYID  KIMMNCYy B
KOppekTupytoLen nosvumm kK dnaHuy oboga cTporo
nepneHAnKynspHO OCHOBHOMY Bany v Hag HuMm (Puc.
30).

e [locne npoBeaeHuss HanaHCUPOBKM
NPOBEPOYHbIV LMKIT (CM. § 7.4).
MuWHMMM3aUMO MM ONTUMMU3aLUI0

npoussecTy NoToMm (cm. § 12.).

BbINONTHUTE

rpysmka MOXHO

7.3.2 Kak ycTaHOBUTb KresiLuecs
rPy3uKu ¢ NOMOLLLIO FOJTIOBKU

U3MEepPUTENTbHOM LUKanbI

MpumeyaHue

Ecnm  kog owwnbkn H20 oTobpaxaetcs, Korga

naMeputenbHas LWkana npubnmkaetcs kK 0604y, 3Ha4mMT,

He MMeeTCH AaHHbIX Ansi NepeMeLLEHNST KOPPEKLIMOHHON

nnockoctn (cm. § 11 Koabl owmnbok). 310 03Ha4vaeT, yYTo

nmbo 6Gbina caoenaHa owubka NpyM HanoXeHwuu

M3MEepUTENbHON  LWKanbl, NMBO KMNeAWMNnCca rpy3uK

HEBO3MOXHO YCTaHOBUTb Ha 0604 C MOMOLLLIO FONOBKU

N3MepUTENbHON LLKanbI.

Ecnun Heobxogmmo, nepemecTute Koneco B TOYHOE

KOpPPEKUMOHHOE MONIOXEeHWEe Ha NeBON KOPPEKLMOHHON

MAOCKOCTMW. Mo  pocTmxeHun KOpPEKLNOHHOro

NoroXeHns 3aropatTcs TonbKo Ase cTpenku (Puc. 29,

nos. 1).

e Haxmute neganb cTtonopa OCHOBHOro Bana, 4tobbl

yAepXuBaTb KOMEeCco B 3TOM MOMOXEHWU.

e OunctUTE TOYKY YCTaAHOBKU rpy3uKa, nNpexage 4em

NPUKPENNATbL KNESALWMNecs rpy3mku.

e BbibepuTe kneswmmncs rpyank ykasaHHoro pasmepa u

corHuTe ero, 4tobbl NOACTPOUTL NOA paguyc Koneca.

MogHumuTe nameputensHyto wkany (Puc. 31, nos. 1) n

NOTAHUTE yAepXuBaloLllee KONbLOo FOMOBKU LUKanbl Mo

HanpasneHuo BoBHYTpb (Puc. 31, nos. 2).

e BcraBbte kneawwmiica rpyauk (Puc. 31, nos. 3) B
FOMOBKY LUKarnbl Tak, YTobbl 3aWnTHbIA crnon donbrn
Ob1n cBepxy cummeTpuyHo ctpenke (Puc. 31, nos. 4).

e Kpenko npwxmute KNesawuncs rpysnk K ronoske
LKarnbl U CHAMUTE C Hero ornbry.

o [OTAHUTE M3MEPUTENBHYIO LKAy No HanpaBeHMWIO K
TOYKE YCTaHOBKM.

Ha pgucnnee  otobpaxeHO  3HadyeHMe  nepBoro

paccTOsHNSA, KOTOPOe YyMEHbLUAeTCs Mo Mepe Toro, Kak

Wwkana npubnuxkaetca K Toyke. [lpu 3HayeHum 01

0aétcs  3BYKOBOW  CuUrHam,  O3Hayawluni, 410

KOpPPEKLUMOHHAs NNOCKOCTb JOCTUTHYTA.
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y Den Messarm nach aulen gegen die Felge
schwenken und das Gewicht mit dem Auswerfer
(Bild 31, Pos. 5) fest gegen die Felgenwand
pressen.

y Den Messarm nach innen schwenken und in die
Ruhelage zurtickfihren.

y Das Klebegewicht mit der Hand nochmals
ganzflachig fest andriicken.

7.3.3 Klebegewichte nach MaRangabe
anbringen

Wenn ein Antasten der Ausgleichspositionen nicht
maoglich ist und die Felgenabmessungen Uber die
Funktionstasten und Drehen des Rades eingegeben
wurden:

y Klebegewichte entsprechend der vorgegebenen
Gewichteplatzierung anbringen. Dabei unbedingt die
vorgegebenen Platzierungsmafle (Bild 32)
einhalten.

MaRabweichungen ergeben geringe

Messwertabweichungen, so dass nach dem Priiflauf ein

Umpositionieren des Gewichts moglich werden kann. In

diesem Fall erscheint nach dem Prif-lauf kein OK.
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y Swing the gauge arm out towards the rim and press *®
the weight firmly against the rim using the ejector
(Fig. 31, item 5).

y Swing the gauge arm in and return it to its home
position.

y Firmly press the adhesive weight on the rim by hand.

7.3.3 How to fit adhesive weights based
on given dimensions

If the correction positions are not accessible with the
gauge arm and the rim dimensions have been entered
using the function keys and rotating the wheel:

y Fitadhesive weights in the given positions according
to the balancing mode. Make sure to observe the
given positioning dimensions (Fig. 32).

Dimensional tolerances result in slight deviations of the

measured values so that the weight may need to be

repositioned after the check run. In this case an OK
indication is not displayed after the check run.

3Ha4YeHun,
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KayHuTe nameputenbHyto LWKany no HanpasneHuto K
obody W Kpenko MpwxMmuTe rpysMk K obody c
NMoMoLLbLO axeKkTopa (oTpaxaTens) (Puc. 31, nos. 5).
KayHute wkany B o6paTHOM HanpaeneHun wu
BEpHUTE €€ B UCXOLHOE NONOoXeHNe.

Kpenko npwxmuTe KNesLmincs rpysmk pykom k obogy.

7.3.3 Kak npukpennaTb Kneswuecs

rPy3vkm Ha ocHoBaHUn

BblAdHHbLIX NapamMeTpoB

Ecnn 00 KOppEeKUMOHHbIX No3vuuin He gobpatbcsa C

MOMOLLBID M3MEPUTENBbHOW LIKanbl, a napameTpbl

oboga BBefeHbl MOCPEACTBOM  (DYHKLMOHAmbHbIX

KnasuL 1 NOBOPOTa Koreca:

e YCTaHOBUTE KIESALMECS TPY3UKM B 3a4aHHbIE TOYKU
cornacHo 6anaHcMpoBOYHOMY pexnmy. YbeguTecs,
YTO 3afaHHble napameTpbl cobnogeHsl (Puc. 32).

Hannuve norpelsHocTen napamMeTpoB MNpMBOAUT K

He3HauYnTesbHbIM pacxoxaeHnam n3mMepsaembIx

Tak yTO MOXeT BO3HUKHYTb

HeobXOAMMOCTb  NEepeyCcTaHOBKM  Ipy3nka  nocrne

npoBefieHns MpoBEepPOYHOro uukna. B Takom cnydae

«OK» He nogensetcs Ha gucnnee  nocne

NPOBEPOYHOro LiMKIa

Mode d’emploi geodyna 4500-2/p — ZEEWB727B03
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7.3.4 Position der versteckten Gewichte
(Alu 2P) ermitteln

Ausgleichsgewichte anbringen

y  Falls nétig, das Rad genau in die
Ausgleichsposition der linken Ausgleichsebene
eindrehen. Bei Erreichen der Ausgleichsposition
leuchten nur die beiden Pfeilspitzen (siehe Kapitel
7.2 Messen).

y  Pedal der Feststellbremse driicken, um das Rad
in dieser Position festzustellen.

y  Vor dem Anbringen von Klebegewichten den
Anbringplatz saubern.

y  Das Klebegewicht fur AP1 entsprechend der
Anzeige auswahlen und durch Biegen an den
Radradius anpassen.

y  Den Messarm (Bild 31, Pos. 1) nach oben
schwenken und den Haltering des Einsetzkopfs
(Bild 31, Pos. 2) nach innen ziehen.

y  Das Klebegewicht (Bild 31, Pos. 3) mit der

Schutzfolie nach oben symmetrisch zum Pfeil in
den Kopf einlegen (Bild 31, Pos. 4).

y  Das Klebegewicht fest gegen die Auflage drticken
und die Schutzfolie vom Gewicht abziehen.

y Den Messarm in Richtung Abtastpunkt AP1 ziehen.

In der Anzeige erscheint das Mal fur den ersten
Abstand, das wahrend der Annaherung geringer wird.
Bei 0 £1 erklingt ein Tonsignal als Zeichen dafir, dass
AP1 erreicht ist.

y  Pedal der Feststellbremse driicken, um das Rad
in dieser Position festzustellen.

y  Den Messarm nach aullen gegen die Felge
schwenken und das Gewicht mit dem Auswerfer
(Bild 31, Pos. 5) fest gegen die Felgenwand
pressen.

y  Den Messarm nach innen schwenken und in die
Ruhelage zurlckfuhren.

y Das Klebegewicht mit der Hand nochmals
ganzflachig fest andriicken.

Das Klebegewicht fur Abtastpunkt AP2 auf
dieselbe Weise anbringen.

7.3.5 Position der versteckten Gewichte
(Alu 3P) ermitteln

Ausgleichsgewichte anbringen

Das Gewicht fur AP1 ist ein Federgewicht und wird wie
bei der Gewichteplatzierung nor. nach dem Eindrehen
der Richtung senkrecht Gber der Hauptwelle

eingeschlagen. Der Messarm bleibt dabei in Ruhelage.

Das Klebegewicht fiir AP2 wird auf folgende Weise
angebracht:
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7.3.4 Determining the position of the
hidden weights (Alu 2P)

Fitting of balance weights

y  If necessary, index the wheel to the exact

correction position in the left correction plane. On

reaching the correction position only the two arrow-

heads light up (see § 7.2 Measurement).

y  Press the pedal of the main shaft lock to hold the
wheel in this position.

y  Clean the fitting position before attaching the
adhesive weights.

y  Select an adhesive weight for AP1 of the indicated
size and adjust it to the wheel radius by bending.

y  Raise the gauge arm (Fig. 31, item 1) and pull

the holding ring of the gauge head (Fig. 31, item
2) inwards.

y  Insert the adhesive weight (Fig. 31, item 3) into the

head with the protective foil facing upwards
symmetrically relative to the arrow (Fig. 31, item 4).

y  Press the adhesive weight firmly against the head
and remove the protective foil from the weight.

y  Pull the gauge arm towards application position
AP1.

The display shows the dimension for the first distance,
which decreases as the gauge is approached. At 0 +1
an audible signal is given to show that AP1 has been
reached.

y  Press the pedal of the main shaft lock to hold the
wheel in this position.

y  Swing the gauge arm out towards the rim and press
the weight firmly against the rim using the ejector

(Fig. 31, item 5).

y  Swing the gauge arm in and return it to its home
position.

y  Firmly press the adhesive weight on the rim by

hand.

Fit the second adhesive weight for AP2 in the same
manner.

7.3.5 Determining the position of the
hidden weights (Alu 3P)

Fitting of balance weights

The weight for AP1 is a balance clip and is attached
perpendicular to the main shaft after indexing the wheel,
as in balancing mode nor. The gauge arm stays in its
home position.

The adhesive weight for AP2 is fitted as described
below:
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7.3.4

OnpepneneHue NoJI0XXeHUA

CKpbITbIX rpy3ukoB (pexum Alu 2P)

YctaHoBKa Ga.ﬂaHCMpOBO‘-IHbIX rpy3vkoB

Ha

Ecnu HeobxoamMmo, nepemecTute Koneco B TOYHOE
KOpPEKLUNOHHOE nonoxeHue Ha neson
KOppeKUMoHHOW  nnockocTn.  [lo  JoCTWKeHum
KOPPEKLMNOHHOIO MOJIOXEHNST 3aropatoTcsi TONbKO ABE
ctpenku (cMm. § 7.2 MiamepeHue).
HaxmuTe neganb ctonopa OCHOBHOro Bana, 4tobbl
yOEPXUBaTb KOMECO B 3TOM MOMOXEHWM.
OuncTuTe TOYUKY YCTAHOBKM rpy3uKa, Npexae 4em
NPUKPENNATb KNESALMNECS TPY3UKN.
Bbibepute kneawwmiicsa rpysvk gna  pexuma AP1
yKazaHHOro pasmepa W COrHWTEe ero, u4ToObl
NOACTPOUTbL NoA paguyc Koneca.
MoaHumunTe nameputensHyto wkany (Puc. 31, nos. 1)
W NOTAHUTE yAepXuBaioLLee KOMbLO rofioBKM LUKanbl
no HanpasneHuio BOBHYTpb (Puc. 31, noas. 2).
BcraBbTe kneswwmica rpysumk (Puc. 31, nos. 3) B
rofIOBKY LUKasnbl Tak, YTOObl 3alMTHbIA Crion donbru
Obin cBepxy cuMmMeTpu4Ho ctpenke (Puc. 31, nos. 4).
Kpenko npwkmuTe Kneswmncs Tpy3vK K rOfoBKe
LKarnbl U CHAMUTE C Hero donbry.
MoTsAHUTE M3MepUTENBHYIO LKAy No HanpaBeHUIo K
Touke yctaHoBku AP1.

ancnnee  oTobpaxeHo

3Ha4veHne nepBoro

paccTosiHMSA, KOTOPOE YyMEHbLUaeTCd No Mepe TOro, Kak
Wwkana npubnuxaetca k Todke. [pu 3HayveHun 01
[aéTcs 3BYKOBOW CUrHar, O3HavaroLmi, 4To NofoxeHme
AP1 gocturuyro.

Haxmute neganb cTtonopa OCHOBHOrO Bana, 4Tobbl
yOepXunBaTb KONeco B 3TOM MOMOXEHUMN.

KauyHuTe nameputenbHylo LUKany No HamnpaBneHuo K
obogy W Kpenko npwxmuTe Trpysuk kK obogy ¢
nomoLLbio axekTopa (oTpaxaTens) (Puc. 31, nos. 5).

KayHuTe wkany BHYTPb W BepHUTE €€ B MCXOOHOEe
NonoXeHue.

Kpenko npmxmute KNeswwmincsa rpysuk pykom kK oboay.
YcTaHoBMTE  BTOPOM  KMEAWMACH  TPY3uK AN
nonoxexus AP2 Takum xe o6pasom.

7.3.5 OnpepeneHne NONMOXEHUA CKPbITbIX

rpy3ukoB ( nonoxexHue Alu 3P)
YcTaHoBKa 6anaHCUPOBOYHbIX FPYy3MKOB

py3uk ansi AP1 npeacraenser cobor
GanaHCMpPOBOYHYIO  KIMNCY M NpUKpennsieTcs
nepneHauKynsapHo OCHOBHOMY Bany nocne

nepemMelleHna Koreca,

kak B ©OanaHcu poBOYHOM

pexume AP2. UsmeputenbHas Lwkana ocTaértcs B
NCXOAHOM MOSOXEHUM.

Kneawwics

rpy3nk ans pexuma AP2

yCTaHaBIMBaeTCd cneayoumm o6pa30M:

Mode d’emploi

geodyna 4500-2/p — ZEEWB727B03
43



31

33

y  Falls nétig, das Rad genau in die
Ausgleichsposition der linken Ausgleichsebene
eindrehen. Bei Erreichen der Ausgleichsposition
leuchten nur die beiden Pfeilspitzen (siehe Kapitel
7.2 Messen).

y  Pedal der Feststellbremse driicken, um das Rad
in dieser Position festzustellen.

y  Vor dem Anbringen von Klebegewichten den
Anbringplatz sdubern.

y  Das Klebegewicht entsprechend der Anzeige
auswahlen und durch Biegen an den Radradius
anpassen.

y  Den Messarm (Bild 31, Pos. 1) nach oben
schwenken und den Haltering des Einsetzkopfs
(Bild 31, Pos. 2) nach innen ziehen.

y  Das Klebegewicht (Bild 31, Pos. 3) mit der
Schutzfolie nach oben symmetrisch zum Pfeil in
den Kopf einlegen (Bild 31, Pos. 4).

y  Das Klebegewicht fest gegen die Auflage driicken
und die Schutzfolie vom Gewicht abziehen.

y  Den Messarm in Richtung AP2 ziehen.

In der Anzeige erscheint das Mal3 fiir den zweiten
Abstand, das wahrend der Annaherung geringer wird.
Bei 0 £1 erklingt ein Tonsignal als Zeichen dafiir, dass
AP2 erreicht ist.

y  Pedal der Feststellbremse driicken, um das Rad
in dieser Position festzustellen.

y  Den Messarm nach aullen gegen die Felge
schwenken und das Gewicht mit dem Auswerfer
(Bild 31, Pos. 5) fest gegen die Felgenwand
pressen.

y Den Messarm nach innen schwenken und in die
Ruhelage zurlckfuhren.

y Das Klebegewicht mit der Hand nochmals
ganzflachig fest andriicken.

7.4 Pruflauf

y Nach dem Anbringen der Ausgleichsgewichte den
Priflauf starten, je nach eingestellter Funktionsweise
durch die START-Taste oder durch Schlie3en des
Radschutzes.

Nach beendetem Pruflauf zeigen beide Ziffernanzeigen

bei korrekt ausgewuchtetem Rad 0, und in den

Anzeigefeldern iber den Gréfienanzeigen erscheint OK

(Bild 33).

Hinweis

Wenn beide Grél3enanzeigen 0 zeigen, das OK aber
nicht erscheint, addieren sich noch vorhandene
dynamische Unwuchten unterhalb des Grenzwertes
(Unterdriickung bei 3,5 Gramm) zu einer statischen
Unwucht, die oberhalb des Grenzwertes liegt. Durch
Driicken der Feinanzeige-Taste (Bild 9, Pos. 2) werden
diese Restunwuchten angezeigt und kénnen

noch beseitigt werden.
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y  If necessary, index the wheel to the exact
correction position in the left correction plane. On
reaching the correction position only the two arrow-
heads light up (see § 7.2 Measurement).

y  Press the pedal of the main shaft lock to hold the
wheel in this position.

y  Clean the fitting position before attaching the
adhesive weights.

y  Select an adhesive weight of the indicated size
and adjust it to the wheel radius by bending.

y  Raise the gauge arm (Fig. 31, item 1) and pull
the holding ring of the gauge head (Fig. 31, item
2) inwards.

y  Insert the adhesive weight (Fig. 31, item 3) into
the head with the protective foil facing upwards
symmetrically relative to the arrow (Fig. 31, item
4).

y  Press the adhesive weight firmly against the head
and remove the protective foil from the weight.

y  Pull the gauge arm towards application position
AP2.

The display shows the dimension for the first distance,
which decreases as the gauge is approached. At 0 +1
an audible signal is given to show that AP2 has been
reached.

y  Press the pedal of the main shaft lock to hold the
wheel in this position.

y  Swing the gauge arm out towards the rim and press
the weight firmly against the rim using the ejector
(Fig. 31, item 5).

y  Swing the gauge arm in and return it to its home
position.

y  Firmly press the adhesive weight on the rim by
hand.

7.4 Check run

y When the balance weights are fitted, start a check
run either by pressing the START key or by closing
the wheel guard, depending on which mode of
operation is preset.

On completion of the check run when the wheel is

perfectly balanced, both digital displays show 0 and

the OK indicators come up (Fig. 33).

Note

If both amount readings are 0, but there is no OK
reading, dynamic unbalances below the tolerance limit
(suppression preset to 3.5 g) add to a static unbalance
above the tolerance limit. These residual unbalances
are read out upon operation of the precision key (Fig.
9, item 2) and should then be balanced.
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e Ecnu HeobxoamMmo, nepemMecTute Koreco B TOYHOE
KOppPEKLNOHHOE nonoxeHue Ha nesow
KOPPEKLMOHHOM NIOCKOCTH. Mo  poctmkeHun
KOPPEKLMOHHOIO MOMOXEHNS 3aropatoTcs TOMbKO ABe
cTpernku (cMm. § 7.2 ViamepeHrne).

HaxmuTe neganb ctonopa OCHOBHOMO Bana, Ytobbl
yaepXxuBaTb KOMEeco B 3TOM MOMOXEHWU,

e OuncTute TOYUKY YCTAHOBKM rpy3uKka, npexage 4em
NPUKPENnnATb KNESLWMNecs rpy3smku.

¢ BoibepuTte kneswmincsa rpyaunk ykasaHHoro pasmepa u
COrHUTE ero, YTobbl MOACTPOUTL NOA Paaunyc Korneca.

¢ [ogHnmnTe nameputensHyto wkany (Puc. 31, nos. 1)
N NOTSHUTE yAEPXUBAKOLLEE KOMbLO MONIOBKM LUKasbl
no HanpaeneHuto BoBHYTPb (Puc. 31, nos. 2).
BcraBbTe kneswmics rpysvk (Puc. 31, nmos. 3) B
rOMIOBKY LUKanbl Tak, YTOObl 3alWMTHbIA Criol donbru
6bIn cBepxy cummeTpuyHo ctpenke (Puc. 31, nos. 4).

e Kpenko npwxMnTe KhNeswuncs rpysuk K rorioBke
LKarnbl U CHAMUTE C Hero dornbry.

o [MOTAHUTE M3MEPUTENDBHYIO LKAy No HanpaBneHuio K
TOYKe ycTaHoBKM AP2.

Ha guncnnee oTobpaxeHO 3HayeHve MepBoro

pacCcToAHNA, KOTOPOE yMEHbLUaeTcd No Mepe TOoro,

Kak wWkana npubnukaetca K Todke. [Npu 3HayYeHum

011 paéTtca 3BYKOBOW CUrHam, O3Hadawwmh, 4TO

nonoxexHne AP2 gocturHyTo.

e Haxmute neganb cTtonopa OCHOBHOIO Bana, Ytobbl
yaepXuBaTb KONeco B 3TOM MOMOXEHWN.

e KauHnTe mamepuTenbHyto LIKany no HanpaBneHuto K
oboaoy M Kpemko nNpwXMmuWTe Tpy3nk K oboay c
NnoMoLLbI akekTopa (oTpaxaTens) (Puc. 31, nos. 5).

e KayHuTe LWKany BHYTPb U BepHUTE €€ B MUCXOAHOe
nonoXxeHue.

o Kpenko npvxmuTe Knesiwmincs rpysunk pykom kK oboay

7.4 NpoBepPOYHbIN LUKII

e Korga 6anaHcMpoBOYHbIE TPY3UKU YCTaHOBIIEHBI,
npucTynanTe K NPOBEPOYHOMY LUMKNY, NMGO Haxas
knaeuwy START, nubo 3akpblB 3aLMTHBIA KOXYX
Koneca, B 3aBUCMMOCTM OT TOrO, KakoW pPexum
paboTbl 6biN BbIOPaH.

[No 3aBepLUeHNN NPOBEPOYHOrO LMKNa, Korga Koneco

NONHOCTbO cbanaHcupoBaHo, Ha 06oux LUAPOBLIX

aucnnesx  oTobpaxaetca 0 u  nosiBRsAKTCA

nHgmkatopbl OK (Puc. 33).

MpumeyvaHue

Ecnu oba nokasatens 0, Ho OK He nosBnseTcs, T0
3Ha4YeHUs AuHamMu4yeckoro gucbanaHca Huxe
npeaenbHOro 3Ha4eHns NOrpeLLHOCTU (OKpyrneHue
BbICTaBMneHo Ha 3,5 r) 106aBnATCA K 3HaYEHUN 10
cTaTmdeckoro gucbanaHca Bbilwe NpeaenbHOro
3HaYeHUs NOrpeLlHOCTU. TN 3HAYEHUS OCTATOYHOrO
aucbanaHca CUMTLIBAKOTCS NPU BKITHOYEHHOM
KnasuLLe NoBbIWeEeHHON ToYHOCTU (Puc.9, nos. 2), n ux
cnepyeTt 3atem cbanaHcupoBaTb.
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7.5 Statische Unwucht

In der Regel sollen die Rader dynamisch, d. h. in zwei
Ausgleichsebenen, ausgewuchtet werden. Sind die
auszuwuchtenden Rader sehr schmal (z. B.
Motorradrader), soll nur die statische Unwucht
gemessen und ausgeglichen werden.

y Zum Anzeigen der statischen Unwucht die
Funktionstaste zum Umschalten zwischen der
Anzeige fur statische und dynamische Unwucht
dricken (S/D-Taste; Bild 9, Pos. 6).

Die GroRenanzeige erfolgt nur auf der linken
Ziffernanzeige. Eindrehrichtung und Ausgleichsposition
werden synchron auf beiden Richtungsanzeigen gezeigt
(Bild 34). Die Ausgleichsdurchmesser und
Ausgleichsmoglichkeiten fiir die statische Unwucht
werden im Bild 35 gezeigt.

Empfehlung zum Anbringen der
Ausgleichsgewichte beim rein statischen
Unwuchtausgleich

Der Ausgleichsdurchmesser fur die statische Unwucht
ist im Regelfall der gleiche wie fir die dynamische
Unwucht. Bei verschiedenen Gewichteplatzierungen,
bei denen die Gewichte nicht auf dem gleichen
Auswuchtdurchmesser angebracht werden (Alu 2, Alu
3, Alu 4 und Alu 5), ist der Ausgleichsdurchmesser flr
die statische Unwucht programmiert. Da der statische
Ausgleich nicht immer an der idealen Felgenposition
vorgenommen werden kann, ist die nachstehende
Ausgleichsempfehlung (Bild 35) zu beachten.

Federgewichte

Die Bilder 35.1-35.3 zeigen das Anbringen von

Federgewichten.

y Bei grol3er statischer Unwucht (z. B. 30 g) die
Unwucht etwa halftig aufteilen und auf beiden Seiten
des Rades entsprechend der
Gewichteplatzierungsart ausgleichen (Bild 35.1).

y Bei kleinerer Unwucht das Ausgleichsgewicht an
der dufleren oder der inneren Ausgleichsebene
anbringen (Bilder 35.2 und 35.3). Die hierdurch
erzeugte dynamische Unwucht ist so gering, dass
sie ohne merkliche Auswirkung ist.

Klebegewichte

Bei Verwendung von Klebegewichten bzw. gemischten

Ausgleichsgewichten kann, je nach Art der

Gewichteplatzierung, der Ausgleich analog

vorgenommen werden.

y Bei Gewichteplatzierung Alu 2 und Alu 3 ein Gewicht
versteckt im Innern der Felge anbringen; hierbei ist
der Ausgleichsdurchmesser fir statischen Ausgleich
in das Innere der Felge gelegt (Bild 35.4).
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7.5 Static unbalance

In general the wheels should be balanced dynamically,
that is in two correction planes.

If the wheels to be balanced are rather small (e. g.
motorcycle wheels), only static unbalance should be
measured and corrected.

y To display static unbalance press the function key
to select the display of dynamic or static unbalance
(S/D key; Fig. 9, item 6).

The amount of unbalance is then read out at the left
digital display. The direction to be indexed and the
correction position are indicated simultaneously by both
direction indicators (Fig. 34).

For correction diameter and possibilities of correction
of static unbalance see Fig. 35.

Recommendations for fitting balance weights for
static unbalance correction

The correction diameter of static unbalance is usually
the same as the one of dynamic unbalance. With various
balancing modes where the weights are not fitted on
identical correction diameters (Alu 2, Alu 3, Alu 4 and
Alu 5), the correction diameter of static unbalance is
programmed in the machine.

As itis not always possible to correct static unbalance
in the ideal rim position, the following recommendations
for correction (Fig. 35) should be observed.

Balance clips

Figures 35.1-35.3 illustrate how balance clips can

be fitted.

y With large static unbalance (e. g. 30 g) divide the
unbalance into two fairly equal parts and correct it
at both sides of the wheel, considering the chosen
balancing mode (Fig. 35.1).

y  With small static unbalance fit the balance weight
either in the outer or inner correction plane (Fig.
35.2 and 35.3). The dynamic unbalance created
thereby is negligible.

Adhesive weights

When adhesive weights are used, or both types are

mixed, proceed analogously depending on balancing

mode.

y For balancing modes Alu 2 and Alu 3 fit a balance
weight in hidden position inside the rim; in this case
the correction diameter for static unbalance
correction lies inside the rim (Fig. 35.4).
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7.5 Ctatnyeckmmn auncbanaHc

B uenom, «konéca cnegyer ©OanaHcupoBaTb
OuWHamuyeckn, T.e. B [OBYX  KOPPEKUMOHHbIX
nnockoctsax. Ecnu 6anaHcMpyemble konéca JOBOSBHO
ManeHbKoro pasmepa (Hanpumep, Konéca
MOTOLMKNA), TO U3MEPSATb U KOPPEKTUPOBATL crieqyeT
TONbKO CTaTU4eckuin gucbanaHc.

y Ona oTtobpaxeHua cratuyeckoro auncbanaHca
HaXXMUTE (YHKUMOHANbHYIO KnaBuwy pans Bblbopa
rnokasa AUHaMU4YecKoro Unm ctaTUYeckoro AmucbanaHca
(knaBuwa S/D; Pwuc. 9, nos. 6).

3aTeMm 3HadeHue guncbanaHca oTobpaxaeTcs Ha NeBoM
uncdpoBom aucnrnee. HanpaeneHwve ans nepemeLleHus
n KOppEKUMOHHas no3mums oTobpaaroTcs
O[HOBPEMEHHO 0BOMMW WHAMKATOPaMW HanpaBreHus
(Puc. 34).

KoppeKUMOHHbIV gnameTp 1 BO3MOXHOCTU KOppeKLummn
cTaTuyeckoro aucbanaHca nokasanbl Ha Puc. 35.

PekomeHaaumm no yctaHoBKe GanaHCUPOBOYHbLIX
rpysukoB ans KoppeKuum cTaTu4yeckoro
aucbanaHca

[nameTp KoppeKunn ctatuyeckoro amcbanaHca obbl4HO
TaKOM e, KaKk U guameTp OUHaMmmyeckoro auvcbanaHca.
B pasnuyHbIX 6anaHCMpOBOYHbLIX PEeXMMax, B KOTOPbIX
rpysMkMn  He  yCTaHaBnuBalTCA Ha  OAWMHaKoBble
KoppekumnoHHble anameTpsbl (Alu 2, Alu 3, Alu 4 n Alu 5)
KOPPEKUMOHHBIA AuamMeTp craTuyeckoro paucbanaHca
3anporpaMMmMpoBaH B CTaHKe 3apaHee.

Mockonbky He Bcergaa BO3MOXHO CKOPPEKTMPOBAaTb
cTaTnyecknii aucbanaHc B ugearnbHOM MONOXEHUN
oboga, crnegyeT cobniogaTtb Takne pekoMeHAauun
no koppekuumn (Puc. 35):

BanaHcupoBoOYHbIe KNUMNChI

Ha pucyHkax 35.1-35.3 npounniocTpupoBaHbl

BapuaHTbl yCTaHOBKM GanaHCMpPOBOYHLIX KIWIC.

¢ [lpn Gonbliom cTaTnyeckom gncbanaHce (Hanpumep,
30 r) pasgenute pgucbanaHc Ha [OBe NPUMEPHO
paBHble 4acTW M CKOPPEKTUpyhWTe ero Ha obeunx
CTOpOHax kofeca C Y4éToM 6anaHCUpPOBOYHOrO
pexuma (Puc. 35.1).

e [pu HebonbWOC  CTaTU4eckoMm avcbanaHce
ycTaHoBuTe ©0anaHCMpOBOYHbIA TrPYy3nK 5nmMbo Ha
BHELIHEW, MO0 Ha BHYTPEHHEN KOPPEKLNOHHOWM
nnockoctn  (Puc. 35.2 wn 35.3). [OuHamudeckui
ancbanaHc, cosfjaBaeMbli B MpoLecce, MOXHO He
NpUHMMaTb BO BHUMaHWe.

Knesiwynecs rpy3smku

Mpn uncnonb3oBaHMM  KNEAWMXCA  TPY3MKOB MK

rpysvkoB 060Mx TMNOB AENCTBYNTE B 3aBUCUMOCTU OT

GanaHCUpPOBOYHOIO pexnma.

B 6GanaHcuMpoBOYHbIX pexumax Alu 2 n Alu 3
yCcTaHoBUTE GanaHCMPOBOYHbBIN FPY3MK B CKPbITYHO
nosvuuto  BHYTpU oboga; B 3TOM  cry4ae
KOPPEKUWOHHbIA  AMaMeTp  And  Koppekuuu
cTaTnyeckoro pucbanaHca HaxoauTcs BHYTPM
oboga (Puc. 35.4)
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8 Fahrzeugtyp Manuel,
l‘--.'ﬂ Gewichteplatzierung und

(5 |\ — + Radmafe von Hand
=] fone] eingeben
Zur Ermittlung der Unwucht missen folgende Eingaben
vorgenommen werden:
3 4 5 — Fahrzeugtyp

— Gewichteplatzierung an der Felge

— Malde des Rades (Nennbreite und
Nenndurchmesser)

— AbstandsmaR zwischen Maschine und linker

Ausgleichsebene

= k’--..’
— + Die Eingabe der Werte wird durch Dricken gemacht
B - und Halten der jeweiligen Funktionstaste (Bild 41, Pos.
1 oder 5) und Drehen des Rades, bis auf der Anzeige
der gewinschte Wert erscheint. Mit dem Loslassen
der Funktionstaste sind die Werte eingegeben und

gespeichert bis zur erneuten Eingabe.

Die einzugebenden Radmale stehen meist auf der
Felge (bei Standardrad in Zoll bzw. mm, bei TD- und

Aufspannen des Rades feststellen.

TRX-Rad in mm). Der Felgendurchmesser steht auch
auf den Reifen.
1\—( ’ @ ZweckmaBigerweise die Felgenmale vor dem

inch inch
2-\_(,- p >
8.1 Fahrzeugtyp eingeben
mm mim
y  Die Funktionstaste fur Fahrzeugtyp (Bild 42, Pos.
F) driicken und halten, und das Rad drehen, um
K Py | den gewilinschten Fahrzeugtyp einzustellen

3 "‘____"' ’ (Symbole — Bild 42, Pos. 1 bis 8 werden
. angezeigt).

Wird das gewlinschte Symbol angezeigt, die

y
mm mm )
Funktionstaste loslassen.

Der gewahlte Radtyp bleibt erhalten, bis ein anderer

.\_( @ gewahlt bzw. Code CO ausgefihrt wird.
4 ’

Bild 42 Fahrzeugtypen — Anzeigesymbole
1 Standardrad — Nennmalf3e in Zoll.

Anzeige: Felgensymbol sichtbar — Mafeinheit

inch angezeigt. Wahl der Gewichteplatzierung
5 ’ nor., Alu 1 bis Alu 5 méglich.
2 Standardrad—Nennmafe in mm—TD- oder TRX-Rad.
mm mm Anzeige: Felgensymbol sichtbar — Mafeinheit

mm angezeigt. Wahl der Gewichteplatzierung

m nor., Alu 1 bis Alu 5 méglich.
& ’ 3 IstmalRe zum Schwerpunkt der Ausgleichsgewichte.

Anzeige: Es wird nur mm angezeigt, kein
inch inch Felgensymbol. Keine Gewichteplatzierung
wahlbar. Fur die linke und rechte Ausgleichsebene

kdnnen voneinander abweichende Durchmesser
eingegeben werden. Wird nach der Eingabe des
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8 Manual entry of Vehicle
type, balancing mode and
wheel size

For determination of unbalance the following inputs have
to be made:

— Vehicle type

— balancing mode (weight fitting position on rim)
—wheel size (nominal width and nominal diameter)
—distance between machine and left correction plane

The enter values is made by pressing and holding the
relative function key (Fig. 41, item 1 - 5) and rotating
the wheel until the desired value is read out. On releasing
the function key the input is retained until another input
is made.

The wheel dimensions to be entered are usually given
on the rim (in inches or mm on standard wheels, in mm
on TD or TRX wheels). Rim diameter is also given on
the tyre.

It is useful to find out rim size before the wheel is
clamped on the machine.

8.1 Input of Vehicle type

y  Press and hold the function key for Vehicle type
(Fig. 42, item F) and rotate the wheel to set the
desired Vehicle type (symbols — Fig. 42, items 1
to 8 are read out).

y  Release the function key as soon as the desired
symbol is read out.

The chosen wheel type is retained until another type

is chosen or until code CO is carried out.

Fig. 42 Vehicle types — symbols shown on the

display

1 Standard wheel —nominal data in inches.
Display: Rim symbol is viewed — unit of measure is
inch. Itis possible to choose either of the balancing
modes nor., Alu 1 to Alu 5.

2 Standard wheel —nominal data in mm —TD or TRX
wheel.
Display: Rim symbol is viewed — unit of measure is
mm. It is possible to choose either of the balancing
modes nor., Alu 1 to Alu 5.

3 Actual data on centre of gravity of the balance weights.
Display: No rim symbol is viewed, only mm. It is not
possible to choose a balancing mode.
Different diameters can be entered for the left and right
correction plane.

Operation manual geodyna 4500-2/p — ZEEWB727B03

8 BBoa THma u pa3Mepa KoJjeca, a
TaKKe 0aJTaHCHPOBOYHOIO
pe:kuMa BPYUHYIO

IOns onpegeneHusi 3HadeHusi gucbanaHca cnegyet

BBECTU crnegytoLme AaHHbIe:

- TMN Koneca

- 6anaHCUPOBOYHbLIN pexum (No3nuust YCTaHOBKM
GanaHCUpOBOYHOIO rpy3nka Ha 06op)

— pa3mep koneca (HOMMHarNbHasA WWPUHA U
HOMMWHanNbHbIA AuameTp)

- paccTosiHMe MeXay CTaHKOM U NIeBOM

KOPPEKLIMOHHOW NNMOCKOCTbIO

BBoO AaHHbIX OCyLeCcTBNSETCA MYTEM Haxatusa u
yOepXMBaHMsA COOTBETCTBYHOWEN knasuwu (Puc. 41,
no3. 1-5) wu npoBopaunBaHusi komneca, MokKa
Xernaemoe 3HauyeHue He OyaeT oTobpaxeHo. [Mpwu
OTnyCKaHUn KnasuLLM BBEAEHHbIE AaHHble
COXpaH{ATCA A0 Tex rnop, noka He BGyayT BBeOeHb
HOBble AaHHbIe.

BBoagmMmble napameTpbl korieca oOblMHO yKasaHbl Ha
obope (B glonmax M MM Ha CTaHZapTHbIX KOMEcax,
B MM Ha konécax TD u TRX). uameTtp oboga Takke
yKasaH Ha WUnHe.

MmeeT cmbicn y3HaTb, KakoBbl pa3mepbl oboga, Ao
TOro, KaKk Koreco OyAeT 3aKkpenyeHo Ha CTaHKe.

8.1 BBog Tna koneca

e HaxmMmute n ygepxvBaiTe KnaBully Tuna Koreca
(Pvc. 42, nos. F), noBopaudvmBas Koneco, 4TOObI
YCTaHOBUTb >Xenaemblii TUn Korneca (oTobpaatoTcs
cumBonbl — Puc. 42, nos. 1-8).

e OTnycTuTe KnaBuly, Kak
)Xenaembln CMMBOII.

BbibpaHHbIN TN KOneca CoxXpaHsAeTcsl B namsaTn Oo

Tex nop, noka He GyaeT BbiOpaH ApPYyrov unm noka He

Oyaert BbinonHeH kog CO.

Puc. 42 Tunbl konéc — cMMBONbI, OTOBPaXXEHHbIE Ha

aucnnee

1 CraHpapTHOe Koneco — HOMWHamnbHble AaHHblEe B
aronmax.

Oucnnen: nokasaH cumBon oboga — eavHuua
namepeHnsa awnMm. MoxHo BbibpaTb nobor u3
©anaHCcMpPoBOYHLIX pexxrMoB oT Alu 1 go Alu 5.

2 CraHpapTHOE KONecO — HOMMWHalbHble [aHHble B
MM — TD nnu TRX
Oucnnen: nokasaH cumBon obogja — eguHuua
namvepeHns MMm. MoxHo BblbpaTb nwbon wu3
©anaHCcMpPOBOYHLIX pexxrMoB oT Alu 1 go Alu 5.

3 daktudeckMe [aHHble O LEeHTpe NpUTSXKEHUS
©anaHCUPOBOYHBIX IPY3UKOB.

Oucnnen: He nokasaH cuMBON 0004a, TOMbKO MM.

BbibpaTb 6anaHCUpOBOYHbIN PEXMM HEMb3S.

Mo>kHO BBECTU pasHble AuaMeTpbl Ans eBon n
NpaBoW KOPPEKLIMOHHLIX MIIOCKOCTEN.

TOJ1bKO OT06pa3I/ITCﬂ
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ersten Durchmessers die zugehdrige
Funktionstaste flr weniger als eine Sekunde
losgelassen und erneut gedruckt, kann der
Durchmesser fiir die zweite Ausgleichsebene
eingegeben werden.

4 LLkw-Rad mit Flachbett— Nennmalie in Zoll, der
Felgendurchmesser ist in ganzzahligen Zoll-
Schritten angegeben (z. B. 14.0”/15.0” usw.).

Der Schwellwert zur Unterdriickung kleiner
Unwuchten wird mit der Anwahl automatisch
verdoppelt und die Auflésung der
UnwuchtgréRenanzeige auf 10 g bzw. 2 g
herabgesetzt.

Anzeige: Felgensymbol mit Doppelstrich tber dem
linken und ein Strich Uber dem rechten Felgenhorn
sichtbar — MaReinheit inch angezeigt. Keine
Gewichteplatzierung wahlbar.

5 LLkw-Rad mit Steilschulterfelge 15° — Nennmale
in Zoll, der Felgendurchmesser ist in Ein-Zoll-
Schritten angegeben, jeweils mit ,5 endend (z. B.
16,5"/17,5").

Der Schwellwert zur Unterdriickung kleiner
Unwuchten wird mit der Anwahl automatisch
verdoppelt und die Auflésung der
UnwuchtgréRenanzeige auf 10 g bzw. 2 g
herabgesetzt.

Anzeige: Felgensymbol mit Doppelstrich tber dem
linken und dem rechten Felgenhorn sichtbar —
Mafeinheit inch angezeigt. Die Gewichteplatzierung
nor. und Alu 1 sind wahlbar.

8 Motorrad—Rad.
Anzeige: Felgensymbo wie beim Standardrad in Pos.1.

8.2 Gewichteplatzierung eingeben

Durch die Mdoglichkeit, bei einem Standardrad
(Leichtmetallrad) verschiedene Ausgleichsgewichte zu
verwenden (Federgewichte, Klebegewichte), ergeben
sich wegen der damit verbundenen unterschiedlichen
Gewichteplatzierungen an der Felge jeweils Differenzen
zwischen den eingegebenen Felgennennmalfien und den
tatsachlichen Ausgleichsmalen.

Diese Differenzen werden durch die Wahl der
Gewichteplatzierung bei der Ermittlung der
Unwuchtwerte berlcksichtigt. Aus diesem Grund sind
die Gewichteplatzierung und die Radmale
(Ausgleichsmalde) immer in engem Zusammenhang zu
sehen.

Bild 43 Mdgliche Platzierung der Ausgleichsgewichte

— Felgennennmalle/tatsachliche
Ausgleichsmalle

1 Felgennennmalie, die eingegeben werden

2 Tatsachliche Ausgleichsmalde (Gewichteschwerpunkt),
die zur Ermittlung der Unwuchtwerte verwendet werden.

Die jeweils gewahlte Moglichkeit wird auf der Anzeige
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If the relative function key is released for less than a
second after entering the first diameter and then pressed
again, the diameter for the second correction plane can
be entered.

4 Light-truck wheel with flat base rim — nominal data
in inches, rim diameter given in inch in integers (e.
g.14.0"/15.0” etc.).

The threshold value for suppression of minor
unbalances is automatically doubled when this type
is chosen and the resolution of the amount reading
setto 10 g and 2 g respectively.

Display: Rim symbol with double stroke above the
left and single stroke above the right rim flange —
unit of measure is inch. It is not possible to choose
a balancing mode.

5 Light-truck wheel with 15° taper rim — nominal data
in inches, rim diameter given in inch in .5 numbers
(e.g.16.5"/17.5").

The threshold value for suppression of minor
unbalances is automatically doubled when this type
is chosen and the resolution of the amount reading
setto 10 g and 2 g respectively.

Display: Rim symbol with double stroke above the
left and above the right rim flange — unit of measure
is inch. Itis possible to choose either balancing
mode nor. orAlu 1.

8 Motorcycle wheel.
Display: Rim symbol same as standard wheel item 1.

8.2 Input of balancing modes

The use of different types of balance weights (balance
clips, adhesive weights) on a standard (alloy) wheel and
the resulting different fitting positions of the weights on
the rim produce differences between the nominal rim
data which have been entered and the actual correction
dimensions.

These differences are automatically taken into account
when the respective balancing mode is selected. For
this reason the wheel size (correction data) and the
balancing mode are always to be seen in close context.

Fig. 43 Possible fitting positions of the balance
weights

—nominal rim data/actual correction data
1 Nominal rim dimensions to be entered

2 Actual correction data (centre of gravity of weights) which
are used for determination of unbalance.

The mode chosen is read out on the display, showing

Operation manual geodyna 4500-2/p — ZEEWB727B03

Ecnn nocne BBOga 3HayeHus nepBoro AvameTpa
COOTBETCTBYHOLLYIO KNaBULLY OTMYCTUTb MEHbLLE, YEeM
Ha CeKyHAdy, MOXHO BBOAMTb 3HAYeHWe aunameTtpa
AN BTOPOW KOPPEKLIMOHHOW MIIOCKOCTH.

4 Koneco ans Nérkux rpy3oBMKOB C MIOCKMM 06ogom —
HOMWHanbHble AaHHble B AlonMMax, guameTp obopa
Bbldaétca B UenbiX  gionmax  (Hannnpumep:
14,0"/15,0" n 1.n.).

Korga BbiOpaH 3TOT TMN, NOPOroBoe 3HAyeHwe NS
OKpYrMeHnst  aBTOMaTM4ecku  yaBauBaeTcsi, a
paspeLueHve nokasbiBaemMoro 3Ha4YeHus
ycTaHasnmeaeTcd Ha 10 r 1 2 r COOTBETCTBEHHO.
Ouncnnen: Cnveon oboda ¢ OBOVHBIM LUTPUXOM Hag
NeBbIM U C OOHMM LUTPUXOM Hag npasBbiM chnaHuem
oboga — eguvHuua wusMepeHus AionMm. Bbeibpatb
pexnmMm 6anaHCMpoBKU HEBO3MOXHO.

5 Koneco aona nérknx rpysoBMKOB C CYXXalOLMMCHA Ha
15° o6ogoM — HOMWHAnbHble AaHHble B AlOMMaXx,
OnameTp obofa faH B AlOMax ¢ TOYHOCTBIO 40 MNSATU
aecartbix (Hanpumep: 16,5°/17,5” n 1.n.).

Korga BbiOpaH 3TOT TMM, NOPOroBOe 3HA4YeHwe Anis
OKpyrneHnss  aBTomaTWyecku  yaBauBaeTcs, a
paspeLueHne nokasbiBaemMoro 3HayeHuns
ycTaHaBnmBaeTcd Ha 10 T 1 2 r COOTBETCTBEHHO.

Oucnnen: CumBon oboda € ABOWHBLIM LUTPUXOM Haz
neBbiM U Hag npaebiM naHuem oboga — eguHuua

usMmepeHus gwovM. MoxHO BblIGpaTb HOMeEpHON
pexum 6anaHcupoBKku nnun pexmum Alu 1.
8 Koneco anga moTouukna.
Oucnnen: CumBon ob0oga Takon Xe, Kak Aangd
CcTaHgapTHOro Koneca B nyHkTe. 1
8.2 Beop GanaHCMpPOBOYHbIX
pexnmonB

Wcnonb3oBaHne pasnuyHbIX TUMOB GanaHCUMPOBOYHbLIX
rPysuKoB  (KMWMCbI,  KnesiMecss  rpysuku)  Ha
CTaHZapTHOM (CMnaBHOM) KONece W, COOTBETCTBEHHO,
pasnuyHble TOYKM YCTAHOBKM Tpy3uKOB Ha oboge
MPUBOOSAT K PACXOXKOEHUSM MeXZy HOMUHaNbHbIMM
JaHHbIMM  ofofa, KoTopble ObiMM  BBeAeHbl, U
haKTUYECKUMU KOPPEKLIMOHHBIMU NoKasaTensiMu.

3TV pacxoXOeHUst aBTOMAaTUYECKU YYUTbIBAOTCS MNpU
BblGOpe COOTBETCTBYIOLLENO 6anaHCMpPOBOYHOIO
pexuma. [o 3TOil  MpWMYMHE pasmep  Kosleca
(KOpPPEKUMOHHbIE AaHHbIE) U GanaHCUPOBOYHBIN PEXUM
BCerga JOMKHbI paccMaTpuBaTbCs B COBOKYMHOCTM.

Puc. 43 Bo3moxHble TOYKM
6anaHCMpPOBOYHbIX IPY3NKOB
— HOMWHanbHble AaHHble oboaa / dakTnyeckne
KOPPEKLUMOHHbIE AaHHbIE
1 BBogmMble HOMUHarbHbIE NapameTpbl oboaa
2 ®dakTnyeckMe KOPPEKUMOHHble [OaHHble  (LEeHTp
TSXKECTU TPY3UKOB), MCMONb3yeMble ANs onpeneneHuns
auncbanaHca.

YCTaHOBKU

BbiGpaHHbI  pexum  oTobpakaeTcs Ha  gucrrnee,
nokasbiBas COOTBETCTBYOLNI cumBon oboaa (Puc. 44),
nMbo Ha UMAPOBLIX MHAMKATOpax, Korga Haxara
knasuwa Alu (oTobpaxaeTcs, Hanpumep: Alu 1).

Mode d’emploi geodyna 4500-2/p — ZEEWB727B03
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am Felgensymbol (Bild 44) sowie bei gedrickter Alu-
Taste in den Ziffernanzeigen (z. B. Alu 1) gezeigt.

y  Die Alu-Taste (Bild 44, Pos. 1) driicken und halten
und Rad drehen, um die gewlinschte
Gewichteplatzierung einzustellen (Platzierung am
Felgensymbol — Bild 44).

y  Wird die gewlinschte Gewichteplatzierung
angezeigt, die Alu-Taste loslassen.

Die eingegebene Gewichteplatzierung bleibt erhalten,
bis eine andere gewahlt bzw. die Maschine ausgeschaltet
wird, oder der Sape Arm wird benutzt.

Bild 44 Felgensymbole mit Gewichteplatzierung

nor. Normale Gewichteplatzierung,
Federgewichte an den Felgenhérnern —
meistens gesetzt nach dem Einschalten
der Maschine

Alu1 Symmetrische Anbringung von
Klebegewichten an den Felgenschultern

Alu2  Klebegewichte — verstecktes Klebegewicht

Alu3  Federgewichtam linken Felgenhorn,

Alu 4 Federgewicht am linken Felgenhorn,
Klebegewicht an der rechten
Felgenschulter

AluS5  Federgewicht am rechten Felgenhorn,

Klebegewicht an der linken Felgenschulter.

8.3 Radmafle fur den
Standardausgleich eingeben

Werden mehrere Rader gleicher Radart und mit gleichen
Nennmalfien ausgewuchtet, missen die Radmale nur
beim ersten Rad eingegeben werden. Die Eingaben
bleiben so lange gespeichert, bis eine neue Eingabe
erfolgt.

8.3.1 Felgenbreite ermitteln und eingeben

Ist die Felgenbreite nicht erkennbar, kann sie bei
Standardfelgen mit dem optionalen Felgenbreitentaster
(Bild 45 — Mat.-Nr. EAA0247G21A) abgetastet werden.

Wichtiger Hinweis

Die Felgenbreite muss immer eingegeben werden. Die
OK-Anzeige und die Empfehlung zum
Laufruhenoptimieren sowie die Durchflihrung der
Laufruhenoptimierung funktionieren nur exakt, wenn die
Felgenbreite korrekt eingegeben wurde.

Bild 46 Eingabe der Felgenbreite
(Nennmalf inch/mm)

y Fir die Eingabe der Felgenbreite die zugeordnete
Funktionstaste (Bild 46, Pos. 1) driicken und
halten.

y  Beigedruckter Taste durch Drehen des Rades das
Maf fur die Felgenbreite auf der Anzeige
einstellen, und die Taste loslassen.

Die Felgenbreite bleibt bis zur Anzeige der
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the relative rim symbol (Fig. 44), or on the digital displays
when the Alu key is pressed (reading e. g. Alu 1).

y  Press and hold the Alu key (Fig. 44, item 1) and
rotate the wheel to set the desired balancing mode
(weight fitting positions — Fig. 44).

y  Release the Alu key as soon as the desired mode
is read out.

The chosen balancing mode is retained until another

mode is chosen, or until the machine is turned off, or

the Sape arm is used (Easy Alu).

Fig.44 Rim symbols showing weight fitting
positions

nor. Standard balancing mode where balance
clips are attached to the rim flanges —
always set when the machine is turned on.

Alu1 Symmetric fitting of adhesive weights to the
bead seats

Alu2  Adhesive weights — hidden adhesive weight

Alu3  Balance clip fitted on left rim flange,

Alu 4 Balance clip fitted on left rim flange,
adhesive weight attached to right bead seat

Alu5  Balance clip fitted on right rim flange,
adhesive weight attached to left bead seat.

8.3 Input of wheel dimensions for

the standard balancing mode

If several wheels of the same wheel type and with
identical nominal wheel size are balanced in
succession, it is only necessary to enter the data for
the first wheel. It will remain stored until new entries
are made.

8.3.1 Determination and input of rim width

If rim width is not given on the rim, it can be measured
on standard rims using the optional rim width callipers
(Fig. 45 — Ref. no. EAA0247G21A).

Important

The rim width should always be entered.

The OK indication and recommendation for optimisation,
as well as the optimisation procedure itself, will only
be accurate if the rim width has been correctly entered.
Fig. 46 Input of rim width
(nominal size in inch/mm)

y  Toenter the rim width, press and hold the relative
function key (Fig. 46, item 1).

y  Rotate the wheel while the key is pressed in order
to set the value for the rim width on the display,
and then release the key.

The rim width will be shown until the unbalance
values are displayed.

Operation manual geodyna 4500-2/p — ZEEWB727B03

o Haxmute n yaepxusarite knasuwy Alu (Puc. 44, nos.
1) n noBopauuBanTe koneco, 4YTobbl YCTAHOBMUTL
Xenaembli  ©anaHCUPOBOYHLIA  PEXUM  (TOYKM
yCTaHOBKM rpy3ukoB — Puc. 44).

e OtnyctuTte knaBuwy Alu, Kak TOnbko OToGpasuTcs
XenaeMbli pexnm.

BbiGpaHHbIi 6anaHCMPOBOYHbIN PEXUM COXpaHsieTcst 40

Tex nop, noka He GygeT BbiOpaH Apyron pexum, nubo

noka CTaHOK He OyaeT BbIKMYeH, NMbo noka He Bynet

3a[encTBoBaH pblyar Sape (pexum Easy Alu).

Puc. 44 Ha cumBonax oboga nokasaHbl

YCTaHOBKW rPy3uKOB
nor. CTaHaapTHbI 6anaHCMpOBOYHLIN pPeXnM, Korga
DanaHCUMpPOBOYHbIE  KIWMCblI  Kpensitca K
¢dnaHuam oboga — ycTaHaBnMBaeTCs
BCerga npuv BKIIOYEHUN CTaHKa.
Alu 1 CummeTpuyHas ycTaHoBKa
rPy3nKOB K BHYTPEHHEN cTopoHe 6opTa
Alu 2 Kneswmecs rpysmkM — CKpbITble KhesLimecs
rpy3ukm
Alu 3 bBanaHcupoBo4Hasa knunca, Kpenswascs Ha
neeom chnaHue oboza
Alu 4 bBanaHcupoBoYHast Knunca, Kpendawascs Ha
nesom naHue oboga, Keawmecs  rpysuKu,

Kpenswmecst Ha npaBom 6opTy

Alu 5 bBanaHcupoBoyHas knunca, Kpendawasca Ha
npaBom dnaHue oboga, Kneswmecs  rpysuKu,

Kpenswmecsa Ha nesom GopTy.

TOYKU

Kneawmnxca

8.3 BBopg napameTpoB Koneca
Ana cTaHgapTHOro

GanaHCMpPOBOYHOroO pexunma

Ecnn npoBogutcs 6anaHcnpoBKa HECKONbKUX KOMEC

OQHOTO M Toro Xe Tuna (C MAEHTUYHBIMU

HOMWHanbHbLIMK NapameTpamu obopa) OAHOro 3a

OPYrMM, TO HYXHO BBECTM [aHHble TONbKO AN

nepBoro koneca. BHECEHHbIE faHHble COXpPaHATCA A0

Tex nop, Noka He OyayT BBEAEHbI HOBbIE AaHHbIE.

8.3.1 OnpepeneHuve u BBOA, LULUPUHDI

obopna

Ecnu wnpuHa oboga He ykaszaHa Ha HEM, €€ MOXHO

M3MEPUTb Ha CTaH4apTHbIX 00604bsSAX C MOMOLBHO

onuun nameputenst WnpuHel oboga (Puc. 45 — cm. Ne

EAA0247G21A).

BaxHoe npumeyaHue

Bcerga cnegyet BBOAMTb 3Ha4YeHve WMpuHbl oboaa.

IlonteBepxxknenne OK u  pexkomMeHmauuu 1O

ONTUMU3ALIMKA IIOSABATCI, a caMa Ipouenaypa

ONTUMHU3AIMKA OyJeT BEpPHOW TONBKO B TOM

cilydae, €clid IMpUHa 0001a OyJIeT MpaBHIIBHO

BBEICHA.

Puc. 46 Beopg 3HaueHust LuMpuHbl 06oaa (HOMUHANBbHbLIV
pasmep B gtoriMax/mMmm)

e YTOObLI BBECTU 3HAYEHME LWNPUHBI 06oaa, HaXkMuTe 1
yOoepxvBanTe COOTBETCTBYIOLLYO knasuwy (Puc. 46,
nos. 1).

MpoKpyTUTE KOMEeco MNpu HaxaTol knaBuwe, YTOObI

YCTaHOBUTb 3Ha4YeHune LWNPUHbI oboga Ha pgwucnnee,
3aTtemMm oTnycTtute KnaBuily.
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Unwuchtwerte eingeblendet.
y  Nach abgeschlossener Malkeingabe kann der
Messlauf eingeleitet werden.

8.3.2 Felgendurchmesser ermitteln und
eingeben

y  Den Felgendurchmesser auf der Felge oder dem
Reifen ablesen und merken.

y  Firdie Eingabe des Felgendurchmessers die
Funktionstaste (Bild 47, Pos. 1) driicken und
halten.

y  Beigedrickter Taste durch Drehen des Rades den
Wert fir den Durchmesser eingeben.

Nach der Eingabe die Funktionstaste loslassen.

Der Felgendurchmesser bleibt bis zur Anzeige der
Unwuchtwerte eingeblendet.

8.3.3 Antastpositionen an den
verschiedenen Fahrzeugtypen

Um die Unwucht mdglichst in nur einem Messlauf zu
ermitteln, ist es notwendig, die Felgenabmessungen
korrekt einzugeben. Deshalb das Antasten mit dem
Tastkopf an der Felgenkontur bzw. an der gewahlten
Gewichteplatzierung sorgfaltig und entsprechend den
Abbildungen vornehmen. MaRabweichungen fihren zu
Messwertabweichungen und so zu ungenauem
Auswuchtergebnis.

Bild 48 zeigt die korrekten Antastpositionen (ohne bzw.
mit Klebegewicht) fiir verschiedene
Gewichteplatzierungen.

normal Normale Gewichteplatzierung, Federgewichte
an den Felgenhdrnern — immer nach dem
Einschalten der Maschine aktiviert

Alu1 Symmetrische Anbringung von
Klebegewichten an den Felgenschultern

Alu2 Klebegewichte - Klebegewicht an
Felgenschulter, verstecktes Klebegewicht in
der Felgenschissel; beim Auswuchten werden
die Ausgleichsebenen fiir die Klebegewichte
von der Maschine vorgegeben

Alu3 Federgewicht am linken Felgenhorn,
Klebegewicht in der Felgenschussel; beim
Auswuchten wird die Ausgleichsebene fur das
Klebegewicht von der Maschine vorgegeben

Alu4 Federgewicht am linken Felgenhorn,
Klebegewicht an der rechten Felgenschulter
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y  Oncompletion of the input the measuring run can
be started.

8.3.2 Determination and input of wheel
diameter

y  Read and note the wheel diameter on the rim or
tyre.

y  To enter the wheel diameter, press and hold the
function key (Fig. 47, item 1).

y  Rotate the wheel while the key is pressed in order
to enter the diameter.
Having made the input release the function key.

The diameter reading will be shown until the
unbalance values are displayed.

8.3.3 Gauge head application on various
Vehicle types

In order to be able to determine unbalance in a single
measuring run, the rim dimensions have to be entered
correctly. Therefore proceed with utmost care and as
is shown in the Figures when applying the gauge head
on the rim in the desired weight fitting position. Incorrect
application will result in deviations of measured values
and consequently inaccurate results of the balancing
run.

Fig. 48 shows correct application (with and without
adhesive weight) of the gauge head on various rims
and for various weight fitting positions.

normal Standard balancing mode where balance clips
are attached to the rim flanges — always set
when the machine is turned on

Alu1  Symmetric fitting of adhesive weights to the

bead seats

Alu2  Adhesive weights — adhesive weight on bead
seat, hidden adhesive weight attached in the
rim disc: the correction planes for the adhesive
weights are determined automatically by the

machine

Alu3 Balance clip fitted on left rim flange, adhesive
weight attached in hidden position in the rim
disc; the correction plane for the adhesive
weight is determined automatically by the

machine

Alu4  Balance clip fitted on left rim flange, adhesive

weight attached to right bead seat
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3HauyeHMe WWpUHLI 06oaa GyaeT oTobpaxaTbecs, Moka

Ha gucnnee He NosaBATCH nokasaTtenu gucbanaHca.

e [o 3aBeplueHWM BBOAA [aHHbIX MOXHO 3arnyckaTb
N3MEPUTENBHbIA LK.

8.3.2 OnpepeneHve n BBOoA AnameTpa

Koreca

e Cuntante u 3anuwunte AuMameTp Komeca Ha oboge
Unu WwnHe.

¢ [1nqa Toro, 4yTo6bl BBECTN AnameTp Koreca, HaXxMuTe u
yaepxusanTte knasuwy (Puc. 47, 1).

e [MpoKpyTUTE KOMECco Npu HaXkaTow Knasulle, 4YTOObI
BBECTU 3Ha4YeHWe anameTpa.

e BBegoa 3HadeHue, oTnycTute knaBuwy. 3HayeHue
OnameTpa Byget oTobpaxaTbes, Noka Ha gucnnee He
nosiBATCA nokasatenu gucbanaxca.

8.3.3 HanoxeHue ronoBku nameputenbLHON
LIKanbl Ha KONéca pasnU4YHbIX TUNOB

[nsa Toro, 4yTobbl onNpeAennTb 3HadYeHWe aucbanaHca 3a
OOMH N3MepUTENbHbBIV LMK, napameTpbl 0604a AOMKHbI
ObiTe BBeAeHbl BepHo. [MoaTomy cnepgyeT AencTBOBaTb
BECbMa akKypaTHO M WMEHHO TakK, Kak MokKa3aHo Ha
pUCYyHKax, NpW HanoXeHWW TrOfoBKU U3MEepUTENbHOM
Wwkansl Ha o6og B KermaemblXx ToOYKax KpenneHus
rpy3vkoBs. HeBepHoe HanoxeHue MOXeT MNpUBECTM K
PacxoXdeHW0 B U3MEPEHHbIX  3HaYeHuax  u,
COOTBETCTBEHHO, K HETOYHbIM pesynbTatam
6anaHCcMpPOBOYHOTO LMKNa.

Ha Pwuc. 48 nokasaHO npaBuIlbHOE HanoXeHue (C
KneswwMmucs  rpysumkamm 1M 6e3  HuX) rOfnoBKu
N3MepUTENBHOW LUKanbl Ha pasnuyHble obodbsa U Ans
PasnnYHbIX TOYEK KPEnseHns rpy3nKoB.

normal CraHgapTHbIi 6anaHCMPOBOYHLIA  PEXMM,
korga 6anaHcUMpOBOYHbIE KMMMChbl KpensTcs
K dnaHuam oboga - ycTaHaBnvBaeTcs
BCerga npw BKIOYEHUN CTaHKa.
CvMmmeTpuyHas  yCTaHOBKa  KIEsLMXCS
rPy3VKOB K BHYTPEHHEWN CTOpOHe BopTa
Kneswuecs rpy3uKm - rpy3uKu
NPUKNENBalOTCA K BHYTPEHHEW CTOPOHE
bopTa, CKpbiTble Krneswmecs rpysvkn — B
anck oboga: KOPPEKUMOHHbIE  MIIOCKOCTM
ANs  Kneswmuxcs rpysukoB onpegenstoTcs
CTaHKOM aBTOMaTUYECKN.

BanaHcupoBoyHasa knunca, Kpenswasica Ha
nesoM cdnaHue oboga, Knesawmecs: rpyauku,
Kpensilmecss B CKpbITbIX TOYKax B JuUCKe
0004a; KOPPEKUMOHHbIE MMOCKOCTM  Ang
Kneswmxcs rPy3unKoB onpegensTcs
CTaHKOM aBTOMaTU4eCKM.

BanaHcmpoBoyHasa knunca, kpenswasica Ha
nesoM cnaHue oboga, Kneswmecs rpysuku,
Kpenswmecsa Ha npaBomM 6opTy.

Alu 1

Alu 2

Alu 3

Alu 4
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Alu5 Federgewicht am rechten Felgenhorn,
Klebegewicht an der linken Felgenschulter.

8.3.4 AbstandsmaR ermitteln

Bei den Gewichteplatzierungen nor., Alu 1, Alu 2, Alu
3, Alu 4 und Alu 5 werden die Ausgleichsmale durch
Abzug oder durch Hinzufiigen von gemittelten
KorrekturmafRen aus den Nennmallen hergeleitet.

Hinweis: Bei Motorrad-Radern (Motorad—Radaufnahme
mussmontiert sein) die Antastverlangerung
(Bild 50, Pos. 1) auf den Antastkopf des
Messarms stecken (Bild 50, Pos. 1).

Bild 49 Abstandsmessarm

1 Mafskala fur Abstandsmaf, nur mm —
Skala mit 2 mm-Teilung

2 Abstandsmessarm mit Tastkopf

3 Tastkopf

4 Ablesekante fiir Abstandsmaf

Manuelle Eingabe des Abstandsmales

Wenn die automatische Ermittlung des
Abstandsmafes nicht moglich ist (Fehlermeldung
E92), kann in den Gewichteplatzierungen normal, Alu
1, Alu 2, Alu 3, Alu 4 und Alu 5 das Abstandsmaf}
manuell ermittelt werden.

Achtung: Bei den Gewichteplatzierungen Alu 2P und
Alu 3P wird durch manuelle Eingabe des
Abstandsmalies ein falsches Messergebnis erzeugt.

y  Den Abstandsmessarm (Bild 49, Pos. 2) aus dem
Gehéuse herausziehen und den Tastkopf (Bild 49,
Pos. 3), wie im Bild 49 gezeigt, am Felgenhorn
anlegen und halten.

y Den Skalenwert (Bild 49, Pos. 4) fiir das
Abstandsmal} ablesen und merken..

y Den Abstandsmessarm in seine Ruhelage zurlicklegen.

y Funktionstaste fiir das AbstandsmaR (Bild 51,
Pos. 1) driicken und halten.

Auf der Anzeige werden die Symbole fir Abstand
und mm eingeblendet.

y Bei gedruickter Taste durch Drehen des Rades den vorher
abgelesenen Skalenwert fir den Abstand eingeben.

y Nach der Eingabe Funktionstaste loslassen.

Das Abstandsmal kann durch Driicken der zugehdrigen
Funktionstaste wieder angezeigt werden.

Betriebsanleitung geodyna 4500-2/p — ZEEWB727B03



Alu5 Balance clip fitted on right rim flange, adhesive

weight attached to left bead seat.

8.3.4 Determination of distance rim / machine

For the balancing modes nor., Alu 1, Alu 2, Alu 3, Alu,
4 and Alu 5 the correction dimensions are derived from
the nominal dimensions by subtraction or addition of
mean correction values.

Note: For motorcycle wheels (motorcycle wheel
adapter has been fitted) plug the gauge
extension (Fig. 50, item 1) into gauge head

of the gauge arm (Fig. 50, item 2).

Fig. 49 Gauge arm for distance rim/machine

1 Scale for distance, mm only — scale with 2 mm
graduations

2 Gauge arm with gauge head

3 Gauge head

4 Reference edge for distance reading

Manual input of distance rim/machine

If automatic determination of the distance rim/
machine is not possible (error code E92), the
distance can be determined manually in balancing
modes normal, Alu 1, Alu 2, Alu 3, Alu 4 and Alu 5.

Attention: In balancing modes Alu 2P and Alu 3P

manual input of the distance rim/machine will

produce an incorrect measurement result.

y  Pull the gauge arm (Fig. 49, item 2) out of the
cabinet, apply the gauge head (Fig. 49, item 3)
on the rim flange as shown in Fig. 49 and hold in
that position.

y  Read and note down the distance shown on the
scale (Fig. 49, item 4).

y  Return the gauge arm to its home position.

y  Pressand hold the function key for distance (Fig.
51, item 1).

The symbols for distance and mm are viewed on the display.
y  Holding the key pressed, rotate the wheel to enter
the distance previously read from the scale.

y  Release the function key after making the input.
By pressing the relative function key the distance
can be viewed once again.

Operation manual geodyna 4500-2/p — ZEEWB727B03

Alu 5 BanaHcupoBoyHas knunca, Kpenswascsa Ha
npasom chraHue oboaa, Kneswmecs rpy3mkm,

Kpenawmneca Ha nesom 60pTy.

8.34 OnpepgeneHue paccTosiHMA OT obopa
[0 CTaHKa

Ona 6anaHcMpoBOYHbIX pexxumoB nor., Alu 1, Alu 2, Alu
3, Alu 4 n Alu 5 KOppeKUMOHHbIE NoKa3aTeNn BbIBOAATCA
M3 HOMWHAmbHbIX 3HAYEHUAN MNYTEM BbIMUTAHMA WU
CNOXeHUs cpeaHNX KOPPEKUMOHHbIX 3HAaYEHUIA.
MpumeyaHwme: Ons Konéc MOTOLMKIOB
(cooTBeTCTBYIOWMI aganTep yCTAHOBMEH) MOAKMYMTE
yonuHutenb usMmeputensHon wkanel (Puc. 50, 1) «
ronoske wwkanbl (Puc. 50, 2).

Puc. 49 llkana gnsa namepeHns pacctosHusa ot oboga
00 CTaHka

1 Wkana ana u3amepeHust pacCTOSAHWUSA, TOMbKO MM —
LWKana ¢ AeneHusamMm no 2 Mm

2 VIamepuTernbHas LWKana c rofloBKomn

3 [onoBka n3amepuTernbHOW LKarnbl

4 Kpomka, [0 KOTOpOW onpenensieTca paccTosiHie

t

BBoa 3HauyeHuMA paccTtofAHMA OT obopa A0 CTaHKa
BPYYHYHO

Ecnn aBTOomMaTudeckoe onpenerneHve paccTosiHus OT
oboga OO cTaHka HeBO3MOXHO (kog owwnbku E92),
paccTosiHAE  MOXHO  ONpedennTb  BPYYHYO B
6anaHcMpoBOYHbIX pexnmax normal, Alu 1, Alu 2, Alu
3, Alu4 un Alu 5.

BHumaHume: B GanaHcMpoBOYHbIX pexumax Alu 2P un
Alu 3P pyyHom BBOA paccTosiHust OT 06ofa 4O cTaHka
NpVBEAET K HEBEPHOMY pe3yrnbTaTy U3MepeHus.

e BbiTaHuTe nameputensHyto wkany (Puc. 49, nos. 2)
M3 KOHTEeNHepa [Ansi XpaHEeHWsl, HarnoXuTe rOrioBKY
wkansl (Puc. 49, nos. 3) Ha dnaHey oboga, Kak
nokasaHo Ha Puc. 49, n yoepxusante eé B 3TOM
NONOXEHUMN.

e Cuntanmte © 3anuMTe 3HA4YeHUEe pPacCTOSHUS,
nokasaHHoe Ha wkane (Pwuc. 49, nos. 4).

e BepHute wWkany B uCXxogHoe NonoxeHuve.

e Haxxmute wu yaepxuBante KnaBuwy pacCTOSHUSA
(Puc. 51, nos. 1).

CvmMBonbl  paccTosiHuSA

oTobpaxaloTcs Ha gucnree.

o YOepxuBas Knasully HaxXaToW, NPOKPYyTUTE Koneco,
4YTOObI BBECTM 3HAYEHME PACCTOSHUSA, CYUTaAHHOE A0
3TOro CO LWKane.l.

e OTNyCcTMTE KnaBuwy Mocne Toro,
OaHHbIe.

Ecnu HaxxaTb COOTBETCTBYIOLLYIO KIaBuLLYy CHOBA,

MOXHO eLLé pa3 NMOCMOTPETb 3HAYEHMNE PACCTOSHMS.

YKa3bIlBakOTCA B MM n

Kak BBeOéTe
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8.3.5 AusgleichsmaRe in Sonderféllen
eingeben (Radtyp 3 - Bild 52)

y  Wenn keine programmierbare
Gewichteplatzierung verwendet werden kann (z.
B. bei Sonderradern), Radtyp 3 anwahlen.

y  Das Abstandsmafl und die tatsachlichen
Ausgleichsmale (Gewichteschwerpunkt) direkt
vom auszuwuchtenden Rad abmessen (Bild 53).

y  Die jeweilige Funktionstaste (Bild 53, Pos. 1-3)
driicken und halten und durch Drehen des Rades
das jeweilige Mal} in mm einstellen.

y  Wird der gewlinschte Wert angezeigt, die
Funktionstaste loslassen.

8.3.6 MaR zur Anzeige der statischen
Unwucht eingeben

Bei Radern, die nur statisch ausgewuchtet werden sollen
(Breite < 3,5”), wird nur der Ausgleichsdurchmesser
eingegeben. Damit die Maschine anlauft, muf® auch
fur die Breite ein beliebiges Maf3 zwischen 1 und 13,8“
eingegeben werden.

Die Maleingabe erfolgt ebenso wie bei Standardradern.

y Die entsprechende Funktionstaste (Durchmesser/
Breite) driicken und halten und durch Drehen des
Rades das gewiinschte MaR einstellen.

y  Wird der gewlnschte Wert angezeigt, die
Funktionstaste loslassen.

Die Ausgleichsdurchmesser und
Ausgleichsmdglichkeiten der statischen Unwucht sind
im Bild 40 gezeigt.

8.3.7 Radprofile speichern

Radprofile ermdglichen das Abspeichern von Werten
fur Rader, die zum Beispiel haufig im Betrieb gewuchtet
werden, um sich das Eingeben der Raddaten etc. zu
sparen. Diese Funktion wird insbesondere verwendet
von Betrieben, die Komplett-radmontagen durchfiihren,
oder fiir Rader, die im Betrieb haufig vorkommen (z. B.
wenn der Betrieb Felgen zur Nachriistung anbietet).
Die einmalige Speicherung der Raddaten in den Profilen
gewabhrleistet, dass insbesondere bei
Leichtmetallfelgen immer die gleichen
Ausgleichsebenen verwendet werden, was eine
konstante Qualitat der Auswuchtung darstellt.

Uber Code C18 kdnnen bis zu 4 Radprofile gespeichert
und tber Code C17 zuvor gespeicherte Radprofile
ausgewahlt werden (siehe Kapitel 10. Wahl der
Funktionsweisen).

Es werden abgespeichert:
—Nennmalde des Rades

— Mit dem Messarm gemessene Werte
— Gewichtepositionen

—Fahrzeugtyp

— Positionen fiir das Wiederauffinden
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8.3.5 Inputs for special balancing

operations (wheel type 3 - Fig.52)

y  If none of the programmable balancing modes can
be used (e. g. with special wheels) choose wheel
type 3.

y  Measure the distance and the actual correction
dimensions (centre of gravity of balance weight to
be fitted) directly on the wheel (Fig. 53).

y  Press and hold the relative function key (Fig. 53,
item 1-3) and rotate the wheel to set the
respective  valuesin mm.

y  Release the function key as soon as the desired
value is read out.

8.3.6 Input for

unbalance

display of static

For wheels which should only be balanced statically
(width less than 3.5”), only the correction diameter has
to be entered. To enable the machine to start, an
arbitrary width between 1“ and 13.8" has to be entered
as well.

Input is made as for standard wheels.

y  Press and hold the relative function key (diameter/
width) and rotate the wheel to set the respective
values.

y  Release the function key as soon as the desired
value is read out.

For correction diameters and possibilities of static
unbalance correction, please refer to Fig. 40.

8.3.7 Store wheel profiles

Wheel profiles permit the storage of values for wheels
that for example are balanced frequently so that the
wheel data need not be entered again and again. This
function is particularly useful for workshops that carry
out series fitting of tyre/rim assemblies or frequently
handle the same wheel types (e.g. workshops that offer
rims for retrofitting). The once—only storage of the wheel
datain the profiles guarantees that the same correction
planes are always used, in particular for alloy wheels,
thus providing consistent balance quality.

It is possible to store up to 4 wheel profiles via code
C18 and to select previously stored profiles via code
C17 (see § 10. Changing modes of operation).

The following values are stored:
—Nominal wheel dimensions

— Values measured with the gauge arm
— Weight positions

— Vehicle type

— Positions for relocation

Operation manual geodyna 4500-2/p — ZEEWB727B03

ansa ocobbIx
onepauun (Tvun

8.3.5 BBop 3HavYeHun
6anaHCUpPOBOYHbIX
koneca 3 — puc. 52)

e Ecnn  HEBO3MOXHO MPUMEHUTb HW OOWH U3
nporpaMMvpyemMbix  6anaHCUMpPOBOYHBIX  PEXMMOB
(Hanpumep, B criydae C¢ 0OCOObIMM TUNamu KOMéc),
BblGepuTe TMN koneca 3.

e VamepbTe paccTosiHue " dakTnyeckme
KOPPEKUUOHHbIE  MapaMeTpbl  (UEeHTP  TShKecTu
ycTaHaBnuBaemoro  6anaHCMpPOBOYHOIO  rpysuka)
HenocpeacTBeHHO Ha konece (Puc. 53).

e Haxmute un  ygepxvBanmte  COOTBETCTBYHOLLYIO
knasuwy (Puc. 53, no3. 1-3) n npokpyTuTe Koneco,
4yTOObI YCTAHOBWTL NMOKa3aTenv B MM.

OTnycTuTe KnaBuLLy, KaK TOMbKO Xeraemoe 3HadeHue

OyneTt otoGparkeHo.

8.3.6 BBog 3HayeHuW AOnAa oOTOOpaKeHus

cTaTunyeckoro gucoanaHca

[nsa konéc, koTopble NOABEPratoTCsA TONbKO CTaTUYECKON
6anaHcupoBke (C wWwupuHOM MeHee 3,5”), BBOAWUTb
crnegyeT TONbKO KOPPEKUWMOHHbIA guameTp. [Ona Toro,
YTOObI CTAHOK 3anyCTWNCs, CregyeT Takke BBECTU WU
NPOn3BOSIbHOE 3Ha4YeHne WunpuHbl ot 1 go 13,8

BBog [OaHHbIX NpousBOAMTCS Tak ke, kKak W Ans
CTaHAapTHbIX KOMEC.
e HaxmuTe ©  yOepxuBanTe  COOTBETCTBYHOLLYHO

KnaBuwy (avameTp/lmpuHa) U NPoOBEPHUTE KOMeco,
4YTOObI YCTAaHOBUTL COOTBETCTBYIOLLME NapameTpbl.
e OTNycTMTe KnaBWwWy, Kak TOMbKO >enaemoe
3HayeHue byaeTt oTobpaxeHo.
[ns BBOAA KOPPEKLMOHHBIX AMaMETPOB U PacCMOTPEHNS
BO3MOXHOCTEN KOppeKumn craTudeckoro amucbanaHca
cm. Puc. 40.

8.3.7 XpaHeHue npodunnen Konéc

Mpocdmnn koné€c NO3BOMSAKT COXPaHATb 3HAYEHUS
napameTpoB KONEc, KOTopble, K MpuMMepy, 4acTto
npoxoasT 6anaHCUpPOBKY, Tak YTO HE HYXXHO KaXabl pa3
3aHOBO BBOAWUTbL [AaHHble. 3Ta YHKUMA OCOBEHHO
yaobHa p[ns  MacTepckux, KOTopble  3aHMMaroTcs
cepuiiHon GanaHcMpoBKOW LWMHBLI U 06oga B cbope mnm
4YacTo NpoBoAAT GanaHCMPOBKY OAHOMO M TOrO Xe Tvna
koneca (mactepckue, npegnarawowme obogpa Ans
peTpoduTuHra). PasoBoe coxpaHeHne gaHHbIX koneca B
npodunax rapaHTUPyeT UCNOMNb30BaHWE OOHUX U TEX XKe
KOPPEKLUMOHHbIX MINIOCKOCTEA — B 4aCTHOCTM, Ans
nerkocnnaeBHbIX KONEc — YTo obecneyvmBaeT NOCTOSIHHOE
KayecTBO OanaHCUPOBKM.

MoxHO coxpaHsaTb 40 4 npodunen Konéc ¢ NOMOLLbH
koga C18 n BblibMpaTb paHee CoOXpaHEHHble npodunu ¢
nomowibto koga C17 (cm. § 10. NameHeHne pexumoB
paboThl).

CoxpaHsitoTca crnegytoLime nokasaTtenu:

— HomuHanbHble napaMeTpbl koneca

— 3HayeHwns1, NoNyYeHHbIE C MOMOLLBI0 N3MEPUTESBHOW
LKanbl

— ToYKkn yCTaHOBKM IPy3MKOB

— Twun Koneca

— Touykun nepeycTaHoBKu
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8.3.8 Automatische Rad-Daten Eingang

Automatische Ermittlung des AbstandsmaRes und
Durchmesser

y  Den Abstandsmessarm (Bild 49, Pos. 2) aus dem
Gehause herausziehen und den Tastkopf (Bild 49,
Pos. 3) wie im Bild 49 gezeigt am Felgenhorn
anlegen und halten.

Nach kurzer Zeit ertont ein akustisches Signal und die

Radauswuchtmaschine speichert automatisch das

ermittelte Abstandsmaf} und Durchmesser.

y Den Abstandsmessarm in seine Ruhelage
zurlcklegen. Das Abstandsmafl kann durch
Dricken der zugehdrigen Funktionstaste wieder
angezeigt werden.

Automatische Ermittlung der Felgemessung

< Prifen Sie, ob beide Messungsarme auf ihren
Stillstand Positionen stehen.

< Bringen Sie die Messungsarme auf dem Felgen in
Stellung und zwar so, dass der Bezugspunkt des
Armes den Bezugspunkt auf dem Felgen bertihrt.
(siehe Abbildung 49a) Es ist moglich beide
Messungsarme im selben Moment zu bewegen oder
erst den einen und dann den anderen, ohne
Vorrangigkeit flr rechts oder links.

Hinnweiss: der dusserlicher Messungarm hat einen
angemessenen Griff. Handhaben Sie den
Arm durch den Griff um die richtige
Aufnahme zu erreichen (Bild 49b).

- Halten Sie die Messungsarme mindestens eine
Sekunde in Stellung. Ein kurzes Beep zeigt an, dass
die Messung ausgefihrt wurde und das die Werte
den erlaubten MaRstaben des Programmes
entsprechen.

Die MeRarme in seine Ruhelage zurlicklegen.
Felgendaten werden im Bildschirm.

8.3.9 Eingegebene MaRe nachtraglich
korrigieren

y  Wird nach einem Messlauf festgestellt, dass
falsche Felgennennmalfe oder/und falsche
Messkriterien (Fahrzeugtyp, Gewichteplatzierung)
eingegeben  waren, die korrekten
Felgennennmalde bzw. die korrekten Messkriterien
eingeben und die Feinanzeige-Taste (Bild 9, Pos.
2) druicken.

Mit dem Driicken der Feinanzeige-Taste Gbernimmt die
Elektronik die neuen Eingaben, verarbeitet sie und zeigt
dann die korrigierten Messwerte an, ohne dass ein neuer
Messlauf durchgefihrt werden muss.
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8.3.8 Automatic Input of the wheel data

Automatic determination of distance rim / machine
and diameter

y  Pull the gauge arm (Fig. 49, item 2) out of the
cabinet, apply the gauge head (Fig. 49, item 3)
on the rim flange as shown in Fig. 49 and hold in
that position.

Within short an audible signal confirms that the distance

and the diameter has been stored automatically.

y  Re-place the gauge arm in its home position. Upon
operation of the relative function key the distance
can be read out once again.

Automatic determination of the width.

« Make sure that both gauge arms are in the idle
position.

- Position the gauge arms correctly on the rim so that
the reference point of the arm touches the reference
point on the rim (Fig. 49a). The arms can either
both be moved at the same time or first one and
then the other. There is no priority for either left or
right.
Note: The external gauge arm is provided with

an appropriate handle. A correct measure

is made only when using this handle (Fig.
49b) places the arm.

- Hold the gauge arm in position for at least a second.
A short beep signals that the measurement has been
taken and that the data has been recorded amongst
the parameters in the program.

« Re-place the gauge arm in its home position.

The rim data are read out on the screen.

8.3.9 Correction of after

measurement

y  Ifiincorrect data and/or an incorrect Vehicle type
or balancing mode were entered for a measuring
run, enter the correct dimensions, wheel type or
balancing mode, and press the precision key (Fig.
9, item 2).

Upon operation of the precision key the electronic unit

accepts the new input, processes it and then reads

out the correspondingly corrected measured data
without need to repeat the measuring run.

inputs
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8.3.8 ABTOMaTM4ecKkuu BBOA AaHHbIX
Koreca

ABTOMaTn4yeckoe onpegeneHue pacCctodHus ot
o6oaa [o cTaHka m AnamMmeTpa obopa

e BbiTaHuTe nameputencHyto wkany (Puc. 49, nos. 2)
M3 KOHTeVHepa AONA XpaHeHUs, HanoXxuTe rofoBKY
wkanel (Puc. 49, no3. 3) Ha cnarey obopa, Kak
nokasaHo Ha Puc. 49, n ygepxuBante e€ B 3TOM
NOMNOXEHUN.

Yepes KOPOTKMIN NPOMEXYTOK BpEMEHMN 3BYKOBOW CUrHan

NOATBEPOUT, YTO 3HAYEHMS PACCTOSHMA W AnameTpa

aBTOMaTMYECKN COXPaHEHbI.

e BepHute wkany B ucxogHoe nonoxeHuve.

e Ecnn HaxaTb COOTBETCTBYIOLLYIO KraBuLly CHOBA,
MOXHO eLLé pa3 NOCMOTPETb 3HAYEHNEe PacCTOSAHUS.

ABTOMaTUYecKoe onpeaerneHve WUPUHbI

e Ybeautecb, 4to 00€ Wu3MepuUTENbHbIE
HaxoasiTcs B Hepabouem NonoXeHuu.

e [NpaBUnbHO YCTAHOBUTE W3MEPUTENbHYH LUKany Ha
oboa Tak, 4TOObI KOHTPONbHAas TOYKa  LUKarnbl
Kacanacb KOHTPOINbHOW TO4kM Ha oboge (Puc. 49a).
MoxHo nepemeLyaTb obe LKanbl nn6o
OOHOBPEMEHHO, NMBO MO O4Yepean — HEBaXHO, NEBYIO
CHayana unu npaeyto.

LKanbl

MpumevaHve: BHewHAs un3mepuTenbHas Lwkana
nocTaBnseTca C Haanexawen pyKOSTKOW.
MamepeHue ocyllecTBnsaeTcs npaBUibHO,
TONbKO €CNMU  Ansl  HanoXeHWs  LUKanbl
UCrnonb3yeTcs UMEHHO 3Ta pykosATka (Puc.
49b).

o Yaepxusante MW3MEpUTENbHYIO LWKany B HY>XHOM
NONoXeHun He MeHee cekyHAbl. KopoTkuin 3ByKOoBOM
CUrHanm oO3HayaeT, 4YTO U3MepeHWe COBEPLLEHO, U
OaHHble 3anMcaHbl B 4yucCre napamMeTpoB B
nporpaMmme.

e BepHute wkany B ucxogHoe nonoxeHuve.

HaHHble oboaa oTobpakatoTcs Ha SKpaHe.

8.3.9 Koppekuus BBeAEHHbIX JaHHbIX

nocrie namepeHus

e Ecnv ana uameputenbHoOro uvkna O6binu BBEAEHbI
HeBepHble AaHHble WU HEBEPHbLIA TUN Koneca unm
6anaHCMpoBOYHbLI  pexum,  BBeAUTE  BepHble
3HaYeHUs U HaxXmuTe KnasBuwy yTouHeHus (Puc. 9,
nos. 2).

Mpu HaxaTuyn KNaBuLIM YTOYHEHUS1 SMEKTPOHHbIN GOk
NpYHMMaeT HOBble AaHHble, o6pabaTbiBaeT UX N 3aTem
oTobpa)kaeT  COOTBETCTBEHHO  CKOPPEKTMPOBaHHbIE
pesynbTaThl U3MEPEHUs, TaKk YTO HeT HeobxoaMMocTu
NPOroHATbL N3MEPUTENbHbIV LMK CHOBA.
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8.4 Hohen- und Seitenschlag
des Rades beobachten

Das Priifen auf Hohen- und Seitenschlag empfiehlt
sich vor dem Messlauf, da bei einem Rad mit
groBem Hohenoder Seitenschlag der Reifen
eventuell fehlerhaft auf der Felge montiert wurde
und somit das Rad gar nicht erst ausgewuchtet
werden sollte.

841 Prifen auf Hoéhen- und
Seitenschlag bei der Maschine
ohne Radschutz

Beim Drehen des Rades sicherstellen, dass das Rad
nicht durch Werkzeug oder Ahnliches blockiert wird.

Schutzbrille und eng anliegende Arbeitskleidung tragen.

y  Soll das aufgespannte Rad auf optisch
erkennbaren Hoéhen-und/oder Seitenschlag
beobachtet werden, vor dem eigentlichen Messlauf
START-Taste driicken und einen Probelauf
durchfihren.

y Das Rad auf Hoéhen- und Seitenschlag
beobachten.

8.4.2 Prufen auf Hoéhen- und
Seitenschlag bei der Maschine mit

Radschutz

Die Maschine ist bei Auslieferung so programmiert,
dass beim Anheben des Radschutzes das Rad
automatisch abgebremst wird (Code C5 auf 1).

Die beschriebene Beobachtung des Rades ist nur
moglich, wenn C5 auf 0 gesetzt ist (keine Abbremsung
des Rades durch Anheben des Radschutzes).

Wenn diese Funktionsweise auf ’0” gesetzt wird:

Rad dreht sich bei offenem Radschutz.
Sicherstellen, dass das Rad nicht durch Werkzeug oder
Ahnliches blockiert wird.

Schutzbrille und eng anliegende Arbeitskleidung tragen.

y  Soll das aufgespannte Rad auf optisch
erkennbaren Hoéhen-und/oder Seitenschlag
beobachtet werden, vor dem eigentlichen Messlauf
einen Lauf durch Driicken der START—Taste oder
durch Schlieflen des Radschutzes starten.

y  Dann den Radschutz anheben und das Rad im
Auslaufen auf Héhen- und Seitenschlag
beobachten.
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8.4 Observation of radial and

lateral run-out of the wheel

The check for radial and lateral run-out is
recommended prior to the actual measuring run
as with a wheel showing considerable run-out the
tyre might be incorrectly fitted on the rim and,
therefore, the wheel should not be balanced at
all.

8.4.1 Check for radial and lateral run-out
on the machine without wheel

guard

Make sure that the wheel is not blocked by tools or the
like.

Wear safety goggles and tightly fitting working clothes.

y  If the wheel clamped on the balancer is to be
checked for visible radial and/or lateral run-out,
press the START key to start a run prior to the
actual measuring run.

y  Observe the wheel for radial and lateral run-out.

8.4.2 Check forradial and lateral run-out

on machines with wheel guard
When supplied from our works the machine is
programmed such that the wheel is braked automatically
when the wheel guard is raised (code C5 setto 1).
Observation of the wheel is only possible when this
mode of operation is set to 0 (no braking of wheel by
raising of wheel guard).

If the mode is set to “0”:

The wheel rotates when the wheel guard is open.
Make sure that the wheel is not blocked by tools or the
like.

Wear safety goggles and tightly fitting working clothes.

y  If the wheel clamped on the balancer is to be
checked for visible radial and/or lateral run-out,
start a run by pressing the START key or by
closing the wheel guard if this mode is chosen —
prior to the actual measuring run.

y  Thenraise the wheel guard and observe the wheel
for radial and lateral run out while it slows down.
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8.4 MpoBepka Koneca Ha
npeaMeT paananbHOro n TOpLOBOro
OneHunA

PekoMeHayeM MpoBecTM MPOBEPKY paduanbHoro U

TopuoBoro  GueHus  koneca OO0  (paKTUYECKOro
N3MEPUTENBHOINO  LWMKMa, MOCKOMbKY, €cCnui  KOomneco
OEMOHCTPUPYEeT  CyllecTBeHHoe  GueHue,  MOXeT

oKa3aTbCH, YTO LUMHA HEBEPHO CMOHTUPOBaHa Ha oboae,
1 Takoe Koneco Booblle He criegyeT GanaHcMpoBaTh.

8.4.1 MpoBepka paguanbHOro w
TOpuyoBOro ©OMEeHMA Ha CcTaHKke 0e3
3aWMUTHOrO KOXyXxa

Y6eauTteck, YTO KONEco He BrNOKMpYyeTCs UHCTPYMEHTaMu
WY opyruMu npegMeTamu.
HageHbTe 3alUUTHblE OYKM U
npuneraroLLyto K Teny

pabouylo  ogexay,

e Ecnn koneco, 3akpennéHHoe Ha GanaHCMpPOBOYHOM
CTaHKe, nNpeacTouT nMNpoBepuTb Ha  NpeaMmeT
paguanbHOro w/wnu TOPLOBOro OUEHUs, Haxmute
knasuwy START, 4ytobbl 3anycTuTb LUK, npexae
YyeMm 3anyckaTb (PaKTUYECKNA U3MEPUTENBHbIN LINKIT.

o OTcneagnTte paguansHoe u TopLoBoe brneHne Koneca.

8.4.2 NpoBepka pagunanbHoro wu
TOpUOBOro ©OMEeHMA Ha CTaHke C

SaAWUTHBbIM KOXYXOM

CTaHOK MoCTaBnsieTCss C  Hawero npeanpustus
3anporpaMMmMpOBaHHbLIM ~ Takum  obpa3om,  4YTOObI
BpallleHNe korieca CTOMOPWUIIOCH aBTOMAaTUYECKM Npu
nogbéme 3awmnTHOro koxyxa (kog C5, BblCTaBNEHHbIV
Ha 1).
OTcnexuBaHne koneca BO3MOXHO, TONbKO ecrnu 3ToT
pexum paboTbl BbicTaBneH Ha 0 (koneco He cTonopuTcs
NoaHATMEM KOXyXa). Ecnu pexum BbicTaBneH Ha “0”:
Koneco BpallaeTcs, koraa KoXyx OTKPbIT.

Y6enutecs, yTO KoJeco He 3a61I0KMPOBaHO
WHCTPYMEHTaMu Unu apyruMm npeaMmetamu.
HapgeHbTe 3awutHble oYk UM pabouyio
NpunerarLLyto K Teny.

oaexay,

e Ecnn koneco, 3akpennéHHoe Ha GanaHCUpOBLUMKE,
NpeacTonT NpoBeEpUTb Ha NpPeaMeT  paguanbHoro
n/vnn TopuoBOro OWeHWs, 3anyckamte UMK NyTEM
HaxaTtus knasuwm START wnuM nyTém 3akpbiTUS
3aLLMTHOrO KOXyXa Koreca, ecnv BbibpaH 3TOT pexum
— 00 3anycka hakTU4eCcKoro N3MepuUTENbHOIO LUKNa.

3aTtemM nogHumMuTe KOXYX U oTcnexuBanTe OueHue
Koneca, noka OHO 3ameanaert Xoa
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9 Hinterspeichenplatzierung.

Das Messprogramm Hinterspeichenplatzierung
ermoglicht es, bei Speichenradern (SOFTLINE-Felgen)
die Ausgleichsgewichte, die aufgrund der Messung in
einem Speichenzwischenraum — also sichtbar —
angebracht werden missten, gezielt hinter die beiden
dem Anbringplatz benachbarten Speichen — also von
aufden unsichtbar — zu platzieren (Beispiel, Bild 54).

Die Messelektronik berechnet nach dem Messlauf
automatisch die entsprechende
Hinterspeichenplatzierung und gibt die zugehdrige
Ausgleichsposition Gber das Anzeigefeld an.

Nachfolgend sind Vorgehensweise und Durchfiihrung
der Hinterspeichenplatzierung beschrieben und gezeigt.

9.1 Vorgehensweise

Die Hinterspeichenplatzierung ist automatisch in den
Gewichteplatzierungen Alu 2, Alu 2P und Alu 3, Alu
3P (verstecktes Ausgleichsgewicht) aktiviert und kann
hier auf Wunsch angewahlt werden.

9.2 Wahl der Gewichteplatzierung
(Anbringposition), Anwahl des
Programms fur die
Hinterspeichenplatzierung und

Eingabe der Raddaten
Die Hinterspeichenplatzierung wird in der Anzeige
“Raddaten” gewahlt:

y  Die Funktionstaste fiir Gewichteplatzierung (Bild
55, Pos. 1) driicken und halten.Rad drehen und
Gewichteplatzierung Alu 2, Alu 2P oder Alu 3,
Alu 3P einstellen (Platzierung am Felgensymbol
— Bild 55). Taste loslassen.

y  Die Funktionstaste fiir Gewichteplatzierung
nochmalsdrticken.

Es erscheint Bild 56 mit der Anzeige HSP fur
Hinterspeichenplatzierung und der eingestellten
Speichenzahl.

Die Speichenzahl ist wahlbar von 3 bis 12 Speichen.

y Die Funktionstaste fur Gewichteplatzierung (Bild
55, Pos. 1) driicken und halten. Rad drehen und
Speichenzahl des aufgespannten Rades wahlen
(Bild 56).
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9 Behind-the-spokes
placement.

When spoked wheels (SOFTLINE rims) are balanced,
the behind-the-spokes placement mode (also called
split weight mode) allows balance weights which would
have to be fitted between two spokes according to the
measured unbalance (hence would be visible from
outside) to be placed in hidden position behind two
spokes adjacent to the unbalance location (see
example, Fig. 54).

After a measuring run the electronic unit automatically
calculates the positions behind the spokes and reads
the relative balance weight locations on the display
panel.

The operating steps for the behind-the-spokes
placement mode are described and illustrated below.

9.1 How to proceed

Behind-the-spokes placement is activated
automatically in Alu 2, Alu 2P, Alu 3 and Alu 3P
balancing modes (hidden balance weight) and can be
selected there whenever required.

9.2 Choice of balancing mode (weight
fitting position), choice of behind-
the-spokes placement mode and

input of wheel data
The behind-the-spokes placement mode is chosen
starting from reading “Wheel data™:

y  Pressand hold the function key for balancing mode
(Fig. 55, item 1).
Rotate the wheel to set balancing mode Alu 2,
Alu 2P or Alu 3, Alu 3P (weight fitting positions —
Fig. 55). Release the key.

y  Press again the function key for balancing mode.

Next comes Fig. 56 with HSP for behind-the-spokes
placement (German: HinterSpeichenPlatzierung) and
with the selected number of spokes.

The number of spokes can be chosen between 3 and
12.

y  Pressand hold the function key for balancing mode
(Fig. 55, item 1).
Rotate the wheel to set the number of spokes of
the wheel (Fig. 56).
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9 PasmeweHue 3a cnmuamm

Mpn ©GanaHcupoBke KOMEC co cnvuamn (oboaps
SOFTLINE) pexum pasmeLleHus rpy3vkoB 3a cnvuamm
(Takke HasblBaeMbllii PEXMMOM pa3denéHHbIX rpy3nKoB)
nosBonsieT pasmelwiatb 6anaHCUPOBOYHLIE TPY3UKMU,
KOTOpble B MPOTMBHOM criydae npuwnochk Obl Kpenutb
Mexay ABYMS cnuuamu (B pesynbTaTe Yero nx obino Obl
BMOHO CHapy»u), B CKPbITbIX TOYKax 3a ABYMS Cvuamu
no obe CTOpoHbI OT ToYkn gucbanaHca (Nnpumep — Puc.
54).

[Mocne nporoHa M3aMepuUTENbHOrO LMKINAa SNEKTPOHHbIN
OroK aBTOMaTMYECKM PACCYUTLIBAET TOYKM YCTAHOBKM
3a Cnuuamm M cYUTbIBAeT COOTBETCTBYIOLLME TOYKM
yCTaHOBKM HanaHCMpOBOYHbIX FPY3MKOB Ha Aucnnee.
[anee onucaH nopsaoKk OEWCTBUN ANs  pexuma
pasMeLleHna rpysMkoB 3a cnuuamy 1 nNpuBedeHb!
COOTBETCTBYIOLLME UNOCTPaLUN.

9.1 MNMopspok pencrenmn

PasmelleHne rpysukoB 3a chnvuamuy akTuBupyeTcs
aBTOMaTN4YeCKu B pexmmax 6anaHcupoBku Alu 2, Alu
2P, Alu 3 n Alu 3P (ckpblTble rpysukn), N B 3TUX
peXxumax ero MoXHo BblOpaTb Npu HEOOXOAMMOCTH.

9. BbiGop 6anaHCUMPOBOYHOrO pexuma (ToUKu
pa3melleHus rpy3uKoB), BbIOOP pexuma
pa3melleHUs rpy3MKoB 3a cnvuamum n BBoA
OaHHbIX Koneca

Pexum pasmelleHns rpysukoB 3a  cnvuamu
BbIOMpaAeTCAa Ha OCHOBE CYUMTbIBaHUA «[aHHbIX
Konecax:

o Haxmurte " yoepxvBante KnaesmLly

H6anaHcuposouHoro pexuma (Puc. 55, nos. 1).

e [MpoBepHuTe Koneco, 4YTOObI YyCTaHOBUTb
©anaHcmMpoBoYHbIM pexum Alu 2, Alu 2P nnn Alu 3,
Alu 3P (Touknm pasmewienus rpysmkoB — Puc. 55).
OTnycTtuTe KnaBuLLy.

e CHoBa HaxmuTe
pexuma.

Hanee noét Puc. 56 c abbpesmatyponn «HSP» u

BblIGPaHHbLIM KONTM4YECTBOM CMuLL.

Knasuwly 6anchprBquoro

Mo>xHO BblGpaTb KOnM4ecTBo cnul oT 3 go 12.

o Haxmute " yoepxusanTe Knasuly
©anaHcmpoBoYHoro pexuma (Puc. 55, nos. 1).

¢ [poBepHUTE KOMECco, YToObl YCTAHOBUTb KONUYECTBO
cnuy B konece (Puc. 56).
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9.3 Ausgleichen der gemessenen

Unwucht

y  Radschutz schliel3en oder Taste START drlcken.
Der Messlauf wird durchgefiihrt.

Wahrend des Messlaufs leuchtet je ein Mittelsegment
der Ziffernanzeigen (Bild 57).

Nach der Messung schaltet der Antrieb selbsttatig ab,
das Rad wird bis zum Stillstand abgebremst und es
erscheint Bild 58.

Die Anzeige zeigt die je Ausgleichsebene gemessene
Unwucht und auf den zugeordneten Richtungsanzeigen
die jeweilige Eindrehrichtung.

Klebegewicht auf der linken Seite der

Felgenschiissel anbringen

y  Vor dem Anbringen von Klebegewichten den
Anbringplatz sdubern.

y  Klebegewicht auf der linken Seite der
Felgenschiissel anbringen, wie in Kapitel 8.2
beschrieben.

Verstecktes Klebegewicht anbringen

y Das Rad so drehen, dass eine Speiche direkt mittig
Uber der Hauptwelle steht (Bild 59, Pfeil).

y  In dieser Position die Funktionstaste fir
Gewichteplatzierung (Bild 55, Pos. 1) driicken. In
der Anzeige erscheint die aufgeteilte UnwuchtgrofRe
der Hinterspeichenplatzierung in der rechten Aus—
gleichsebene fiir das erste Klebegewicht (Bild 60),
im Beispiel 15 g.

Hinweis

Der kleine “Naherpfeil” links in Bild 63 zeigt die
Drehrichtung, mit der die Gewichteposition des anderen
Klebegewichts am schnellsten erreicht ist.

y  Falls nétig, Rad entsprechend dem rechten Pfeilpaar
der Hinterspeichenplatzierung in die erste
Ausgleichsposition eindrehen und mit der
Feststellboremse feststellen.

y  Vor dem Anbringen von Klebegewichten den
Anbringplatz sdubern.

y In dieser Position das entsprechende
Ausgleichsgewicht (im Beispiel 15 Gramm, Bild 60)
am korrekten Anbringplatz anbringen.

In der Anzeige erscheint die aufgeteilte UnwuchtgréfRe

der Hinterspeichenplatzierung in der rechten

Ausgleichsebene fiir das zweite Klebegewicht (Bild

61), im Beispiel 5 g.

y  Das zweite Hinterspeichengewicht in gleicher Weise
anbringen.
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9.3 Correction of measured

unbalance

y  Close the wheel guard or press the START key.
The measuring run is carried out.

During measurement one middle segment is read out
on each of the digital displays (Fig. 57).

After measurement the machine stops automatically,
the wheel is braked down to standstill and the display
is as shown in Fig. 58.

This shows the unbalance measured in each correction
plane and the respective direction towards the correction
position on the direction indicator associated with the
relative correction plane.

How to fit adhesive weights on the left side of

the rim disc

y  Clean the fitting position before attaching the
adhesive weights.

y  Fitadhesive weights on the left side of the rim disc
as described in § 8.2.

How to fit a hidden adhesive weight

y  Rotate the wheel so that a spoke is centred relative
to and above the main shaft (Fig. 59, arrow).

y  Inthis position press the function key for balancing
mode (Fig. 55, item 1).
The divided amount of unbalance of the behind-
thespokes placement is read out for the first adhesive
weight in the right correction plane (Fig. 60); in the
example 15 g.

Note

The small arrow on the left-hand side in Fig. 63 indicates
the shortest way to index the position of the other
adhesive weight.

y  If necessary, index the wheel to the exact position
for correction in the first correction position and hold
the wheel in this position with the main shaft lock.

y  Clean the fitting position before attaching the
adhesive weights.

y  Fitasuitable weight in the correct fitting position (in
the example 15 g, Fig. 60).

The divided amount of unbalance of the behind-the-

spokes placement is read out for the second adhesive

weight in the right correction plane (Fig. 61); in the

example 5 g.

y  Fitthe second weight behind the spoke in the same
way.
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9.3 Koppekuus nsmepeHHoro

aucobanaHca
e 3aKpoiTe KOXyX Korieca MWINU HaxXMmuTe KraBuLly
START. VameputenbHbIN LMK 3anyckaeTcs.
B xoge uv3MepuTenbHOro UuKfa Ha KaxgoMm u3
LuMdpoBLIX AucnneeB OTobOpakaeTcs OAWH CpeaHuin
cermeHT (Puc. 57).

MNocne npoeegeHunsa n3mepeHua CTaHOK
OCTaHaBIIMBaeTCA aBTOMaTU4ECKN, Koneco
cTonopuTca OO0 NOJIHOro OCTaHoBa, a aucnnen

BbIrMAAUT Kak Ha Puc. 58.
OT10 oToOpaxaeT gucbanaHc, M3MEpPEHHbI B KaXdow u3

KOPPEKUNOHHbIX NSIOCKOCTEN, n COOTBETCTBYKOLLEE
HanpaBneHne K KOPPEKUMOHHOM TOYKe Ha uHAMKaTope
HanpaBneHus, CBA3aHHOM C COOTBeTCTByIOLLI,eVI

KOPPEKLIMOHHON NSIOCKOCTbIO.

Kak yctaHOBUTb Knesilunecs rpy3vku Ha neByro

CTOpPOHY Aucka oboaa

e OunctTute  TOYKY  YCTaHOBKM,
NPUKPENNSATbL KNESLLUNECS TPY3UKN.

e [MpukpenuTe KnesimMecs rpysankn Ha fneByH CTOPOHY
auncka oboga, kak onucaHo B § 8.2.

npexane 4yem

Kak npukpenunTb CKpbITbIN KIEeALWMNNCA FPy3uK

e [MpoKpyTUTE KOMEeco Tak, Y4ToObl cnuua Haxoaunacb
Mo LEHTPY OTHOCMTENBHO OCHOBHOIO Bana v Haj HUM
(Pwc. 29, cTpenka).

B 3TOM MONOXEHUU HaxmuTe KrnaBuLLy
B6anaHcmpoBo4Horo pexuma (Puc. 55, nos. 1).

e PaspenéHHoe 3HayeHue avcbanaHca npu
pa3smeLleHnn Trpy3vkoB 3a cnuuamm oTobpaxaeTtcs
ONS  MepBOro  Kredwerocs rpysvka B NpaBow
KoppekumoHHon nnockoctu (Puc. 60); B npumepe 310
15 .

MpumeyaHue

ManeHbkaa cTpenka B nesou 4actu Pwuc. 63

yKasblBaeT KpaTyalluMn MyTb YTOYHEHUS TOYKU

pasmeLlLeHnst BTOPOro KnesLerocs rpysuka.

e Ecnn HyxHO, nepemecTuTe KONMEco B TOYHOE
MonoXeHve ANnst KOppeKumn B NepBo KOPPEKLIMOHHOM
TOYKE W yOepXuBaWTe KOMeco B STOM MOMOXEHUU C
NMOMOLLbIO CTOMOPa OCHOBHOIO Bana.

e OuncTUTEe  TOYKY  YCTaHOBKM,
NpuKpennATb Krnedawmnecd rpy3nku.

e PasMecTute HyXHbIN TPYy3VK B MPaBUNBHYIO TOYKY
ycTaHoBku (B npumepe ato 15 r, Puc.60).

PaspgenéHHoe 3HaveHue ancbanaHca npwu

pasMeLleHnn Tpy3MKOB 3a crnvuamu oTobpaxaeTcs

Ons BTOPOro Kresiwerocs rpysvka B nNpaBou

KoppeKumoHHon nrockocTtn (Puc. 61); B npumepe ato

54.

e Pasamectute BTOpPOM IpPy3MK 3a CAMUEN TakuMm Xe
obpasom.

npexane 4yem
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Alu 2, Alu ZP\!(
Alu 3, Alu 3P
=

Zuruckkehren zur nicht aufgeteilten Anzeige der
Unwuchten fur linke und rechte Ausgleichsebene (Bild
58):

y Die Funktionstaste fiir Gewichteplatzierung (Bild 55,
Pos. 1) kurz driicken. Die Unwuchten fur die linke
und rechte Ausgleichsebene werden angezeigt. Die
Hinterspeichenplatzierung ist aber noch aktiv,
solange Alu 2, Alu 2P oder Alu 3, Alu 3P eingestellt
ist.

Hinterspeichenplatzierung verlassen und Elektronik ins
normale Auswuchtprogramm zuriickschalten:

y Die Funktionstaste flir Gewichteplatzierung driicken
und halten. Rad drehen und eine andere
Gewichteplatzierung als Alu 2, Alu 2P oder Alu 3,
Alu 3P einstellen.
oder

y In der Anzeige “Raddaten” die Funktionstaste fir
Gewichteplatzierung zweimal dricken und
Speichenzahl auf “0” stellen.

Hinweis

Der im Programm Hinterspeichenplatzierung noch nicht
fur zwei Anbringplatze aufgeteilte Messwert (Bild 58,
Beispiel 20 Gramm) entspricht exakt dem Messwert
des normalen Auswuchtprogramms.

Erst durch die Ubernahme der Speichenposition wird
der Messwert auf zwei Anbringplatze aufgeteilt (Bild
59). Es besteht so die Méglichkeit, auch im Programm
Hinterspeichenplatzierung zwischendurch speichenlose
R&ader auszuwuchten, ohne in das normale
Auswuchtprogramm zurlickzuschalten.

Die gleiche Situation ergibt sich im Zusammenhang
mit einer Laufruhenoptimierung. Soll im Zusammenhang
mit einer Hinterspeichenplatzierung auch eine
Laufruhenoptimierung durchgefihrt werden,
zweckmafigerweise die Laufruhenoptimierung zuerst
durchfuhren. Die nach Abschluss der
Laufruhenoptimierung noch angezeigte Restunwucht
wird bei der nachtraglichen Anwahl der
Hinterspeichenplatzierung automatisch auf zwei
Anbringplatze aufgeteilt angezeigt, ohne dass ein
erneuter Messlauf durchgefliihrt werden muss.
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To return to the undivided reading of unbalance for left

and right correction plane (Fig. 58):

y Briefly press the function key for balancing mode
(Fig. 55, item 1). The unbalances for left and right
correction plane are read out. The program behind-
thespokes placement mode is still active as long
as Alu 2, Alu 2P, Alu3 or Alu 3P are set.

To leave the behind-the-spokes placement and reset
the electronics to the conventional balancing mode:

y Press and hold the function key for balancing mode.
Rotate the wheel to set a balancing mode other than
Alu 2, Alu 2P or Alu 3, Alu 3P.
or

y Inthe reading “Wheel data” press twice the function
key for balancing mode and set number of spokes
to zero.

Notes

The unbalance reading of the behind-the-spokes
placement mode, which is not yet subdivided for two
fitting positions (Fig. 58, example 20 g) is identical
with the unbalance reading of the conventional balancing
mode.

The unbalance reading is only subdivided on two fitting
positions when the spoke position is stored (Fig. 59).
This feature allows wheels without spokes to be
balanced in the behind-the-spokes placement mode
without returning to the conventional balancing mode.

The same situation occurs in the optimisation mode.
If optimisation is desired in conjunction with the behind-
thespokes placement mode, it is recommended that
optimisation be carried out first.

The residual unbalance read out after optimisation is
subdivided automatically to two fitting positions when
the behind-thespokes placement mode is chosen after
the optimisation run so that there is no need to carry
out another measuring run.
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UTtobbl BEpHYTbCA K HepasdenéHHoOMy 3Ha4yeHuto
aucbanaHca ans neBor U MNpaBoOW KOPPEKLMOHHbIX
nnockocten (Puc. 58):

e KopoTkO HaxmuTe KnaBuwy ©OanaHCUpPOBOYHOMO
pexuma (Puc. 55, nos. 1). OTobpasatcs 3HayeHus
ancbanaHca Ons NeeBovt U MNpaBoll KOPPEKLMOHHBLIX
NISTIOCKOCTEN. 3anporpaMmMmnpoBaHHbLIN peXmm
pasmeLleHns TPy3MKOB 3a ChvuaMuM  OCTaéTcs
aKTMBHbIM, MOKa yCTaHOBMNeHbI pexxumbl Alu 2, Alu 2P,
Alu3 unu Alu 3P.

YUToObl BBINTU M3 pexuMMa pas3MeLLEeHMs Tpy3uKOB 3a

cnuuamMm W NEepeBecTM  INEKTPOHHbLIN  Onok B
CTaHAapTHbIA GanaHCUPOBOYHBIN PEXUM:
o Haxmurte " yoepxvBanTe Knasuwly

H6anaHcnpoBoYHOro pexuma. [poBepHUTE KOMeco,
4Tobbl  yCTaHOBUTL  Apyron  6anaHCMpPOBOYHbIN
pexum, Hexenu Alu 2, Alu 2P nnu Alu 3, Alu 3P.

nnm

e Mpu oToBpaxeHun «[aHHbIX Koneca» [OBaxabl
HaXMuUTe KnaBuwy 6anaHCMPOBOYHOTO pexuma U
YCTaHOBMUTE KONMMYECTBO CMUL, Ha HOfb.

MpumeyaHus

3HaueHne gucbanaHca AnNs pexuma pasMelleHus
rPy3VKOB 3a Chvuamu, elé He pasdenéHHoe Ha aBe
Toukn yctaHoBku (Puc. 58, B npumepe — 20 1),
MOEHTUMYHO 3Ha4YeHu gucbanaHca B CTaHOAPTHOM
©anaHCMpPOBOYHOM pPEXMME.

3HauyeHne pucbanaHca pas3fensieTcss Ha OBE TOYKU
YCTaAHOBKM, TONMbKO MpPWU COXPaHEHUW MOMOXEeHUS
cnuupl (Puc. 59).

OTa dyHKumusa nossonsieT 6anaHcupoBaTb kKonéca 6e3
CnuL B pexume pasmeLLEHUS TPY3UKOB 3a Crvuamu,
He BO3BpaLlasiCb B CTaHAApTHbI 6anaHCUPOBOYHLIN
peXNM.

To Xe camoe NPOUCXOAMUT B PEXNME ONTUMU3ALNN.
Ecnn Tpebyetcs npoBecTM  onTMMM3aLUuMi0 B
COYETAHUN C PEXMMOM pa3MELLEHUS TPy3VKOB 3a
cnuuamn,  pekoMeHOyeTCcs  CHadama  MnpoBecTu
onTMMM3aumnio.

3HaueHue ocTaTtoyHoro  gucbanaHca nocrne
onTMMU3aUUM aBTOMATMYECKN pasfensieTcs Ha ABe
TOYKM YCTaHOBKM, KOrga mnocne Lukna ontumusaumm
BbIOpaH pexum pasmeLLeHWsi TPY3UKOB 3a crnuuamu,
TaK YTO HET HeobXOAMMOCTM MPOrOHATb eLé OauH
N3MepuTENbHbIN LMK,
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/ N
Funktionsweise Zustand
Code State

Etat
62
63

10 Wahl der Funktionsweisen

Fir den normalen Betrieb ist es in der Regel nicht
notwendig, die werkseitig programmierten
Funktionsweisen und deren Zustande zu andern. Bei
Sonderfallen bzw. betriebsbedingten Notwendigkeiten
kénnen durch Codeeingaben verschiedene
Funktionsweisen oder Zustande geandert werden.

Funktionsweise anzeigen und einstellen
(Bild 62 — Beispiel Code C2)

y  Die C-Taste dricken und halten.
Der letzte eingestellte C—Code wird angezeigt.

y  Raddrehen, um die gewilinschte Codezahl (z. B.
2) in die Anzeige einzudrehen.

y  Wenn der gewlinschte Code angezeigt wird, die
C-Taste loslassen.

In der linken Ziffernanzeige erscheint die Anzeige C
mit Codezahl 2.

In der rechten Ziffernanzeige erscheint der aktuelle
Zustand, z. B. 0 fir ausgeschaltet.

Wenn der gewlinschte Zustand schon angezeigt wird:

y  C-Taste driicken, um zur Grundanzeige (Bild 63)
zurlickzukehren, oder mit STOP abbrechen.

Wenn der gewinschte Zustand noch eingestellt werden
muss:

y  Feinanzeige-Taste driicken und halten.
Rad drehen, um den gewlinschten Zustand (z. B.
1) in die Anzeige einzudrehen. Bei verschiedenen
Codeeingaben kénnen auch Wertangaben
eingedreht werden.

y  Wird der gewtlinschte Code oder Wert angezeigt,
die Feinanzeige-Taste loslassen.

y  C-Taste driicken, um Eingabe zu bestatigen und
zur Grundanzeige (Bild 63) zuriickkehren, oder
mit STOP abbrechen.

C—Code verlassen oder abbrechen und in den
Arbeitsmodus zurtickkehren:

y  STOP-Taste driicken.

Die Anderung einer Funktionsweise ist abgeschlossen
und bleibt so lange gespeichert, bis eine neue Eingabe
erfolgt bzw. bis die Maschine ausgeschaltet wird.

Die geanderten Funktionsweisen kénnen Utber die
Codeeingabe C10 dauerhaft gespeichert werden, so
dass sie beim Ausschalten der Maschine nicht geldscht
werden und bei jedem Einschalten der Maschine
erhalten bleiben, bis sie wieder gedndert werden.
Code C4 Kompensierung des Spannmittels ist nicht in
den Dauerspeicher tbertragbar.

Nachfolgend sind die méglichen Codeanderungen und
der jeweilige Eingabevorgang aufgefuhrt.
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10 Changing modes of
operation

Normal operation usually does not require any
modification of the factory-adjusted modes of operation
or their factory-adjusted state. In special cases, or if
the need arises, different modes of operation or states
may be changed by entry of a code.

Inputs and readings when a mode of operation
is changed (Fig. 62 — example code C2)

y  Press and hold the C key.
The C code that was last set is displayed.

y  Rotate the wheel to set the desired code (e. g. 2)
in the display.

y  Release the C key when the desired code is read
out.

C and code number 2 are read out in the left digital
display.

The right digital display shows the present state of this
code, e. g. 0 for switched off.

If the desired state is already read out:

y  Press the C key to return to the basic reading
(Fig. 63), or abort by pressing STOP.

If the desired state has to be set:

y  Press and hold the precision key.
Rotate the wheel to set the desired state (e. g. 1)
in the display. For some codes a given value can
be set.

y  Release the precision key when the desired code
or value is read out.

y  Press the C key to acknowledge the input and to
return to the basic reading (Fig. 63), or abort by
pressing STOP.

Quit the C code or abort and return to normal working
mode:

y  Press the STOP key

Having completed the input of mode of operation it will
remain stored until the machine is switched off with the
main switch, or until a new input is made.

The changed modes can also be stored permanently
with code C10, so that they are not cancelled when
the machine is switched off but are retained in a
permanent memory for future use until a new input is
made and stored.

Code C4 Compensation of the clamping means cannot
be stored in the permanent memory.

The possible changes of codes and the necessary
inputs are described in the following.
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10 CmeHa pexxuma paboThbl

HopmanbHbii nopsigok paboTebl 0bblMHO He Tpebyer
BHECEHWS1  KaKMX-TMOO  U3MeHeHWA B  3aBOACKUE
YCTaHOBKM pPEeXMMOB paboTbl MM B WX 3aBOACKWE
HacTponku. B ocobbix cnyyasx Unv npyv BO3HUKHOBEHWUM
TaKoON HEOOXOAMMOCTU Pas3fnUYHbIE PEXUMbI PaboTbl Unn
YCTaHOBKM MOXHO U3MEHUTb NyTEM BBEAEHUS KoAa.

BBoauMble AaHHbIE U 3HAaYE€HUA NPU USMEHEHUM

pexuma pabotsi (Puc. 62 — B npumepe kopg C2)

o Haxmute n yaepxmsanTte knasuwy C. OTobpaxaeTcs
kog C — nocneaHu ko, KOTOPbI OblN YCTaHOBIIEH.

e [MpoBepHUTE KOMeco, 4YTobbl YCTaHOBUTL KenaeMblii
Ko4 (Hanpumep, 2) Ha gucnnee.

e OTtnyctute knasuwy C, Korga xenaembli kog Oyaoet
OTOBPaXEH.

Kool C n 2 oTtobpaxaloTcs Ha neBol UMGPOBOM

avcnnee.

Ha npaBom uudpoBom aucnnee oTobpaxaercs

aKkTyanbHoe COCTOsiHMe 3Toro kofa, Hanpumep, 0 — T.e.,

BbIKMHOYEH.

Ecnu xxenaemoe coctosiHue yxe oTobpaxeHo:

e Haxmute knasuwy C, 4ToObl BepHYTbCA K 6a3oBow
KoHGurypauumn (Puc. 63), nnm cbpocbTe HaxaTuem
knasuwmn STOP.

Ecnu xenaemoe COCTOSHUE HY)XXHO YCTaHOBUTL:!

e Haxxmute w©n yaepxvsBanTe KnaBully YTOYHEHUS.
lMpoBepHMTE KOMeco, 4Tobbl YCTaHOBUTL Xeraemoe
coctosiHue (Hanmpumep, 1) Ha gucnnee. [ns
HEKOTOPbIX KogoBs MOXHO yCTaHOBUTb n
onpeaenéHHoe 3HaveHve.

e OTnycTuTe KMaBuLy YTOYHEHUS, Koraa oTobpasutcs
XXernaembl Ko Unn 3Ha4veHve.

e Haxmute knaBuwy C, 4Tobbl NOATBEPAUTHL BBOA
OaHHbIX U BEpHYTbCS K 6asoBon koHdurypaumm (Puc.
63), nubo copocbTe HaxxaTnem knasuwn STOP.

Beingute n3 koga C nnu cbpocbTe ero n BepHUTECH B
HOpMarbHbIN PeXnM paboThbl:
e Haxmute knasuwy STOP.

Mo 3aBepLueHUn BBOAA pexunma paboTbl OH COXpaHUTCS
B MamsATW, NOKa CTAHOK He OydeT BbIKMOYEH [MaBHbIM
nepekntoyaTeneM wnu noka He OydeT caenaH BBoOA
HOBbIX JAHHbIX.

M3MEeHEHHbIe pexmMMbl Takke MOXHO  COXPaHUTb
HacoBceM c nomouwbi koga C10, Tak YTO OHU He
nponagyT npu BbIKMKOYEHWM CTaHKa, a COXPaHATCA B
MOCTOSIHHOW NaMsiTU CTaHka Ans UCNonNb3oBaHUS B
OyayLwiem, noka He OyayT BBeAEHbLI N COXPaHEHbl HOBbIE
[aHHble.

Kog C4 «KomneHcauusi cpencTtB Kpenexar
COXPaHUTb B NMOCTOSIHHOW NaMsiTL.

Bo3MOXHble M3MEHEeHUs1 KOAOB W HeobXoauMbili BBOA
AaHHbIX onuncaHbl ganee.

Henb3dA
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Eingabe: Code/Zustand Anzeige: Code/Zustand

Input: code/state Display: codefstate
Entrée: code/état Lecture: code/état
Code CO
Bild 64 Setzen der werkseitig eingestellten
Funktionsweisen (Siehe Kapitel 5.)
= v
| A ~ [ 0] :l 0*=  Keine Aktion
s, IR 1= Werkseitig vorgegebene Werte setzen
|ﬁ ?ou1 { ~~ II[fl (Zustand 1 wird nur kurz angezeigt)
— at
= Die gewahlte Funktionsweise kann in den Dauerspeicher
’ ‘ Uibertragen werden.
64
Code C1

Bild 65 Wahl der Anzeigestufen der Unwuchtgrofie
von 1 oder 5 Gramm bzw. 0,05 oder 0,25 Unzen

+

T~
4 auf 1

= P ST 13| | 0*=  5Gramm (0,25 Unzen)Aufisung

Y
- * a0 7 v 1= 1 Gramm (0,05 Unzen) Auflésung

o s [0l,4

f| y Die gewahlte Funktionsweise kann in den Dauerspeicher
o Ubertragen werden.
Iﬁ‘ 3 ¥ auft T v

© o |[Iz~rCal
=
65

[ N Code C2

5 auf2

EI @ oy HExhe 4 Bild 66 Wahl der Unterdriickung kleiner Unwuchtwerte

s
[ﬁl | booado 0* = Unterdriickung ausschalten
= © v [~ 9

a0

”:’ 1= Unterdriickung einschalten

s
ﬁ| _ * e T ~¢ Y Die gewahlte Funktionsweise kann in den Dauerspeicher
— 2’11 s[c2 [ a libertragen werden.

* = Werkseitige Voreinstellung
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Code CO

Fig. 64 Setting the factory-adjusted modes of
operation (see § 5.)

No action

1= Set default values
(state 1 is only shown briefly)

The selected mode of operation can be transferred to
the permanent memory.

Code C1

Fig. 65 Selecting the resolution of unbalance readings
in 1or5g, or0.05o0r 0.25 oz increments

5g(0.25 oz) increments
1= 19 (0.05 0z) increments

The selected mode of operation can be transferred to
the permanent memory.

Code C2

Fig. 66 Selecting suppression of minor unbalance
readings

0* = Suppression off

1= Suppression on

The selected mode of operation can be transferred to
the permanent memory.

* = Factory adjusted mode
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Kog CO

Puc. 64 YcraHoBKa pexumoB padoThl,
HaCTPOEeHHbIX Ha 3aBogae (cm. § 5.)
0* = HeT pencteus

1= YCTaHOBUTL 3HAYeHUS MO YMONYaHuio
(cocTosHMe 1 oToOpaxaeTcsa NULLIbL KpaTKo)

BbiBpaHHbIN pexxum paboTbl MOXHO NepeHecTy B
MOCTOSIHHYIO NamsAThb.

Kog C1

Puc. 65 Bubibop paspelueHns oTobpaxeHus gucbanaHca
¢ yBenuyeHvem no 1 unu 5 r, nuéo no 0,05 unum 0,25
yHUUM
0* = YBenudeHue no 5 r (0,25 yHuun)
1= YBenudenue no 1 r (0,05 yHuun)

BbIGpaHHbIi pexum paboTbl MOXXHO NEPEHECTU B
NOCTOSIHHYIO NaMATb.

Kop C2
Puc. 66 Bbibop okpyrneHus saHayeHun gucbanaHca
0*= BbIKNIOUNTL OKpyrneHne 3HayeHnmn

1= BknounTb OKpyrneHve aHavyeHum

BblGpaHHbI pexuM paboTbl MOXHO NEPEHECTU B
MOCTOSIHHYIO MaMATb.

* = 3aBofckas ycTaHOBKa
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Eingabe: Code/Zustand
Input: code/state
Entrée: code/état

Anzeige: Code/Zustand
Display: code/state
Lecture: code/état
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Code C3

Bild 67 Wahl der Unwuchtgrofienanzeige (Gramm/
Unzen), die nach dem Einschalten der
Maschine aktiv ist

Grammanzeige
Unzenanzeige

Die gewahlte Funktionsweise kann in den Dauerspeicher
Ubertragen werden.

Code C4

Bild 68 Kompensierung der eventuell noch im
Spannmittel vorhandenen Restunwucht

Messung mit erhdhter Genauigkeit (diese
Funktionsweise ist nicht in den Dauerspeicher
Ubernehmbar).

Ist die Kompensierung durchgefiihrt, muss sie bei
Wechsel des Spannmittels geldscht bzw. neu
durchgefiihrt werden.

Durch Zuricksetzen des Zustandes auf 0 wird die
Kompensation der Spannvorrichtungs—Unwucht
unwirksam.

Die Kompensation wird durch eine Justage oder
Nachjustage, eine Laufruhenoptimierung oder durch
Abschalten der Maschine unwirksam.

0= Kompensierung durchfiihren

1= Kompensierung abgeschlossen

0= Kompensierung nach dem Messlauf wieder
ausschalten

Code C5

Bild 69 Abbremsen des Rades durch Offnen des
Radschutzes wahrend des Messlaufs

0= Keine Bremsung

Rad dreht sich bei offenem Radschutz.

Sicherstellen, dass das Rad nicht durch Werkzeug ode
Ahnliches blockiert wird. Schutzbrille und eng
anliegende

Arbeitskleidung tragen.

1% =

-

Bremsung

Die gewahlte Funktionsweise kann in den Dauerspeicher
Ubertragen werden.

* = Werkseitige Voreinstellung
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Code C3

Fig. 67 Selecting unbalance readings in grammes or
ounces, active when the machine is switched
on

Readings in grammes
Readings in ounces

The selected mode of operation can be transferred to
the permanent memory.

Code C4

Fig. 68 Electrical compensation of residual unbalance,
if any, in the clamping means

Measurement with increased precision (this mode
cannot be transferred into the permanent memory).
Compensation has to be cancelled and carried out once
again when the clamping means is exchanged.
Resetting the status to 0 cancels the compensation of
adaptor unbalance.

The compensation is cancelled by calibration, or
readjustment of the machine, by optimisation, or when
the machine is turned off.

0= Carry out compensation

1= Compensation completed

0= Compensation after the mesuring run switched
off again

Code C5

Fig. 69 Braking of the wheel when the wheel guard is
opened during the measuring run

0= No braking

The wheel rotates when the wheel guard is open.
Make sure that the wheel is not blocked by a tool or
similar item.

1* = Braking

The selected mode of operation can be transferred to
the permanent memory.

* = Factory adjusted mode
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Kom C3

Puc. 67 Bbibop otobpaxeHus 3HayeHn gucbanaHca
B rpaMmax Unu B yHUUSIX, aKTUBEH, Korga CTaHoK
BKITHOYEH

0* = OTtobpaxeHne 3Ha4YeHWI B rpaMmax

1= OTobpaxeHne 3Ha4YeHUn B YHLUMAX

Wear safety goggles and tightly fitting working clothes.
BbiBpaHHbIN pexxum paboTbl MOXHO NepeHecTy B

NOCTOAHHYIO NAaMATb.

Kog C4

Puc. 68 OnekTpuyeckas KoMneHcaums ocTaTto4HOro
ancbanaHca (ecnv TakoBOM UMeeTcsl) B
CpeAcTBax kpenexa

M3mepeHrne nNOBbILWEHHOW TOYHOCTU (3TOT PEXUM

Henb3si NepeHecTn B NOCTOAHHYIO MaMsThb).

KomneHcaumio criegyeT OTMEHWUTb W BbIMOMHUTB

CHOBa MNpu CMeHe CpeacTB Kpenexa.

lNepeyctaHoBka cocTosHMA Ha 0  OTMeHseT
KoMneHcaumo gucbanaHca agantepa.
KomneHcaumsa oTMeHdeTca NyTEM nNpoBedeHus

KanvbpoBKM WNN MNEepeHacTPONKM CTaHKa,
ONTUMM3aLUN UMK BbIKIMIOYEHUS CTaHKa.

nyTém

0 = BbINOMHUTL KOMMNEHCALIMIO

1 = KomneHcauus 3aBepLueHa

0 = KomneHcaumst nocne Toro, kak U3MepUTENbHbIN LKN
CHOBa BbIKMHOYEH

Kog C5

Puc. 69 TopmoxeHue koneca, Korfa 3aLuTHbIN KOXYX
OTKPbIT BO BPEMS U3MEPUTENBHOMO LMKNa

0= TopmoxeHus HeT

Koneco BpaluaeTcsi, Koraa Koxyx OTKpbIT.

Y6enuTechb, YTo  Komeco He  3abroKMpPOBaHO
VHCTPYMeHTaMu1 Unu ApYyrimMy npeamMeTaMu.
HapeHbTe 3awmtHble o4k U pabouyio
npurerawLLyo K Teny.

oaexay,
1% = TopmoxxeHne
BbibpaHHbIN pexxnum paboTbl MOXHO NEPEHECTU B

NOCTOAHHYIO NaMATb.

* = 3aBopckas HacTpovika pexuma

Mode d’emploi geodyna 4500-2/p — ZEEWB727B03

75



Eingabe: Code/Zustand
Input: code/state
Entrée: code/état

Anzeige: Code/Zustand
Display: code/state
Lecture: code/état

{H

X auf 6
@ 5 [[Em~l
n*’ aut7
oy (leE™~< ol
>
70
= _ﬁq.
a7 e~}
aT7
iy
== - +
& ce  [lem~—ral
=
71
"y
= - +
= A [ I TR g ]
58
Prasent It vatue Hea e i
Valeur limite actuelle
N —u auf 5,50
(@] o550 |§C8] < E50}]
S 2550

=

72

Code C6

Bild 70 Anzahl der Umdrehungen pro Messlauf,
5 bis 25 Umdrehungen moglich, werkseitig auf
10 U/Messlauf eingestellt*

Beispiel: Anderung auf 7 Umdrehungen pro Messlauf

Hinweis

Die Riicknahme der Anzahl der Messumdrehungen hat
eine reduzierte Messgenauigkeit zur Folge. Die gewahlte
Funktionsweise kann in den Dauerspeicher
Ubernommen werden.

Code C7

Bild 71 Lautstarke der akustischen Signalausgabe
Lautstarkeskala 0 bis 100 (leise — laut),
werkseitig auf 50 eingestellt*

Beispiel: Anderung auf Lautstérke 60

Die Anderung der Lautstarke wird erst nach Driicken
der C—Taste zum Verlassen der Funktion wirksam.

Die gewahlte Funktionsweise kann in den Dauerspeicher
Ubertragen werden.

Code C8

Bild 72 Wahl des Grenzwertes (Schwellwert) zur
Unterdrtckung kleiner Unwuchtgréf3en in
Gramm oder Unze. Die Mal3einheit ist
abhangig von der Einstellung bei Code C3.

MaReinheit Gramm:
Bereich 3,50 bis 20,0 Gramm
Werkseitig auf 3,5 Gramm eingestellt

Grenzwert anzeigen, z. B. 3,50 Gramm
Wahl eines anderen Grenzwertes, z. B. 5,50 Gramm
MaReinheit Unze:

Bereich 0,25 bis 2,00 Unzen
Werkseitig auf 0,25 Unzen eingestellt

Grenzwert anzeigen, z. B. 0,25 Unzen
Wahl eines anderen Grenzwertes, z. B. 0,50 Unzen

Die gewahlte Funktionsweise kann in den Dauerspeicher
Ubertragen werden

* = Werkseitige Voreinstellung
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Code C6

Fig. 70 Number of revolutions per measuring run
5 to 25 revolutions possible,
factory—set to 10*

Example: change to 7 revolutions per measuring run

Note

Reducing the number of measurement revolutions will
reduce the accuracy of measurement. The selected
mode of operation can be transferred to the permanent
memory.

Code C7

Fig. 71 Volume of audible signal

Scale of volume 0 to 100 (low — high),
factory-adjusted to 50*

Example: set volume to 60

The volume is not changed before the C key is pressed
for quitting the mode.

The selected mode of operation can be transferred to
the permanent memory.

Code C8

Fig. 72 Selecting the limit (threshold) value for
suppression of minor unbalance readings in
grammes, or ounces. The unit (gms or 0z)
depends on the settings made under C3.

Grammes:

Range 3.50t020.0g
Factory-adjustedto 3.5g

Read outlimit,e.g.3.50 g
Select another limit, e. g. 5.50 g

Ounces:

Range 0.25t02.00 oz

Factory-adjusted to 0.25 0

Read out limit, e. g. 0.25 oz

Select another limit, e. g. 0.50 oz

The selected mode of operation can be transferred to the

permanent memory.

* = Werkseitige Voreinstellung
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Koo C6

Puc. 70 Konuyectso 060pOoTOB 3a N3MepuTENbHbIN
LMK — BO3MOXHO OT 5 o 25 060p0TOB, 3aBOACKAs
HacTpowka — 10*

Mpumep: CMeHUTb HAacCTPOKKy Ha 7 060pPOTOB 3a
N3MepUTENbHbIN LK

MpumeyaHue

YMeHbLUEHNE KOnMyecTBa  U3MEpPUTESNbHbIX O60pOTOB

CHWXKaeT TOYHOCTb M3MepeHusi. BbIOpaHHbI  pexunm
paboTbl MOXHO NEPEeHEeCTN B MOCTOSAHHYIO NaMATb.

Kog C7

Puc. 71 [pomKOCTb 3ByKOBOro curHana
Lkana rpomkoctn oT 0 go 100 (Huskas —

BbICOKas), 3aBofckasi HacTporka — 50*
Mprmep: yCTaHOBUTbL FPOMKOCTb Ha 60

POMKOCTb He MeHsieTcsl, noka He OyaeT HaxaTa
knaBuwa C ans Bbixoda U3 pexuma.

BblbpaHHbIN pexum paboTbl MOXHO MEpPeHecTn B
MOCTOSIHHYHO NaMATb

Kopn C8

Puc. 72 Buibop npenenbHoro (moporoBoro) 3HayeHus
Ans OKpyrneHus nokasatenen gucbanaHca
B rpammax wnm B YyHuusax. EguHuua
n3MepeHns (rpaMmMbl UK YHLUMKW) 3aBUCUT OT
YCTaHOBOK, cAenaHHbIX nod kogom C3.

Fpammbl:

O013,500020,0Tr

3aBopckas HacTponka — 3,5 1

MpepensHoe 3HayeHue, Hanpumep, 3,50 r

BbibpaTtb gpyroe npegensHoe 3HavYeHne, Hanpuvep,
550r

YHuun:

Ot 0,25 o 2,00 yHuun

3aBopckas HacTpoika — 0,25 yHuuu

MpepensHoe 3HayeHue, Hanpumep, 0,25 yHuuu
BbibpaTb gpyroe npegensHOe 3Ha4YeHVe, Hanpuvep,
0,50 yHuuK

BbIGpaHHbI pexxum paboTbl MOXKHO NEPEHECTU B
NOCTOSIHHYIO NaMATb.

* = 3aBoAcKas HacTpomnka pexuma

Mode d’emploi geodyna 4500-2/p — ZEEWB727B03
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Code C10

Bild 73 Speichern einer Funktionsweise im
Dauerspeicher

0*= Keine Speicherung
1= Daten werden im Dauerspeicher abgelegt

y  Inden Dauerspeicher ibernehmen — bei erfolgter
Ubernahme ertént ein Dreiklangsignal.

Soll eine Funktionsweise dauerhaft geandert werden,
die betreffende Funktionsweise in den gewiinschten
Zustand setzen, z. B. ein oder aus, und anschlief’end
Uber den Code C10 in den Dauerspeicher ibernehmen
(gilt nicht fir C4).

Code C12
Bild 74 Anzeigen der Anzahl von Messlaufen

Beispiel: 222.123 durchgefihrte Messlaufe

Durch Drucken der Feinanzeige—Taste und Drehen des
Radeskonnen folgende Zahler angezeigt werden:

Anzahl aller ausgeflihrten Messlaufe —

N
n

Anzahl der Messlaufe, nach denen der
Auswuchtzustand mit OK bewertet wurde
3 = Anzahl der Optimierungen oder Minimierungen
4 = Anzahl der Messlaufe im Service-Mode
5 = Anzahl der Messlaufe seit der letzten Justage

Jeder abgeschlossene Messlauf wird gespeichert. Die
maximale Zahlkapazitat betragt 999.999 Messlaufe. Ist
diese Zahl erreicht, wird wieder bei 0 begonnen. Diese
Information ist in erster Linie fiir statistische Zwecke
interessant, wie z. B. nachweisbare
Beanspruchungsintervalle bei defekten Teilen oder
monatliche (jahrliche) Nutzung der Maschine usw. Die
wahrend einer Einschaltphase durchgefiihrten Messlaufe
werden jeweils beim Ausschalten der Maschine in den
Dauerspeicher Ubertragen und addiert. Der Zahlerstand
ist nicht I6schbar.

Code C13

Bild 75 Starten des Messlaufs durch Schlief3en des
Radschutzes.

0* = Starten Uber die START-Taste
1 = Starten Uber den Radschutz

Die gewahlte Funktionsweise kann in den Dauerspeicher
Ubertragen werden.

* = Werkseitige Voreinstellung
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Code C10

Fig. 73 Storing the selected mode of operation in the
permanent memory

0* = No storage

1= Data are stored in the permanent memory

y  Store in the permanent memory — a three-tone
signal is given to acknowledge acceptance.

If the mode stored in the permanent memory is to be
changed, enter the desired state (e. g. on or off) for the
mode in question and transfer it via code C10 into the
permanent memory (not possible for code C4).

Code C12

Fig. 74 Readings of numbers of measuring runs

Example: 222,123 measuring runs so far performed

By pressing the precision key and rotating the wheel
the following counters can be displayed:

1 = Total number of measuring runs

2 = Number of measuring runs where balance quality
was considered OK

3 = Number of optimisations or minimisations

4 = Number of measuring runs in service mode

5 = Number of measuring runs since the last
calibration

Every measuring run actually completed is stored.
Maximum count is 999,999 runs. Once this number is
reached, the counter is reset to zero. The information is
primarily useful for statistical purposes, e. g. to obtain
evidence of load intervals of parts when defective, or of
monthly (yearly) use of the machine, etc. The measuring
runs performed while the machine is on are transferred
into the permanent memory and added when it is
switched off. The counter cannot be reset.

Code C13

Fig. 75 Starting the mesuring run by closing of wheel
guard.

0* = Start via START key
1 = Start via wheel guard

The selected mode of operation can be transferred to
the permanent memory.

* = Factory adjusted mode

Operation manual geodyna 4500-2/p — ZEEWB727B03

Koa C10

Puc. 73 CoxpaHeHune BbIGpaHHOIo pexnma paboTbl B
MOCTOSIHHOW NamsATU

0* = HeT coxpaHeHus

1= [aHHble coxpaHeHbl B NOCTOAHHON NaMATH

e CoxpaHuUTb B NOCTOSIHHOW NaMATU — 3BYYUT CUrHan u3
TPEX HOT, MOATBEPXKAAKLLNIA, YTO AaHHbIE NMPUHSITHI.

Ecnn pexum, COXpaHEHHbIN B MOCTOSIHHOM MaMsATw,
HY)XHO W3MEHWUTb, BBEAWUTE [enaemMoe COCTOsiHWE
(Hanpumep, BKM. UNWU BbIKM.) ANS OAaHHOMO pexuma U
nepeHecuTe ero nocpenctsom koga C10 B NOCTOAHHYHO
namsaTb (HEBO3MOXHO Ans koga C4).

Kon C12

Puc. 74 OTobpaxeHus KonmyecTBa U3MepuUTenbHbIX
LIMKIOB

Mpumep: 222.123 n3amepuTenbHbIX LUKINOB NPOBEAEHO
Ha HaCTOALLMA MOMEHT

HaxaTvem KnaBulKM YTOYHEHWUSI U BpalleHWeM Koreca
MO>XHO BbIBECTU Ha OMCNIEN creaytoLlme nokasaresnu:

1
2

O6Lee KoNMYecTBO M3MEPUTENBbHbIX LMKIOB
KonuuectBo M3aMepuUTENbHbIX LIMKMOB, B KOTOPbIX
kayecTBO OanaHca 6b1no agekBaTHbIM
3 = KonunyecTtBo onTUMMU3aLMN UMW MUHUMU3ALNA

4 KonuuectBo namepuTenbHbIX LUKIOB B CEPBUCHOM

pexume

5 = KonnyectBo U3MePUTENBbHbLIX LMKIIOB C MOMEHTA

nocnegHen kanmbpoBKkK

CoxpaHsieTcsl Kaxabli 3aBEPLUEHHBIA U3MEPUTENbHbIN
umkn. MakcumanbHoe konuyectBo — 999.999 uuknos.
Mo AOCTWXEeHMN 3TOro Ymncna cHETUYMK ObHynseTcs. OTa
MHGOPMaLMs B OCHOBHOM Morie3Ha ANs CTaTUCTUKMK,
HanpumMep, 4ToObl MONy4YnTb 4OKA3aTENbCTBO Nepenaga
Harpy3kM KOMMOHEHTOB MpW Hanuuuu pedekra Wnm
CTaATUCTUKY MOMECSAYHOro (eXXerogHoro) UCrnonb30BaHUs
cTaHka M T.n. [loka CTaHOK BKMKYEH, BbIMOMHAEMbIE
N3MepuTenbHbIE LMKIbI MEPEHOCATCS B MOCTOSIHHYHO
namsaTb W CYMMUPYIOTCS, KOrda CTaHOK BbIKITOYEH.
CuUéTunK Henb3si NepeyCcTaHOBUTD.

Kog C13

Puc. 75 3anyck uameputenbHOro umkna nyTém
3aKpblBaHWS 3aLLMTHOMO KOXYXa.

0* = 3anyck ¢ nomoupbto knasuwn START
1 = 3anyck ¢ NOMOLLbIO 3aLLMTHOIO KOXyXa

BbiGpaHHbIN pexnum paboTbl MOXHO NEPEHECTU B
NMOCTOSIHHYIO NaMATb.

* = 3aBopgckasi HacTpouka

pexvuma
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Code C14

Nachjustage der Maschine durch den Betreiber

Siehe Kapitel 13. Nachjustage durch den Betreiber.

Code C17
Bild 76 Gespeichertes Radprofil auswahlen

1 = Radprofil ausgewanhlt

C—Taste dricken, um die in diesem Profil gespeicherten
Einstellungen zu laden. Diese ersetzen dann die vorher
glltigen Einstellungen.

Das Profil enthalt folgende Informationen (falls
vorhanden):

—Nennmale des Rades

— Mit dem Messarm gemessene Werte
— Gewichtepositionen

— Fahrzeugtyp

— Positionen fur das Wiederauffinden
siehe auch C18

Code C18
Bild 77 Radprofil speichern

Feinanzeige—Taste dricken und Rad drehen, bis die
gewunschte Nummer fiir das Radprofil angezeigt wird.
Es kdnnen bis zu 4 Radprofile gespeichert werden.

1 = Die aktuellen Einstellungen werden gespeichert,
sobald die C—Taste gedruckt wird.

Es werden abgespeichert (falls vorhanden):
—Nennmale des Rades

— Mit dem Messarm gemessene Werte

— Gewichtepositionen

— Fahrzeugtyp

— Positionen fur das Wiederauffinden

siehe auch C17
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Code C14

Readjustment of the machine by the operator

See § 13. Readjustment by the operator.

Code C17
Fig. 76 Select previously stored wheel profile

1 =

Press the C key to load a stored wheel profile. This
replaces the previously valid settings.

Wheel profile selected

The following information is available(if applicable):
— Nominal wheel dimensions

— Values measured with the gauge arm

— Weight positions

— Vehicle Type

— Positions for relocation

Seealso C18

Code C18
Fig. 77 Store wheel profile

Press on precision key and turn the wheel until the
number of the desired wheel profile is read out.
It is possible to store up to 4 wheel profiles.

1 = Present settings are stored as soon as the C key is
pressed.

The following values (if available) are stored:

— Nominal wheel dimensions

— Values measured with the gauge arm

— Weight positions

— Vehicle Type

— Positions for relocation

Seealso C17

Operation manual geodyna 4500-2/p — ZEEWB727B03

Kop C14

MepeHacTpolika cTaHka onepaTtopom
Cwm. § 13. lepeHacTporika onepaTopom.

Koa C17

Puc. 76
BribpaTtb paHee coxpaHEéHHBI Npodnnb Koneca
1 = BblbpaHHbI Npodhunb Koneca

Haxmute Knasuwly C, 4yTOObI 3arpysuTb
COXpaHéHHbI npodunb koneca. OH 3aMeHUT cobown
npexHue yCTaHOBKM.

HocTynHa cniegytolias uHgopmauus (ecnm
NPYMEHUMO):

— HomuHanbHble napameTpbl korneca

— 3HayeHus, MonyYeHHble C MOMOLLbIO
N3MEepPUTENBHON LLIKarnbl

— TOYKM yCTaHOBKU rPY3UKOB

— Tvn koneca

— TouykM nepeycTaHoBKU

Cwm. Takke C18

Kop C18

Puc. 77
CoxpaHuTb npocunb koneca

Haxmnte knaBuvLly YTOYHEHWUSI U MPOBEPHUTE KOJeco,
rnoka HoMep >Kenaemoro npoduns korneca He NoOsSIBUTCS
Ha aucnree.

Mo>xHO coxpaHuTb Ao 4 npodcunen.

1 = AKTyasbHble YCTaHOBKW COXPaHSAOTCS Npu
HaxkaTum knaeuwm C.

CoxpaHstoTes crieqylolme 3HavyeHus (ecnm
NPUMEHUMO):

— HomuHanbHble napameTpbl koneca

— 3HayeHus, MOonyYeHHble C MOMOLLbIO
N3MepUTENbHOMN LUKanbl

— TOYKM yCTaHOBKU rPY3UKOB

— Twn koneca

— TouykM nepeycTaHoBKK

Cwm. Takxe C17

Mode d’emploi geodyna 4500-2/p — ZEEWB727B03
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Code C21

Bild 78 Anzeige der Programmversions-Nummer und
des Modell-Namens

Programmversion 1.22 fir 985

y C-Taste los lassen zur Anzeige der
Programmversions-Nummer.

y Feinanzeige—Taste driicken zur Anzeige des
Modell-Namens.

Code C28

Bild 79 Auswahl eines der 10 Fehlerspeicherinhalte
und Léschen des Fehlerspeichers

Die letzten 10 voneinander abweichenden
Funktionsfehlermeldungen werden in den Fehlerspeicher
eingeschrieben, so dass diese z. B. bei der
Ferndiagnose von Funktionsstérungen vom Betreiber der
Auswuchtmaschine abgerufen und Ubermittelt werden
kénnen. Die jungste Fehlermeldung wird in den
Speicherplatz 1 geschrieben. Die vorangegangenen
Meldungen werden zu den hoheren Speicherplatzen
verschoben.

y  Einender 10 Fehlerspeicherinhalte auswahlen.

y  OP-Taste driicken zur Anzeige der Platznummer
(links) und Anzahl des Auftretens (rechts), z. B.
Fehlermeldung auf Speicherplatz 7 ist 4—mal
aufgetreten.

y  C-Taste driicken fiir den 2. Schritt.

0 = Kein Loschen des Fehlerspeichers

1 =Ldéschen des Fehlerspeichers
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Code C21

Fig. 78 Display of programme version and model
number

Example: Programme version 1.22 for 985
y  Release C—key to display program version.

y  Presson precision key to display model number.

Code C28

Fig. 79 Select one of the 10 stored error codes and
clear the error memory

The last 10 different error codes are written to the error
memory so that they can be called up and reported by
the operator of the wheel balancer, e.g. for remote
diagnosis of malfunctions. The most recent error code
is written to memory location 1 and the previous error
codes are shifted to the higher memory locations.

Select one of the 10 malfunction code messages.
Press the OP key to display the memory location
(left) and number of incidents (right), e.g. error
code on memory location 7 occurred 4 times

<«

y  Press the C key for the 2nd step.
0 = Do not clear the error memory

1 = Clear error memory

Operation manual geodyna 4500-2/p — ZEEWB727B03

Kopg C21

Puc. 78

OT0GpaxuTb BEpPCUo NporpamMmbl U HOMepP
mozenu

Mpumep: Bepcua nporpammbl 1.22 ana 985

e OTnyctuTte knaeuwy C, 4Tobbl 0TOGPasuTL

BEpPCUI0 Nporpammel.

o Haxmute Knasuwly yTO4YHEHUA, YTOObI

0T06pa3MTb HOMEpP Moaenn.

Kon C28

Puc. 79 Bbibpatb ogmH 13 10 coxpaHEHHbIX KOO40B
OLLUNBOK N OYUCTUTL NaMATb OLLNOOK

MocnegHue 10 pasnuyHbIX KOOOB OLIMOOK 3anmcaHbl
B namsitu OLUNBOK, 4yTOObI oneparop
GanaHcuMpoBLUMKA MOr WX BbI3BaTb OTTyda U
CoOOWMTL O HUX, Hanpumep, AN nNpoBeaeHust
yOanéHHom OMarHOCTUKK HenpaBUITbHOIO
yHKLUMOHMpPoBaHUSA. Cambli HeJaBHUIM KoL, OLUMOKM
3anMcaH B siYeilke namaTm 1, a Oonee paBHuE
3aHMMAalOT SYENKN MO BO3pacTaloLLEN.

¢ Buibepute ogHo 13 10 coobLyeHuin o kogax
OLLMBOK.

Haxmute knasnwy OP, 4yTo6bl 0TOGpa3nTb
SYEenKy namsaTy (CrieBa) u KONMYECTBO Cry4aeB
BO3HVKHOBEHUS (CnpaBa), Hanpumep, KoA OLNOKM
B siyelike NamaTun 7 nosensnca 4 pasa.

Haxmute knasuwy C gns BTOporo Lara.

0 = He ounwaTb NnaMATb OLLUNOOK
1 = OYncTUTbL NaMATb OLLMOOK

Mode d’emploi geodyna 4500-2/p — ZEEWB727B03
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11 Meldungen

Bedienungsfehler - E-Meldung
Hinweis - H-Meldung
Fatale Fehlermeldung - 300 oder C10
E1 - Bild 80

Felgenabmessungen wurden falsch oder
unvollstandig eingegeben.

y  BeiMeldung die Daten erneut eingeben.

E2 - Bild 81
Der Radschutz ist nicht geschlossen.

E3 - Bild 82
Der Abstandsmessarm ist nicht in Ruhelage.

E5 - Bild 83
Kompensationsbereich ist Giberschritten
(Spannvorrichtung hat unzuldssige Unwucht).

y  STOP-Taste driicken.

y  Spannvorrichtung Uberprifen, Kompensation
erneut durchfihren.

E6 — Bild 84
Bei der Nachjustage wurde das Kalibriergewicht nicht
eingeschraubt.

y  STOP-Taste driicken.

y  Nachjustage erneut durchfiihren.

E7 - Bild 85
Bei diesem Fahrzeugtyp keine Wahl der
Gewichteplatzierung méglich.

y  Gegebenenfalls einen anderen Fahrzeugtyp
anwahlen.

E8 — Bild 86

Ventilposition wurde nicht eingegeben (Meldung nur
bei Programm Laufruhenoptimierung/
Gewichteminimierung).

y  Ventil exakt senkrecht Gber die Hauptwelle stellen
und OP-Taste driicken.

Betriebsanleitung geodyna 4500-2/p — ZEEWB727B03



11 Error codes

Errors in operation -
Warnings -
Fatal error code -

Error code E
Error code H
3000rC10

E1 - Fig. 80
Rim dimensions were entered incorrectly, or
incompletely.

y  When the error code is read out, enter data once
again.

E2 - Fig. 81
Wheel guard is not closed.

E3 - Fig. 82
Distance gauge arm is not in home position.

E5 - Fig. 83
Range of electrical compensation exceeded
(wheel adaptor has unacceptable unbalance).

y  Press STOP key.

y  Check wheel adaptor, repeat compensation run.

E6 - Fig. 84
The calibration weight was not fitted for readjustment.

y  Press STOP key.

y  Repeatreadjustment.

E7 - Fig. 85
With this Vehicle type it is not possible to choose a
balancing mode.

y  Ifpossible, choose another Vehicle type.

E8 - Fig. 86

Valve position was not entered in electronic unit
(error code only in optimisation or minimisation
programs).

y  Position valve exactly perpendicular to and above
main shaft and press the OP key.

Operation manual geodyna 4500-2/p — ZEEWB727B03

11 KoAabl owunb0K

Ownbku B paboTe — Kop owmnbku E
MpepocTepexeHuns — Kog ownodkmn H
Kopn HencnpaBumown owmnbkm — 300 unm C10

E1 - Pwuc. 80
MapameTpbl 0604a ObINKM BBEAEHBI HEBEPHO
MM He NOMHOCTLIHO.
e Korga nosiButcs Ko ownOKM, CHOBa BBEAUTE
JaHHble.

E2 — Puc. 81
3alLUMTHBIN KOXYX HE 3aKpPbIT.

E3 - Puc. 82
M3amepuTenbHas LwKana HaxoguTcs He B UCXOOHOM
NOMOXEHUM.

E5 - Puc. 83
MpeBbILWEH Npeaern anNeKTpPUYEeCcKon KoMneHcaumm
(HegonycTumbI gucbanaHc y aganTtepa korneca).
e Haxmute knasuwy STOP.
e [poBepbTe aganTep koneca, NOBTOpPUTE
KOMMEHCALIMOHHbIN LK.

E6 — Puc. 84
KannbpoBouYHbIN rpy3nk He Obin yCTaHOBNEH
AN NepeHacTPOnKu.

e Haxwmute knasuwy STOP.
¢ [loBTOpPUTE NEPEHACTPOMKY.

E7 — Puc. 85

[ns aToro TMna koneca HEBO3MOXHO BbIOpaTh
0©anaHCMpPOBOYHbIN PEXNM.
e Ecnu Bo3amMOXHO, BbIbepute Apyrov Tmn Koneca.

E8 — Puc. 86

MonoxeHwue knanaHa He OblNO BBEAEHO B
ANEKTPOHHbIV BOK (KOA OLIMOKKU TONbKO B
nporpamMmmax onTUMmu3aumm Unm MUHUMU3aumm).

YcTaHoBMTE  KnanaH TOYHO  NEepneHaukynspHo
OCHOBHOMY Bany “ Hag HUM, HaQXMUTE KnaBuLly
OP.

Mode d’emploi geodyna 4500-2/p — ZEEWB727B03



87

88

89

90

<]

El\—(

[ E| ¢

5]

><J

H=hat

- L]

j“—(

86

E9 - Bild 87
Die Optimierung/Minimierung wurde fehlerhaft
durchgefuhrt.

1. Rad war auf dem Spannmittel nicht bei jedem Lauf
exakt zentriert.

2. Reifen war mindestens einmal unkorrekt auf der
Felge zentriert.

3. Eswurde mindestens einmal die Ventilposition
falsch eingedreht und Gibernommen.

4. Beim Verdrehen des Reifens eine falsche
Markierung (Einfach-bzw. Doppelmarkierung) als
Anhaltspunkt benutzt.

5. Rad hat sich wahrend eines Messlaufs auf dem
Spannmittel verdreht (eventuell durch Anlaufstol}
bzw. Bremsstold).

6. Eswaren falsche Radmale eingegeben.

Optimierung erneut durchfiihren.

<

E15 - Bild 88
Korrekturfaktor der Nachjustage auf3er Bereich.

Bei der Nachjustage wurden Werte ermittelt, die den
jeweils vorgegebenen Justagewert Ubersteigen bzw.
unterschreiten. Diese Meldung ist nur eine Warnung,
durch Driicken der C-Taste kdnnen die
Korrekturwerte in den Dauerspeicher tibertragen
werden.

y  Zu der Maschine gelieferte Spannvorrichtung
verwenden oder Grundjustage durchfihren
(Service).

E16 - Bild 89

Bei der Nachjustage durch den Betreiber wurde das
Kalibriergewicht falschlicherweise schon beim ersten
Messlauf eingeschraubt.

y  Das Kalibriergewicht herausschrauben und
Messlauf erneut starten.

E17 - Bild 90

Rad rutscht auf der Spannvorrichtung.

Die Spannmutter ist nicht ausreichend fest gespannt,
die Hauptwelle beschleunigt zu schnell. Die
Maschine schaltet ab.

y  Spannmutter fest anziehen oder in Sonderfallen
die START-Taste langer drucken.
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E9 - Fig. 87
Optimisation/minimisation was carried out
incorrectly.

1. Wheel was not exactly centred on clamping
means during every run.

2. Tyre was eccentric relative to rim for at least one
time.

3. Valve position was incorrectly indexed for at least
one time, and entered incorrectly.

4. Wrong mark (single or double mark) was used for
reference when readjusting the tyre.

5. Wheel got out of place on the clamping means
during the measuring run (sudden start or stop, or
the like).

6. Wrong wheel dimensions were entered.

y  Repeat the optimisation procedure.

E15-Fig. 88
Corrective term of readjustment is out of range.

During readjustment values were determined which
exceed, or fall short of, the given adjustment value.
The error code is a warning only, press the C key to
transfer the corrective terms into the permanent
memory.

y  Use clamping means supplied with the machine,
or have basic calibration carried out (service).

E16 - Fig. 89
During the first readjustment run by the operator the
calibration weight was fitted by mistake.

y  Unscrew the calibration weight and start the
measuring run again.

E17 - Fig. 90

Wheel slips on clamping means.

The clamping nut is not well tightened, the main shaft
accelerates too quickly. The machine will stop.

y  Firmly tighten the clamping nut, or in special cases
press the START key a little bit longer.

Operation manual
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E9 - Puc. 87

OnTummnzaumsa/MmmHumMmn3aums ooina BelnosiHeHa

HeBEpPHO:

1. Koneco He ObINO yCTAHOBMEHO TOYHO MO
LEeHTpY Ha cpeacTBax Kpenexa B XxoAe
Kaxxgoro uukna.

2. llnHa xoTa Obl ogMH pa3 Haxogunacb He no
LEHTPY MO OTHOLLEHWIo K 06oay.

3. TMonoxeHue knanaHa 6bI10 HEBEPHO M3MEHEHO
XOT$1 6bl OIMH pa3 U BBEAEHO HEBEPHO.

4. HeBepHad oTmeTka (OOMHOYHbBIA WAW  OBOWHON
WTpKX) OblNa UCMoNb30BaHa Kak KOHTPOMbHas npu
nepeycTaHOBKe LUUHbI.

5. Koneco cmecTunoch Ha cpeacTBax Kpenexa B
X04e U3MEepUTENbHOMo LMKna (BHe3amnHbIW 3anyck
WX OCTaHOB UNu T.1.).

6. bbinuM BBEOeHbl HeBepHble napameTpbl
Koneca.

e [loBTOpUTe Npouenypy onTMMmUsaLmnu.

E15 - Puc. 88

KoppeKUNOHHbIE 3HAaYEeHUsI NePEHaACTPONKM BbIXOAAT

3a YCTaHOBMNEHHbIE Npeaenbl.

B xone nepeHacTpoiiku 6binv onpeaeneHsi

3Ha4YeHus1, KOTopble NPeBOCXOASAT UNN He

OOTArMBaKT 40 YCTaHOBMNEHHbIX. Koa owmnbku

ABNAETCA NULWb NpegocTepexeHmem. HaxmuTe

knaeuwy C, 4Tobbl NepeHecT KOPPEKLUMOHHEIE

3HaYCeHUsI B NOCTOSIHHYO NaMsiTh.

o Bocnonbayitech cpeactsamm kpenexa,
NOCTaBMsiEMbIMU BMECTE CO CTAHKOM, UK
BbINOMNHUTE Ga3oBYO kKannMbpPoBKy (CepBuc).

E16 — Puc. 89

B xoge nepBon nepeHacTpomnkn, NpoBoANMON
onepaTopoM, KannbpoBOYHbLIN rPy3uK Obin
YCTaHOBIEH OLWNBOYHO.

e BbiBUHTUTE KanMBPOBOYHBIN FPY3UK U HAYHUTE
N3MEPUTENbHbLIV LK 3aHOBO.

E17 - Puc. 90
Koneco cockanb3biBaeT co CpeAcTB Kpenexa.

KpenéxHas ravika nnoxo 3akpyyeHa, OCHOBHOM

Ban crnuvwkoM 6bicTpo yckopsietcs. CTaHok
OCTaHOBUTCS.

[MNOTHO 3aKpyTUTE KPENEXHYIO ramky unu, B 0COBbIX

cnyyasx, HaXxumanTe KnasuLy START
nogonblLue.
Mode d’emploi geodyna 4500-2/p — ZEEWB727B03
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E83 — Bild 91

Wahrend eines Messlaufs wurden die gemessenen
Werte durch Einwirkung von Fremdimpulsen (z. B.
Erschitterungen) unbrauchbar und der Messlauf
wurde abgebrochen.

y  DenMesslauf wiederholen.

E88 - Bild 92
Die Drehzahl der Hauptwelle Uberschreitet den
Sicherheitsbereich.

E89 — Bild 93

Beim Einschalten ist eine Taste verklemmt.

y  Verklemmte Taste suchen und I6sen, gegebenenfalls
Kundendienst rufen.

E92 - Bild 94

Der Abstandsmessarm ist defekt.

y  Kundendienst anfordern.

y  Solange der Abstandsmessarm defekt ist,
Abstandsmafl und Felgennennmalle Uber
Funktionstaste und Drehen des Rades eingeben
(siehe Kapitel 8.3).
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E83 - Fig. 91 E83 — Puc. 91

B xogoe uM3MepUTENbHOrO UMKNaA M3MEPEHHble
[aHHble cTanu 6ecnonesHbiMn M3-3a BO3AENCTBUS
BHELWHMX Mynbcauun (Hanpumep, Bubpauun), u
npouecc naMepeHust 6ol npepeaH.
e [loBTOpUTE M3MEPUTENBHbIV LIUKI.

During a measuring run the measured data have been
made useless under the effect of outside pulses (e. g.
vibrations) and measurement was interrupted.

y  Repeat the measuring run.

E88 — Puc. 92
E88 — Fig. 92 CkopocCTb BpaLleHnsi OCHOBHOIO Bana
The rotating speed of the main shaft exceeds the npesbliLLaeT npeaesnbHO 6e30nacHyo CKOPOCTb.
safety limit.
E89 — Puc. 93
Knaeuwwy 3aeno npu nycke.
E89 - Fig. 93 e Hanmgute n BbicBOGOAMTE 3a€EBLUYIO KNABULLY,
Akey is jammed at power—on. MO3BOHWTE B CEPBUCHBIN LEEHTP MpK
y  Find and release the jammed key, call service if HeobxoAnmocTy.
necessary.
E92 - Fig. 94 E92 - Puc. 94
Distance gauge arm defective. [edeKT namepuTensHON LKarnbl.
y  Callservice. o [103BOHWTE B CEPBUCHBIN LIEHTP.

y  Aslong as the gauge arm is defective, enter distance ~ [10ka UmeeTcs AedekT N3MepuTEnLHON LKanbl,

. N : : . BBEOMTE 3HAYEHNE PACCTOSAHNSA U HOMUHAIbHbIE
and nominal rim dimensions by pressing the function
yp 9 napameTpbl 06043, HaXXUMas KnaeBuLn n

keys and rotating the wheel (see § 8.3). NpOBOpauNBas Koneco (cM. § 8.3).
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HO - Bild 95
Die Laufruhe des Rades kann durch Optimierung
nicht verbessert werden.

H1 - Bild 96
Weiteres Optimieren nicht empfohlen, aber maéglich.

H2 - Bild 97
Gewichteminimierung wird empfohlen, weiteres
Optimieren bringt keine Verbesserung.

H3 - Bild 98
Optimierung nicht empfohlen.

H20 - Bild 99
Ausgleichsebene mit dem Abstandsmessarm nicht
wiederauffindbar.

y  Ausgleichsebene ausmessen und dynamische
Unwuchtanzeige einstellen.

H21 - Bild 100

Die Eindrehposition entspricht nicht der
Ausgleichsebene, an der das Klebegewicht mit dem
Abstandsmessarm eingesetzt werden soll.

y  Fur das Einsetzen des Klebegewichts die
zugehorige Ausgleichsebene eindrehen.
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HO - Fig. 95
Wheel running conditions cannot be improved by
optimisation.

H1 - Fig. 96
Further optimisation not recommended but feasible.

H2 - Fig. 97
Weight minimisation is recommended, optimisation
can achieve no further improvement.

H3 - Fig. 98
Optimisation not recommended.

H20 - Fig. 99
Correction plane cannot be re-located with the gauge
arm.

y  Measure the correction plane and switch to
dynamic unbalance reading.

H21 - Fig. 100
The indexed position is not the one for the correction
plane in which the adhesive weight is to be fitted with
the gauge arm.

y  Index the correct position for this correction plane
prior to fitting the adhesive weight.

Operation manual geodyna 4500-2/p — ZEEWB727B03

HO - Puc. 95
Ycnosus xoda Koneca HeBO3MOXHO YIy4LInTb NyTEM
onTUMM3aLun.

H1 - Puc. 96
[anbHenwasa onTuMmnsaumnsa He pekomeHayeTcs, HO
npeacTaBnseTcs BO3MOXHON.

H2 - Puc. 97

PekomeHayeTcs NpoBECTM MUHMMU3ALMIO
rpyauka. OnTuMmmnsaumsi He NpMBeaET K
OanbHenweMy yryyLeHnIo NONOXEHNS.

H3 - Puc. 98
OnTMMU3aumus He pekoMeHayeTCsl.

H20 - Puc. 99

KoppeKLUMOHHYI0 NOCKOCTb HEMNb3S NepeMecTuTb

NU3MepUTENBLHOM LLIKaNoMN.

e /3amepbTe KOPPEKLMOHHYIO NNOCKOCTb U
NepeKoYMTECH Ha 3HAYEHUE AMHAMNYECKOTO
JucbanaHca.

H21 - Puc. 100

M3meHEHHaA Touka He SABNAETCH TOW TOYKOW Ha

KOPPEKLMOHHON MMOCKOCTW, Ha KOTOpylo cnegyet

KpenuTb TPY3UKW C MOMOLLBIO U3MEpUTENbHON

LuKanol.

N3meHWTe KOPPEKUMOHHYIO TOYKY Ans OaHHOW
KOPPEKLMOHHOM NMOCKOCTU, NPEXAe Yem
yCTaHaBnuMBaTb KNEALLMACA rPy3uK.

Mode d’emploi geodyna 4500-2/p — ZEEWB727B03
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H80 - Bild 101

Nachjustage wurde bei der Grundjustage nicht
vorbereitet. Somit ist die Nachjustage durch den
Betreiber nicht mdglich.

y  STOP-Taste driicken, Meldung wird geldscht.

y  Kundendienst fur Maschinenjustage anfordern.

H82 - Bild 102
Stoérung wahrend des Selbsttests (z. B. durch
Drehen des Rades).

y  Der Hinweis wird 3 Sekunden angezeigt, danach
wird die Messung wiederholt (max. 10—mal) oder
mit der STOP-Taste abgebrochen.

H90 - Bild 103

Das Rad wird zu langsam beschleunigt oder nach
einem Messlauf zu langsam abgebremst.

Wenn die Hauptwelle nicht die erforderliche Drehzahl
erreicht, prifen, ob die Bremse betatigt oder die
Masse des Rades zu grof} ist. In diesem Fall:

y  Bremse lésen.

y  Sicherstellen, dass die Welle mit dem
aufgespannten Rad frei dreht.

y  Radvon Hand andrehen, dann die START-Taste
driicken.

y  Fehler nicht behoben: Kundendienst anfordern.

H91 - Bild 104
Drehzahlschwankungen wahrend des Messlaufs.
Evtl. ist die Bremse betatigt.

y  Bremse lésen.

y  Sicherstellen, dass die Welle mit dem
aufgespannten Rad frei dreht.

y  Messlauf wiederholen.
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H80 — Fig. 101

Readjustment feature not foreseen during basic
calibration.

Consequently readjustment by the operator is not
possible.

y  Press STOP key, error code is deleted.

y  Call service for calibration of the machine.

H82 - Fig. 102
The self—test was disturbed (e.g. by rotating the
wheel).

y  The message is displayed for 3 seconds, after
which the measurement is repeated (max. 10
times), or aborted by pressing the STOP key.

H90 - Fig. 103

The wheel was accelerated too slowly or decelerated
too slowly after a measuring run.

If the main shaft does not reach the required speed,
check whether the wheel shaft lock is actuated or
whether the weight of the wheel is excessive. In this
case:

y  Release main shaft lock.

y  Make sure that the shaft with clamped wheel can
rotate freely.

y  Turnthe wheel by hand and then press on START
key.

y  Ifthe error cannot be remedied: call service.

H91 - Fig. 104
Speed variations during measuring run. The main
shaft lock may be operated.

y  Release main shaft lock.

y  Make sure that the shaft with clamped wheel can
rotate freely.

y  Repeat the measuring run.

Operation manual geodyna 4500-2/p — ZEEWB727B03

H80 — Puc. 101

®PyHKUNS NepeHacTPonK/ He NpegyCcMOTpeHa B Xxoae

©a30BoW KanMOpPOBKN.

B pesynbTate, oCyLeCcTBNEHE NePeHaCTPONKU

onepaTopoM HEBO3MOXHO.

¢ Haxmurte knasuwy STOP, kog owmnbku byoet
CTEpT.

o [103BOHUTE B CEPBUCHBLIN LIEHTP A58 NpoBeAeHnst
KannbOpoBKM CTaHKa.

H82 — Puc. 102

CamonpoBepka 6bina npepeaHa (Hanpumep,

BpaLLeHMeM koneca).

CoobuieHne oTobpaxaeTcss B TedeHne 3 CeKyHA,
nocrne 4ero MamepeHune noetopsietca (makc. 10
pa3), nMbo ero MOXHO COpoCUTb HaxaTuem
knasuwmn STOP.

H90 — Puc. 103

Koneco yckopsnoch CAvWKOM MeANEHHO Mru

3amMefnisanocT CAUWKOM MeAneHHo nocrne

n3MepuTenbHOro umkna. Ecnv ocHoBHoW Ban He

OOCTUraeT HYXHOW CKOPOCTW, NpoBepbTe, He

aKTMBMPOBAH M CTOMOP Baria u He CrULLKOM In

BenuK Bec koneca. B Takom crniyyae:

o [leakTmBMpynTe CTOMNOpP Bana.

e YbBegutecb, Y4TO Ban C 3aKpPennEHHbIM KONeCoM
MOXeT cBOBOAHO BpaLlaThCS.

o [loBepHUTE KONECO BPYYHYIO, 3aTEM HaXMUTE
knasuwy START.

e Ecnu owmnbky HEBO3MOXHO UCMIPaBUTL:
MO3BOHUTE B CEPBUCHbIN LIEHTP.

H91 — Puc. 104
CKOpOCTb MEHSIETCA B XO[€ M3MEPUTESNIbHOTO LivKna.

MoxHo 3agencTeoBaThb CTONOp OCHOBHOIO Bana.

o [leakTmBMpYynTE CTOMNOpP Bana.

e YbBegutecb, Y4TO Ban C 3aKpPennéHHbLIM KONecoMm
MOXeT cBOOOAHO BpallaTbCs.

o [loBTOpUTE M3MEPUTENBHbIV LIMKI.

Mode d’emploi geodyna 4500-2/p — ZEEWB727B03
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Fatale Fehlermeldungen

Die Anzeige zeigt einen sechsstelligen Code aus Ziffern
und/oder Buchstaben an. Bei Meldungen 300XXX ist
ein Fehler wahrend der internen Uberwachung
aufgetreten, bei Meldungen C10XXX wahrend des
Selbsttests nach dem Einschalten der Maschine.

y  Gegebenenfalls Kundendienst anfordern.

3008 00 oder C10 800 — Bild 105

Netzspannung unter 170 V. Auswuchten moglich, wenn
der Motor die Hauptwelle auf Messdrehzahl bringen
kann. Raddaten kénnen verloren gehen.

y  Netzspannung mit Vorschalttransformator (Mat.-
Nr. 6705 902) in den Bereich 200 — 230 — 240 Volt
bringen.

300 801 oder C10 801 — Bild 106
Netzspannung Uber 265 V. Die Elektronik der Maschine
istin Gefahr! Netzschalter ausschalten!

y  Netzspannung mit Vorschalttransformator (Mat.-
Nr. 6705 902) in den Bereich 200 — 230 — 240 Volt
bringen.

300 804 oder C10 804 — Bild 107

Netzspannung tUber 275 V. Die Elektronik der Maschine
ist in Gefahr! Netzschalter ausschalten! Schaden, die
beim wiederholten Auftreten dieser Meldung entstehen,
fallen nicht unter die Garantie.

y  Netzspannung mit Vorschalttransformator (Mat.-
Nr. 6705 902) in den Bereich 200 — 230 — 240 Volt
bringen.

Fehlermeldungen durch akustische Signale
Fehlermeldungen kdnnen auch Uiber akustische Signale
angezeigt werden. Anhand der Anzahl von Ténen, ihrer
Frequenz und Dauer (lang/kurz) und der Lange der
Pausen kann der Servicetechniker den entsprechenden
Fehler erkennen und beheben.

y  Maschine abschalten.

y  Kundendienst rufen.
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Fatal error codes

The display shows an alphanumeric code consisting of
six digits and/or letters. When messages are read out
starting 300XXX the error occurred during the internal
operational check, if itis C10XXX it occurred during the
self-test after the machine was switched on.

y  If necessary, call service.

300 800 or C10 800 — Fig. 105

Line voltage under 170 V. Balancing is feasible if the
motor can drive the main shaft to the measuring speed.
Wheel data may be lost.

y  Bring the line voltage to within a range of 200 —
230 — 240 Volts with an input transformer (ref. 6705
902).

300 801 or C10 801 - Fig. 106
Line voltage over 265 V. Damage to the electronic unit
of the machine is likely! Turn off mains switch!

y  Bring the line voltage to within a range of 200 —
230 — 240 Volts with an input transformer (ref. 6705
902).

300 804 or C10 804 - Fig. 107

Line voltage over 275 V. Damage to the electronic unit
of the machine is likely! Turn off mains switch! Any
damage resulting from repeated occurrence of this error
code is not covered by the guarantee.

y  Bring the line voltage to within a range of 200 —
230 — 240 Volts with an input transformer (ref. 6705
902).

Error messages by means of acoustic signals
Error messages can also be indicated by means of
acoustic signals. The service technician can locate and
eliminate the corresponding error by means of the
number of tones, their frequency and duration (long/
short) and the length of the pauses.

y  Switch off the machine.

y  Callservice.
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Koabl HencnpaBMMbIX OLUMOOK

Ha pgucnnee nokasaH OykBeHHO-UMpPOBON koA,

COCTOSALLMIA M3 WeCTU 3HakoB (umdp n/unum Gyks). Korga

coobueHns HaumHatTca ¢ 300XXX, ownbka nponsoLwna

B XOA€e BHYTPEHHel onepaunoHHOn nposepku. Ecnn oHn

HaunHatoTcss ¢ C10XXX, owwubka npowusowwrna B Xxoae

CaMOMpOoBEPKWN MNOCIE TOro, Kak CTAHOK OblN BKITHOYEH.

e Ecnun Heob6xoamMMo, NO3BOHNTE B CEPBUCHbIN
LEeHTp.

300 800 unu C10 800 — Puc. 105

HanpsixeHne B uenn Hmxke 170 B. BanaHcupoBka

BO3MOXHa, €ecrnm  MoTop  cnocobeH  goBecTu

BpalleHne OCHOBHOIO Bana O W3MEepUTErbHON

CKOpPOCTU. [laHHbIE Koneca MoryT BbiTb YTEpSHbI.
[doBegnTe HanpskeHne B Lenu 4o 3HaYeHns B
npegenax 200 —230-240B ¢
TpaHcdopmaTopoM BBoAa (ccbinka 6705 902).

300 801 unun C10 801 — Puc. 106
HanpspkeHve B uenu npesbiwaeTt 265 B. BeposiTHO
noBpexaeHne  9MeKTpoHHoro  6roka  cTaHka!
HemenneHHo BbIKNounTe CTaHoK!

o [loBeaute HanpsbkeHue B Lienn 4o 3Ha4YeHus B
npegenax 200 —230-240B ¢
TpaHcdopmaTopom BBoAa (ccbinka 6705 902).

300 04 unun C10 804 — Puc. 107
HanpsikeHne B uenu npesbiwaet 275 B. BepositTHo

noBpexaeHue 3NEKTPOHHOIO onoka cTaHka!
HemeaneHHo BblkntounMte ctaHok! [apaHTua  He
pacnpoCTpaHseTCss  Ha  MOBPEXOEHUs  CTaHKa,

nony4YyeHHble B pes3yrbTaTe MOBTOPHOIO MNOSIBIEHMS

JaHHOro Koga oLwmnoku.

o [loBeaute HanpsbkeHue B Lienn A0 3Ha4YeHus B
npegenax 200 —230-240B ¢
TpaHcdopmaTopoM BBoAa (ccbinka 6705 902).

CoobLeHuns 06 owmnbkax, nogaBaemMble 3ByKOBbIM
CUrHanom

CoobLeHunsa 06 owmnbkax Takke MOryT nogaBaTbCs C
MOMOLLIbIO 3BYKOBbIX CUrHaNoB. CepBUCHBIN NHXEHEP-
TEXHUK MOXeT 0BHapyXuTb 7 yCTpaHUTb
COOTBETCTBYHOLLYIO OLLINOKY NocpeacTBOM KonuyecTsa
TOHOB, WX 4acToTbl W  MNPOAOIHKUTENLHOCTU
(BNUHHBIE/KOPOTKUE), @ TaKKe ONUHbI Nays.

e  BbIknounTe CTaHOK.

o [103BOHUTE B CEPBUCHBIN LIEHTP.
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12 Laufruhenoptimierung/
Gewichteminimierung
12.1 Allgemeines

Das Laufruhenoptimieren ist eine verfeinerte Form des
Matchens. Bei der Durchfilhrung des Optimiervorganges
werden aufgrund verschiedener Unwuchtmessungen die
Felge und der Reifen gezielt zueinander montiert. Dabei
werden in der Regel, sofern vorhanden, Hohen- und
Seitenschlag sowie Radial- und
Seitenkraftschwankungen verringert und somit die
Laufruhe des Rades optimiert. Aulerdem kann die zum
Auswuchten notwendige Masse (Ausgleichsgewicht)
reduziert werden. Wird kein Optimieren gewlinscht, ist
es mdglich, eine Gewichteminimierung (sogenanntes
Matchen) zu erreichen. Dies ist z. B. moglich, wenn
die Felge keinen Formfehler ausweist, also eine
vorhandene Laufunruhe nur vom ungleichformigen Reifen
resultiert. In diesem Fall kann die Unwucht der Felge
zur Unwucht des Reifens so positioniert werden, dass
sich die Unwuchten gegenseitig kompensieren und das
kleinstmogliche Ausgleichsgewicht fur den Ausgleich
ermittelt wird.

12.2 Bedienungshinweise zur
Laufruhenoptimierung/

Gewichteminimierung
Die Radauswuchtmaschine kann wahrend der
Reifenmontierarbeiten, die fir die Laufruhenoptimierung/
Gewichteminimierung nétig sind, durch einen anderen
Mitarbeiter als normale Radauswuchtmaschine genutzt
werden. Dazu die Laufruhenoptimierung/
Gewichteminimierung durch Driicken der STOP-Taste
unterbrechen. Die Elektronik speichert den momentanen
Programmschritt, die Felgenabmessungen und alle
bisher erfassten Messwerte. Um die Optimierung/
Minimierung fortzufiihren, die OP-und die C-Taste
nacheinander driicken. Dadurch wird der vorher
verlassene Programmschritt mit den zugehérigen
Messwerten und EinstellmaflRen wieder aktiviert, und
die Optimierung/Minimierung kann fortgefuhrt werden.
Wird ein Messlauf mit der STOP-Taste unterbrochen
(z. B. schlechte Radspannung oder Notsituation),
schaltet die Maschine in den vorherigen
Programmschritt zurtick. Nach erneuter Ubernahme der
Ventilposition kann die Laufruhenoptimierung
/Gewichteminimierung fortgefihrt werden. Nach einer
Unterbrechung mit der STOP-Taste werden die
Unwuchtwerte des letzten Messlaufs angezeigt. Soll
die Laufruhenoptimierung/Gewichteminimierung nach
einem Abbruch neu begonnen werden, wird nur die OP-
Taste gedrickt. Wahrend der Laufruhenoptimierung/
Gewichteminimierung muss ein Messlauf immer mit
der START-Taste eingeleitet werden. Die
Funktionsweise “Starten des Messlaufs durch
Schlieen des Radschutzes” ist hier nicht aktiv. Mit
der Einleitung der Laufruhenoptimierung bzw.
Gewichteminimierung wird eine vorgenommene
Kompensation der Spannvorrichtungsunwucht
aufgehoben.
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12 Optimisation/
Weight minimisation
12.1 General

Opto-ride, the optimisation program, is an improvement
of the matching procedure.

Tyre and rim are exactly adjusted relative to each other
on the basis of unbalance test results. In general this
involves reduction of lateral and radial run-out and of
radial and lateral force variation, if any, as well as
reduction of balance weight size, hence optimisation
of wheel running conditions on the whole.

If optimisation is not desired, it is possible to achieve
weight minimisation (so-called matching).

This is for instance possible when there is no
deformation of the rim, but where unsmooth ride is only
due to non-uniform mass distribution in the tyre. In this
case the unbalance present in the rim can be adjusted
relative to the unbalance presentin the tyre so that the
unbalances compensate for each other and the smallest
possible balance weight can be determined.

12.2 General instructions for the
optimisation/weight
minimisation programs

During tyre changing operations, as required for

optimisation/minimisation, the wheel balancer can be

used as a conventional wheel balancer by another
operator.

For this purpose, interrupt the optimisation/minimisation
program by pressing the STOP key. The electronic unit
will store the current program step, the rim dimensions
and all measurements taken so far.

To continue with the optimisation/minimisation program,
press the OP and C keys in succession. The program
then continues at the step where it was interrupted,
using the initial data inputs and measured data.

If a measuring run is interrupted by operation of the
STOP key (e. g. poor clamping of wheel or in case of
emergency) the machine will switch back to the
previous program step. Optimisation/minimisation is
then continued simply by entering the valve position of
the wheel once more with the OP key.

After interruption by operation of the STOP key the
readings refer to the unbalance of the latest measuring
run.

To start the optimisation/minimisation program anew
after an interruption, it is only necessary to press the
OP key.

During optimisation/minimisation a measuring run
always has to be started with the START key. The mode
of operation “Starting the measuring run by closing of
the wheel guard” is not operative in this case.

Compensation of unbalance of the wheel adaptor is
cancelled by starting an optimisation or minimisation
run.
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12 OnTumusauusa /
MuHumMunsauumsa rpysmka
12.1 O6wan nHdopmauusn

Mporpamma ontummsaumm «Opto-ride», ycoBepLueHCTBYET
npoueaypy NoOAroHKK.

LivHa n obon TOYHO MOACTpavBalOTCA APYr K Apyry Ha
OCHOBaHMKN pe3ynbTaToB NpoBepku aucbanaHca. B uyenom
3TO BKI/OYAET COKpalleHUe paauanbHoro M TOpLIOBOrO
OUEeHUs 1 pasnuuuii pagmManbHOW U TOPLOBOW MOLLHOCTMH,
€Cnn TaKoBble UMEITCH, a TakKe yMEeHblLUeHue pasmMepa

68]'IaHCI/IDOBO‘-IHOI'O rpysuka, a, cnenoBaTeribHO, n
onTnMnsauyunro yCJ'IOBVIVI Xo[da Koneca B LenoMm.
Ecnn ontumusauua He HyXHa, BO3MOXHO [OCTUYb

MWHUMU3ALMM FPYy3KKa (Tak Ha3biBaeMOW MOArOHKN).

370, K Npumepy, BO3MOXHO, Korda gedopmauum oboaa
HeT, a HepoBHbI XOA4 SBMSETCA CrneAcTBUMEM NULb
HepaBHOMEPHOro pacnpefeneHnst Maccbl BHYTPU LUKUHbL. B
TakoMm cnyyae pgucbanaHc, npucyTcTBylowmn B oboge,
MOXHO OTperynupoBaTb MO OTHOLIEHWIO K AucbanaHcy,
MpuCyTCTBYIOLLEMY B LUMHE, Tak 4TOo AucbanaHchbl
KOMNEHCUPYIOT Apyr apyra, M B pe3ynbrtate MOXHO
onpedennTe MUHUMAsbHYlD Maccy ©GanaHCMpOBOYHOIO
rpyauka.

12.2 O6LWmMe NMHCTPYKLUMUU NO
nporpammam ontummusauum /

MUHUMU3aUNN TPY3UKa

B xofe npouecca cMeHbI LWHbBI, COrnacHo TpeboBaHmAM
ONTUMM3ALNU/MUHUMU3aLMK, 6anNaHCUPOBOYHbIN CTAHOK
MOXeT ObITb MCNONb30BaH APYrMM ONepaTopoM B Ka4yecTBe
CcTaHA4apTHOro GanaHcupoBLLMKa.

[ins aToro npepsuTe nporpamMmmy
onTuMmMsaumn/MuHUMmn3aumnm, Haxxas knasuwy STOP. B
3NEeKTPOHHOM BroKe COXPaHUTCS akTyarnbHbIN Lwar
nporpammbl, napameTpbl 0604a 1 Bce 3Ha4eHUs
N3MEpPEHUN, CAernaHHbIX Ha TOT MOMEHT.

YTto6bl MPOAOIMKUTL NPOrpaMmy ONTUMM3aL K, HaXMUTE Mo
ouepeau knasuwm OP un C. MNporpamma Bo306HOBKTCS C
TOro Lara, Ha KOTOPOM OHa bblna npepBaHa, ¢
MCMNONb30BaHWEM M3HavarnbHbIX AaHHbIX BBOAA U
N3MepPEHUS.

Ecnun nameputensHbI LUK NpepBaH HaxaTueMm Knasuin
STOP (Hanpumep, B criydae HEBEPHOro KpenneHus Koneca
UNW B aBapuUHOW CUTyaLmMmn), CTAHOK BEPHETCSH K
npegpiaylemMy wary nporpammel. Torga ontummusaums /
MUHMMU3aLMA MOXHO NPOJOIKUTL NPOCTO, BBEAS
nonoXxeHne knanaHa kofeca ¢ noMoLpbio knasmwm OP.
Mocne npepbiBaHMA NporpaMmmbl Haxkatuem knasuwn STOP
oTobpaxaemble 3HaveHusi byayT OTHOCUTBLCA Kk AucbanaHcy
nocnegHero N3amMepuTenbHOro LiMkna.

YT06bI CHOBa Ha4aTb Nporpammy onTuMmsauum /
MWUHMMU3aLMK NOCAE NPepbiBaHNS, HYXXHO TONBKO HaXaTb
knaswuwy OP.

B xoge ontumunsaumm / MUHUMU3ALMN N3MEPUTENBHbIN
LMKN BCerga crnepyeTt HaunHaTb HaxaTueMm KraBuLLn
START. Pexvm paboTbl «3anyck M3MepuTErbHOro LuKna
nocpeAcTBOM 3aKpbIBaHWSA 3aLLMTHOTO KOXyXa» B 3TOM
cnyyae He paboTaert.

KomneHcauus aucbanaHca agantepa koneca OTMeHsieTcs
nyTéM 3anycka Lukna onTuMmsaummn nnm MUHUMU3aLumn.
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12.3 Programmablauf

Laufruhenoptimierung

Nachfolgend sind der Programmablauf der
Laufruhenoptimierung (Kennung OP) bzw. der
Gewichteminimierung (Kennung Un) beschrieben und
die moglichen Anzeigen im Bild dargestellt.

Je nach Anzeige das entsprechende Bild vornehmen
und entsprechend den Anweisungen im Programm
fortfahren (z. B. Anzeige OP.6, siehe Bild 106).
Laufruhenoptimierung durchfiihren

Die Laufruhenoptimierung wird automatisch nach dem
Messlauf durch Einblenden des OP-Symbols
empfohlen, wenn die Unwucht in der linken bzw. rechten

Ausgleichsebene und/oder die statische Unwucht
groéRer als 30 Gramm ist (Bild 108).

y  Soll die Laufruhenoptimierung durchgefihrt
werden, prufen, ob die Felgenmalle korrekt
eingegeben sind.

Nachtragliche Korrekturen sind nicht méglich.

y  Den Reifen demontieren und die Felge zum
Kompensationslauf aufspannen.

y  Die OP-Taste (Bild 109, Pos. 1) driicken.

Es erscheint die Anzeige OP.1 (Bild 110).

Auf allen Abbildungen, bei welchen an der Felgenkontur
das Ventilsymbol gezeigt wird, muss nach dem
Umsetzen des Reifens auf der Felge durch Driicken
der OP-Taste die Ventilposition (exakt senkrecht tiber
der Hauptwelle) eingegeben werden.

y Die Felge so drehen, dass das Ventil exakt
senkrecht Giber der Hauptwelle steht.

y  Die OP-Taste (Bild 109, Pos. 1) driicken, um die
Ventilposition zu Gibernehmen.

Es erscheint die Anzeige OP.2 (Bild 111).

Eine versehentlich falsch eingegebene Ventilposition
kann durch Wiederholen korrigiert werden.
Gewichteminimierung durchfiihren

Soll keine Laufruhenoptimierung, sondern nur eine
Gewichteminimierung (also ohne Kompensationslauf
der Felge ohne Reifen) durchgeflihrt werden, wie folgt
vorgehen:

y  Das komplette Rad (Felge mit Reifen) aufspannen.
y  Die OP-Taste (Bild 109, Pos. 1) driicken.
Es erscheint die Anzeige OP.1 (Bild 110).

y  Mit der Feinanzeige-Taste (Bild 109, Pos. 2) in
das Gewichteminimierprogramm schalten.

Es erscheint die Anzeige Un.3 (siehe Abschnitt 12.4,
Bild 121). Hier im Minimierprogramm fortfahren.

y  Auch bei Anzeige OP.2 kann noch auf den
Kompensationslauf der Felge verzichtet werden.
Mit der Feinanzeige-Taste im Programm
weiterschalten.

Es erscheint die Anzeige Un.4 (siehe Abschnitt 12.4,
Bild 122). Dort im Minimierprogramm fortfahren.

Die eingegebene Ventilposition von OP.1 wird mit
Ubernommen.
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12.3 Opto-ride program

The sequence of operations for the optimisation program
(code OP) and for the minimisation program (code Un)
is described below, with the possible readings illustrated
in the figures.

We advise you to choose the figure showing the
readings you have and then to proceed in line with the
instructions given (e. g. reading OP.6, see Fig. 106).
Optimisation

Use of the optimisation program is recommended
automatically after a measuring run by viewing the OP
symbol if the unbalance in left and/or right correction

planes and/or static unbalance is greater than 30 g
(Fig. 108).

y If optimisation is desired, check whether all rim
dimension inputs are correct.

Subsequent correction is not possible.

y  Demount the tyre and clamp the rim for the
compensation run.

y  Depress the OP key (Fig. 109, item 1).

Reading OP.1 (Fig. 110) comes up.

Note that after all readings in which the valve symbol is
shown at the rim contour the OP key must be pressed
to enter the valve position (exactly perpendicular to and
above the main shaft) after the tyre has been displaced
on the rim.

y  Readjust the rim such that the valve is exactly
perpendicular to and above the main shaft.

y  Depress the OP key (Fig. 109, item 1) to enter
the valve position.

Reading OP.2 (Fig. 111) comes up.

An incorrect valve position input can be corrected by
repeating this step.

Weight minimisation (matching)

If no optimisation, but only weight minimisation (i.e.
without compensation run of the rim without tyre) is
desired, proceed as follows:

y  Clamp the tyre/rim assembly.
y  Depress the OP key (Fig. 109, item 1).
Reading OP.1 — Fig. 110 comes up.

y  Depress the precision key (Fig. 109, item 2) to
switch over to the minimisation program.

The reading goes to Un.3 (see § 12.4, Fig. 121) where
you proceed with the program.

y  Atlevel OP.2 the compensation run can still be
omitted. Again, proceed with the program by
depressing the precision key.

As aresult the reading goes to Un.4 (see § 12.4, Fig.
122) where you continue. The valve position input of
OP.1 remains entered.
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12.3 Nporpamma «Opto-ride»

NocnepoBaTenbHOCTb nencTeun B nporpamme
ontumusaumm (kog OP) n nporpamme MmnuHuMmmnsaumm (kog
Un) onucaHbl panee, a BO3MOXHble OTODpakaemble
3HAYeHMs NPOUNIIOCTPUPOBAHbI PUCYHKAMMU.

CoBeTyeM BaM BblbpaTb TOT PUCYHOK, KOTOPbIA
oTobpakaeT BalUM 3HAYEHWs, U OENCTBOBATb COrfacHo

npeanaraembim WHCTPYKUMAM (Hanpvmep,
oTobpaxaetca OP.6 — cm. Puc. 106).

OnTnmunsaumsn

Vicnonb3oBaHue nporpaMmsl onTuMmn3aLmm
pekomeHayeTcs aBTOMaTU4ecKn nocne

N3MepPUTENBHOTO LUKNa nyTém nokasa cumeona OP,

ecnn pgucbanaHc B fieBOM  u/vunm npaBow

KOPPEKLUMOHHOM  MJIOCKOCTU  W/UIM  CTaTUYEeCKUI

auncbanaHc npesbiwaeT 30 r (Puc. 108).

e Ecnu tpebyetca ontummnsaums, nposepbTe,
BEpPHbI NN BCe BBEAEHHbIE NapaMeTpbl oboaa.

¢ [locnepytowias kKoppeKUums HEBO3MOXHA.

e [leMOHTUpPYNTE LWWKNHY U 3akpenuTe oboa ans
KOMMNeHCaunoHHOro uukna.

o Haxmute knasuwy OP (Puc. 109, nos. 1).

MosButca obosHaveHne OP.1 (Puc. 110).

O6paTtute BHMMaHWe, 4TO MOCMe OTOOpaXeHus BCeX
3Ha‘-IeHVIl7I, B KOTOPbIX CMMBOJT KnanaHa nodaBndAeTca y
KOHTypa obopga, crnepyeT HaxaTb knasuwy OP, 4ToGbI
BBECTM MONIOXEHWE KnanaHa (TOYHO MepneHaMKYNsipHO
OCHOBHOMY Barny W Ha HUM) Mocre TOro, Kak LuHa
cMeLlaeTcs Ha oboge.

e [lepeycraHoBuTe 0boga Tak, YTOObI KranaH
HaxXoAWICsa CTPOro NepneHanKynspHO OCHOBHOMY
o6oay n Hag HUM.

e Haxmute knasunwy OP (Puc. 109, nos. 1), 4tobbl
BBECTW NOMOXEHWe KnanaHa.

Ha gucnnee nossutca OP.2 (Puc. 111).

HeBepHO BBeOEHHOE MNOMNOXEHWEe KnanaHa MOXHO
CKOppPEeKTMpOBaTb, NOBTOPUB 3TO AENCTBYE.
MuHMMM3aumsa rpysmka (noaroHka)

Ecnn Tpebyetca He ontuMmusaums, a  nuvub
MUHUMM3aUUA rpy3uka (T.e., 6e3 KOMNeHCauMOHHOro
uukna oboga 6e3 LWKWHbI), OEWCTBYWTE CrneayrLnm
obpasom:

e 3akpenute WnHy/060pn B cHope.

o Haxmute knasuwy OP (Puc. 109, nos. 1). Ha
ancnnee nossutca OP.1 (Puc. 110).

¢ Haxmure kHonky yTouHeHus (Puc. 109, nos. 2),
YTOObI NEPEKTIYNTLCS Ha NporpaMmmMy
MUHMMMU3aLMN.

Ha gucnnee nogaensetcs Un.3 (cm. § 12.4, Puc.
121). MoxHo paboTaTb B 9TOWN NporpaMmme.

e Ha ypoHe OP.2 koMneHcaunoHHOro umkna no-
npexxHeMy MOXHO n3bexaTb. MNepengute B
nporpamMMmy, Kak 1 npexae, ¢ NOMOLLbIO KNaBuLLIK
YTOYHEHMS.

B pesynbtaTte Ha aucnnee nossutca Un.4 (cm. § 12.4,
Puc. 122). MNMpoponxarite pabotaTtb B 3TON Nporpamme.
MonoxeHue knanaHa, BBeaéHHoe kak OP.1, octaétcsa
BBEOEHHbIM.

Mode d’emploi geodyna 4500-2/p — ZEEWB727B03

99



10

IIIF'.EI@( X

112
IIIF'.'-I\_(::
orsS 2H 1
P
113
I:IF‘.E\_(:: H Y
114
( )l
ORS¢ |
115

Laufruhenoptimierung fortfiihren

y  Den Kompensationslauf der Felge ohne Reifen
durch Dricken der START-Taste (Bild 111)
einleiten. Nach erfolgtem Messlauf erscheint die
Anzeige OP.3 (Bild 112).

y  Den Reifen montieren und korrekt mit Luft fillen
(siehe nachstehenden Hinweis).

Hinweis

Zum Montieren, Demontieren (Reifenmontiermaschine)

bzw.

Drehen oder Wenden des Reifens auf der Felge immer

ausreichend Gleitmittel auf Reifenwiilste, Felgenhdrner

und -schultern auftragen. Nach jeder Positionsanderung

des Reifens auf der Felge diesen mit Uberdruck (ca.

3,5 bar) filllen, dann auf Betriebsdruck reduzieren. Auf

korrekten Verlauf der Wulstzentrierlinie achten.

y  Radaufspannen.

y  Ventil exakt senkrecht Uber die Hauptwelle
drehen.

y  Die OP-Taste driicken, um die Ventilposition zu
Ubernehmen.

Es erscheint die Anzeige OP.4 (Bild 113).
y  START-Taste driicken.

Der Messlauf wird durchgefiihrt, Nach erfolgtem
Messlauf sind zwei Anzeigen moglich:

OP.5 — H1 (siehe Bild 114)
Weiteres Optimieren nicht empfohlen, aber méglich.

OP.5 — Markierstrich (siehe Bild 115)
Weiterarbeiten im OP-Programm.

Bei Anzeige OP.5 — H1 (Bild 114)

Wird OP.5 — H1 angezeigt, ist in der Regel weiteres
Optimieren nicht zu empfehlen, da die Messwerte, die
zur Optimierungsempfehlung fuhren, unterhalb des
vorgegebenen Grenzwertes liegen. Es ist aber mdglich,
die Optimierung weiterzufihren, um auch noch die
unterhalb des Grenzwertes liegende madgliche
Laufruhenverbesserung (Problemfahrzeug) zu erzielen.

Optimierung fortsetzen:

y  Zur Weiterfihrung des OP-Programms wie bei
Anzeige.OP.5 — Markierstrich (sieche nachste Seite)
fortfahren.

Optimierung abbrechen:

y  Soll die Optimierung abgebrochen werden, durch
Dricken der STOP-Taste in das
Auswuchtprogramm zurtickschalten und den
Ausgleich gemaR Anzeige vornehmen.
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How to continue the OP program

y  Press the START key (Fig. 111) to start the
compensation run of rim without tyre.

After the measuring run the reading is OP.3 (Fig. 112).

y  Mount the tyre and inflate correctly (see note
below).

Note

For mounting, demounting (tyre changer), readjustment
or turning over of the tyre on the rim always apply a
sufficient quantity of tyre lubricant on tyre beads, rim
flanges and bead seats. Each time the tyre has been
readjusted relative to the rim, inflate tyre to overpressure
(approx. 3.5 bar) and then deflate to correct tyre
pressure. Make sure the mounting guide rib of the tyre
is correctly seated.

y  Clamp the tyre/rim assembly on the balancer.

y  Readjust such that the valve is exactly
perpendicular to and above the main shaft.

y  Press the OP key to enter the valve position.
Reading OP.4 (Fig. 113) comes up.
y  Pressthe START key.

The measuring run is carried out. After the measuring
run two readings are possible:

OP.5 — H1 (see Fig. 114)
Further optimisation is not recommended, but possible.

OP.5 - reference mark (see Fig. 115)
Continue with the OP program.

Reading OP.5 - H1 (Fig. 114)

If OP.5 - H1 is read out further optimisation is not
recommended. In this case the measured data does
not exceed the limit for recommendation of the
optimisation program. However, it is possible to continue
optimisation so as to improve wheel running conditions
even below the limit value (critical vehicle).

To continue optimisation:

y  Proceed as specified for reading OP.5 - reference
mark (see next page).

To abort optimisation:

y  Press the STOP key to return to the balancing
program and balance the wheel according to the
readings.
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Kak npogomkutb pabotatb B nporpamme OP

o Haxmute knasnwy START (Puc. 111), 4tobbl
3anycTUTb KOMMNEHCAUMOHHbIN Lk oboaa 6e3
LLVHBI.

Mocne M3MepuTEnbHOro LMKNa Ha Aucniee nosiBUTCA

OP.3 (Puc. 112).

o  CMOHTMpYWTE LUMHY 1 NPaBUITbHO Hakavante eé
(cM. npyMeyYanHnst Huxe).

MpumeyaHue

Ona MoHTaxa, AeMOHTaxa (LUIMHOMOHTAaXHbIN CTaHOK),
nepeycTaHOBKM UMM MOBOpOTa LUMHLI HAa oboae Bceraa
HaHocuTe Ha 6GopTa WWHbL, dnaHubl oboga u
BHYTPEHHME CTOPOHbI GopTa AOCTAaTOYHOE KONMUYECTBO
WKHHOM  cma3kn. Kaxagbih  pas3, Korga  WwuHa
nepeycraHaBnuBaeTcs OTHOCUTENBHO oboaa,
Haka4alTe LIWHY CUrbHEee, YeM HyXHO (npumepHo 3,5
6ap), a 3aTeM HEeMHOro cnycTuTe BO3AyX, AoBeasd
OaBrneHVe B LWWHe [0 BepHoro. Y6eauTecb, 4TO
BHyTpeHHee pebpo LNHBI TOYHO BCTAET HA CBOE MECTO.

e 3akpenute wnHy/o6o04 B cbope Ha
6anaHCMpOBOYHOM CTaHKe.

o  OTperynupyiTe NONoOXeHue Tak, Ytobbl kranaH
Haxo4muncs TOYHO NeprneHAMKyNapHO OCHOBHOMY
Bany v Hag HUM.

e Haxmute knasuwy OP, 4ToObl BBECTM
nonoxeHue knanaHa. Ha gucnnee nosiBmTcA
OP.4 (Puc. 113).

e Haxmute knasnwy START.

lMNpounasogunTca namepuTtenbHbIA UMK, Nocne Hero
BO3MOXHO MOSABIIEHNE ABYX NOKA3aHWN:

OP.5 - H1 (cm. Puc. 114)
[anbHenwasa onTuMmMsaumnsa He pekomeHayeTcs, HO
BO3MOXXHa.

OP.5 — KOHTponbHas otmeTKka (cMm. Puc. 115)
Mpopomkante nporpammy OP.

MokasaHua OP.5 - H1 (Puc. 114)

Ecnn Ha paucnnee nosiensetca OP5 - H1, 7o
JanbHenwas onTuMmusaums He pekomeHgyetcs. B atom
cnyyae  [aHHble namepeHumn He npesbiLaoT
npegenbHble 3HA4YeHUs ANA peKOMeHZauMmM nporpaMmbl
ontummsauun.  OpgHako, BO3MOXHO  MPOOOIKUTb
onTumMmu3aumio, 4Tobbl yNyylwMTb YCNOBMA xo4a koneca
00 3HayeHWW daxe Hwxe npeaernbHbIX (KpuTuyeckoe
Korneco).

YToObl NPOAOIIKUTE ONTUMUIALNIO:

o [lpogomxanTe, Kak ykazaHo gns OP.5 —
KOHTpONbHas oTMeTKa (CM. CreayoLyo
CTpaHuuy).

Y100kl OTKasaTbCA OT ONTUMU3ALINN;

o Haxmute knasunwy STOP, 4TobGbl BEpHYTLCS K
6anaHcMpoBOYHOM NporpaMmme u
cbanaHcnpoBaTb KOMeco CornacHo nokasaHusim
Ha gucnnee.
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Bei Anzeige OP.5 - Markierstrich (Bild 115)

y  Nach dem Messlauf das Rad gemaf der
Richtungsanzeige eindrehen und auf der rechten
Seite des Reifens exakt senkrecht Uber der
Hauptwelle eine Markierung (Kreidestrich)
anbringen.

y  Den Reifen auf der Felge so verdrehen, dass die
angebrachte Markierung am Ventil steht.

y  Das Rad jetzt auf die Maschine aufspannen und
so drehen, dass das Ventil exakt senkrecht tber
der Hauptwelle steht.

y  Die OP-Taste dricken, um die Ventilposition zu
Ubernehmen.

Es erscheint die Anzeige OP.6 (Bild 116).
y  Die START-Taste driicken.

Nach erfolgtem Messlauf sind vier Anzeigen maoglich:

===— OP.7 (siehe Bild 117)
Weiterarbeiten im OP-Programm. Wenden des Reifens
auf der Felge empfohlen.

OP.7 — === (siche Bild 118)

Weiterarbeiten im OP-Programm. Drehen des Reifens
auf der Felge empfohlen.

HO (siehe Bild 119)

Der optimale Zustand ist bereits erreicht und kann nicht
verbessert werden.

H2 (siehe Bild 120)

Die Laufruhe ist nicht zu verbessern. Durch
Zueinanderpassen von Felge und Reifen ist jedoch noch
ohne Verschlechterung der Laufruhe eine betrachtliche
Gewichteminimierung (kleinere Ausgleichsgewichte)
mdglich.

Je nach Anzeige sind verschiedene Moglichkeiten
gegeben, im Programm weiterzuarbeiten. Nachfolgend
sind diese Mdglichkeiten aufgefuhrt.
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Reading OP.5 - reference mark (Fig. 115)

y  After the measuring run index the wheel following
the position reading and provide a crayon mark
on the right side of the tyre exactly perpendicular
to and above the main shaft.

y  Readjust the tyre on the rim such that the tyre
mark coincides with the valve.

y  Clamp the tyre/rim assembly on the balancer and
readjust such that the valve is exactly perpendicular
to and above the main shaft.

y  Press the OP key to enter the valve position.

Reading OP.6 (Fig. 116) comes up.
y  Press the START key.

After the measuring run four readings are possible:

===_— OP.7 (see Fig. 117)
Proceed with the OP program. It is recommended that
the tyre be turned over on the rim.

OP.7 — === (see Fig. 118)
Proceed with the OP program. It is recommended that
the tyre be readjusted on the rim.

HO (see Fig. 119)

Optimum condition has been achieved and cannot be
improved.

H2 (see Fig. 120)

Wheel running conditions cannot be improved. However,
it is possible to readjust the tyre relative to the rim to
obtain a quite considerable minimisation of balance
weights (i.e. smaller weights) without having an adverse
effect on wheel running conditions.

Depending on the readings, there are several
possibilities for proceeding with the program. These
possibilities are described below.

Operation manual geodyna 4500-2/p — ZEEWB727B03

Moka3aHue OP.5 — KOHTponbHaA To4ka (Puc. 115)

e [locne n3amepuTensHOro Lukna nepemecture
KOMEeCOo COrfnacHoO NoKa3aHWsM MOSTOXKEHUS 1
coenanTte NOMeTKY MeNOM Ha NpaBov CTOPOHE
LUMHBI CTPOrO NEPNEeHANKYNAPHO OCHOBHOMY Barsy
W Hag HUM.

e  OTperynupywTe NONOXeHUe WKHbI Ha oboae Tak,
yTOObI OTMETKA Ha LUMHE coBnaana c KranaHom.

e 3akpenuTe WKHY ¢ 06ogoM B cOope Ha
6anaHCMpOBOYHOM CTaHKe U OTPerynmpynTe Tak,
YTOObI KNanaH Haxoaurcs CTporo
nepneHanKynspHO OCHOBHOMY Bamny W HaJ HUM.

e Haxmute knaBuwy OP, 4To6bl BBECTU
nonoXeHue Krnanawxa.

MosiBnsieTca nokasaHne OP.6 (Puc. 116).
o Haxmurte knasnwy START.

Mocne M3MEePUTENbHIoOro LmKkna BO3MOXHO
nosasyieHne ogHoro n3 L|ETpréX nokasaHumn:

=== - OP.7 (cm. Puc. 117)
Mpopomkante pabotaTe B nporpamme OP.

PekomeHayem nepeBepHyTb LUMHY Ha oboge.

OP.7 — === (cm. Puc. 118)
Mpogomxante pabdoTtaTb B nporpamme OP.

PeKomer,yeTc;l oTperynmpoBaTb LLUMHY Ha oboge.

HO (cm. Puc. 119)
OnTumanbHble ycnosua OOCTUTHYTHI,

ycoBepLeHCTBOBaTb NX HEBO3MOXKHO.

H2 (cm. Puc. 120)

YcnoBusi xofa Korneca HEBO3MOXHO YNyYLINTb.
OpHako, BO3MOXHO OTPErynMpoBath LUMHY MO
OTHOLLEHMIO K 0604y, YTOObI NONYYNTb AOBOJSIBHO
CYLLIECTBEHHYHO MUHMMM3aLun0 6anaHCUPOBOYHbIX
rpy3nKoB (HanpuMep, rpy3nkn MeHbLUEro pasmepa)
0e3 HeraTMBHOro adhdhpekTa Ha ycrnoBus xona Koneca.

B 3aBMCMMOCTM OT NOKa3aHU CyLLEeCTBYET HECKONbKO
BO3MOXHOCTen paboTel B  nporpamme. 3Tu
BO3MOXXHOCTW ONucaHbl ganee.

Mode d’emploi geodyna 4500-2/p — ZEEWB727B03
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Bei Anzeige === - OP.7 (Bild 117)

Empfehlung zum Wenden des Reifens auf der Felge
(die Striche der linken Anzeige rotieren).

Wahlmaoglichkeit 1: Reifen auf der Felge wenden
(Regelprogramm)

y  Rad gemalR der linken Richtungsanzeige
eindrehen und auf der linken Seite des Reifens
exakt senkrecht Uber der Hauptwelle eine
Doppelmarkierung anbringen.

Rad von der Maschine abnehmen.

Reifen auf der Felge wenden und so verdrehen,
dass die Doppelmarkierung am Ventil steht.

y  Rad auf die Maschine aufspannen und so drehen,
dass das Ventil exakt senkrecht tUber der
Hauptwelle steht.

y  OP-Taste dricken, um die Ventilposition zu
Ubernehmen.

Es erscheint die Anzeige OP.8.
y  START-Taste driicken (Kontrolllauf).

Ist die Laufruhenoptimierung ordnungsgemaf (korrekt
nach Programmablauf) durchgefiihrt worden, schaltet
die Maschine nach dem Kontrolllauf wieder in die vor
Beginn der Optimierung gewahlte Gewichteplatzierung
zurlck und zeigt die noch im Rad verbliebene
dynamische Unwucht an (Bild 117).

y  Den Ausgleich gemaR Anzeige vornehmen.

Die Laufruhenoptimierung ist damit beendet und der
Unwuchtausgleich vorgenommen.

Bei Meldung E9

Bei der Meldung E9 ist bei der Durchfihrung der
Optimierung mindestens ein Fehler im Programmablauf
unterlaufen (siehe Kapitel 11. Meldungen). Durch
Driicken der STOP-Taste das Optimierungsprogramm
verlassen, und, wenn gewinscht, die Optimierung
erneut durchfihren.

Wahlmoédglichkeit 2: Reifen auf der Felge nicht
wenden

y  Die Feinanzeige-Taste drucken.

Das Ergebnis wird neu berechnet.

Es wird OP.7 — = = = (siehe Bild 118) oder HO (siehe
Bild 119) oder H2 (siehe Bild 120) angezeigt.
y  Um in === — OP.7 (Wenden des Reifens) zu

schalten, Feinanzeige-Taste nochmal dricken.

WahIimaéglichkeit 3: Laufruhenoptimierung abbrechen

y  Durch Dricken der STOP-Taste aus dem OP-
Programm in das Auswuchtprogramm
zurickschalten.

Es wird die im Rad vorhandene Unwucht angezeigt.

y  Den Ausgleich gemaR Anzeige vornehmen.
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Reading === - OP.7 (Fig. 117)

Recommendation to turn tyre over on the rim (the left
display segments are rotating).

Choice 1 Turn tyre over on the rim (standard program)

y  Index the wheel following the left direction indicator
and provide a double mark on left side of the tyre
exactly perpendicular to and above the main shaft.

Remove the wheel from the machine.

Turn the tyre over on the rim and readjust until the
double mark coincides with the valve.

y  Clamp the tyre/rim assembly on the balancer and
readjust such that the valve is exactly perpendicular
to and above the main shaft.

y  Press the OP key to enter the valve position.
Reading OP.8 comes up.
y  Press the START key (check run).

If the optimisation run has been carried out correctly
following the above sequence of operations, the balancer
will return to the balancing mode selected before
optimisation and read out the dynamic unbalance still
left in the wheel (Fig. 117).

y  Balance the wheel according to the readings.

Hence both optimisation and balancing are
accomplished.

Reading of error code E9

If E9 is read out, at least one error was made with
respect to the sequence of operations when performing
optimisation (see § 11. Error codes). Abort the
optimisation program by pressing the STOP key and,
if desired, start optimisation once again.

Choice 2: Do not turn tyre over on the rim
y  Press the precision key.

The result is then converted.

Reading is OP.7 - = = = (see Fig. 118) or HO (see Fig.
119) or H2 (see Fig. 120).
y  To return to === - OP.7 (turning over the tyre),

press the precision key once again.

Choice 3: Abort optimisation

y  Pressthe STOP key to return from the optimisation
to the balancing program.

The unbalance present in the wheel is read out.

y  Balance the wheel according to the readings.

Operation manual geodyna 4500-2/p — ZEEWB727B03

Moka3aHue === - OP.7 (Puc. 117)

PekomeHaaums nepeBepHyTb LIMHY Ha oboae
(cermeHTbl Ha NeBOM AMcnee BpaLlalTes).
BapwmaHT 1 NepeBepHuTE WIMHY Ha oboae
(cTangapTHasa nporpamma)

o [lepemecTtuTe KONECo, criegys nNeBoMy
WHOMKATOPY HanpaBreHns, 1 NOCTaBbTe ABOVHYIO
OTMETKY Ha ITEBON CTOPOHE LUMHbI CTPOro
nepneHauKynsipHO OCHOBHOMY Bary U Hag HUM.

e  CHuUMUTE KOMEeCco Co CTaHKa.

o [lepeBepHuTe LWMHY Ha 06oae 1 oTperynupyiTe
Tak, 4ToObl ABOVHAasi OTMEeTKa coBrnagana c
KrnanaHoMm.

e 3akpenuTe WwnHy 1 obopg B cbope Ha
GanaHCMpPOBLUUKE 1 OTPEryNnpynTe Tak, YToObl
KnanaH Haxo4mncs CTPOro NepneHanKynsapHO
OCHOBHOMY Bany u Hag HUM.

e Haxmute knasuwy OP, 4ToObl BBECTM
nonoxeHue knananHa. lNossutcsa nokasaHne OP.8.

o Haxmute knasuwy START (NpoBEPOYHbIN LMKI).

Ecnn onTMMKM3auUMOHHbLIA UMK OblNl  BbIMOMHEH
npaBuIbHO, COrnacHo BblLLEYyKa3aHHOMN
nocrnefoBaTenbHOCTM  OENCTBUA,  D©anaHCUPOBLLMK

BEPHETCS B 0anaHCUpPOBOYHLIN PEXUM, BblOPaHHbIV
JO  onTuMu3aumMm, W cuuTaeT  AMHaAMUYECKUn
ancbanaHc, eweé octaswumiics B konece (Puc. 117).

e BanaHcupyiiTe KOneco CorfacHo nokasaHusiM.
e Tenepb n onTMmnsauus, 1 GanaHcMpoBka
3aBepLUEHbI.

MokasaHue Koaa ownbkm E9

Ecnn Ha pucnnee nosBnsetrca E9, 3Hauut, no
MeHbLUE Mepe ofgHa owubka Obina gonyuieHa B
OTHOLLEHMN MOCNEeAoBaTENbHOCTN AENCTBUA  Npu
BbIMNONHEHNM onTuMmu3auun (cM. § 11. Koabl oumnbok).
CbpocbTe nporpammy ONTUMM3ALMM  HaXaTvem
knasuwm STOP 1, ecnum HyxHo, 3anycTute
ONTUMM3aLMIO CHOBA.

BapwuaHT 2: He nepeBopaunBanTe LUNHY Ha
obope.

. Haxmute Knasuwly yToO4YHEHUA.
PeayanaT KOHBEPTUpPyeTCA.

MokasaHue OP.7 - = = = (cm. Puc. 118) nnm HO (cwm.
Puc. 119) nnun H2 (cm. Puc. 120).
e Y106l BepHyTbCA B === -OP.7 (nepesopoT

LUMHBI), CHOBA HAXXMUTE KNaBuLLYy YTOUYHEHMS.

BapwuaHT 3: CopocbTe onTMMmn3aumto

o Haxmute knasnwy STOP, yTobObl BEpHYTLCS U3
nporpaMMbl ONTUMM3aLMmM B NPOrpaMmmy
GanaHCcMpoBKN.

Ha ancnnee nosiBnaetca ancbanaxc,

NPUCYTCTBYHOLLMIA B KONece.

BanaHcupyiite  Koneco

cornacHo NoKa3aHuAaAM
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Bei Anzeige OP.7 — === (Bild 118)

Empfehlung zum Drehen des Reifens auf der Felge (die
Striche der rechten Anzeige leuchten permanent).

Wahlmoglichkeit 1: Reifen auf der Felge drehen

(Regelprogramm)

y  Rad gemaR der rechten Richtungsanzeige
eindrehen und an der rechten Seite des Reifens

exakt senkrecht Uber der Hauptwelle eine
Doppelmarkierung anbringen.

y  Radvon der Maschine abnehmen.

Reifen so auf der Felge verdrehen, dass die
Doppelmarkierung am Ventil steht.

y  Rad auf die Maschine aufspannen und so drehen,
dass das Ventil exakt senkrecht GUber der
Hauptwelle steht.

y  OP-Taste dricken, um die Ventilposition zu
Ubernehmen.

Es erscheint die Anzeige OP.8.
y  START-Taste drucken (Kontrolllauf).

Ist die Laufruhenoptimierung ordnungsgemaf (korrekt
nach Programmablauf) durchgefiihrt worden, schaltet
die Maschine nach dem Kontrolllauf wieder in die vor
Beginn der Optimierung gewahlte Gewichteplatzierung
zurick und zeigt die noch im Rad verbliebene
dynamische Unwucht an (Bild 118).

y  DenAusgleich gemafR Anzeige vornehmen.

Die Laufruhenoptimierung ist damit beendet und der
Unwuchtausgleich vorgenommen.

Bei Meldung E9

Bei der Meldung E9 ist bei der Durchfuhrung der
Optimierung mindestens ein Fehler im Programmablauf
unterlaufen (siehe Kapitel 11. Meldungen). Durch
Driicken der STOP-Taste das Optimierungsprogramm
verlassen und, wenn gewunscht, die Optimierung erneut
durchfihren.

Wahlmaoglichkeit 2

y  Durch Dricken der STOP-Taste aus dem OP-
Programm in das Auswuchtprogramm
zurickschalten.

Es wird die im Rad vorhandene Unwucht angezeigt.
y  Den Ausgleich gemaf Anzeige vornehmen.
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Reading OP.7 - === (Fig. 118)

Recommendation to readjust tyre on the rim (the right
display segments light up permanently).

Choice 1: Readjust tyre on the rim (standard program)

y  Index the wheel following the right direction
indicator and provide a double mark on right side
of the tyre exactly perpendicular to and above the
main shaft.

Remove the wheel from the machine.

y  Readjust the tyre on the rim until the double mark
coincides with the valve.

y  Clamp the tyre/rim assembly on the balancer and
readjust such that the valve is exactly perpendicular
to and above the main shaft.

y  Press the OP key to enter the valve position.
Reading OP.8 comes up.
y  Press the START key (check run).

If the optimisation run has been carried out correctly
following the above sequence of operations, the balancer
will return to the balancing mode selected before
optimisation and read out the dynamic unbalance still
left in the wheel (Fig. 118).

y  Balance the wheel according to the readings.

Hence both optimisation and balancing are
accomplished.

Reading of error code E9

If E9 is read out, at least one error was made with
respect to the sequence of operations when performing
optimisation (see § 11. Error codes). Abort the
optimisation program by pressing the STOP key and,
if desired, start optimisation once again.

Choice 2

y  Pressthe STOP key to return from the optimisation
to the balancing program.

The unbalance present in the wheel is read out.
y  Balance the wheel according to the readings.

Operation manual geodyna 4500-2/p — ZEEWB727B03

Moka3aHue OP.7 - === (Puc. 118)

PekomeHaaums oTperynupoBaTh WWHY Ha o6oae
(cermeHTbl Ha NPaBOM AUCMNee 3aroparoTcsl, He
muras).

BapwuaHnT 1: OtperynupynTte WKHY Ha obope
(cTangapTHasa nporpamma)

e [lepemecTuTe KOMneco, cnedys NpaBomy
WHOMKATOPY HanpaeBreHusi, U NocTaBbTe ABOVHYHO
OTMETKY Ha NpaBoOW CTOPOHE LUMNHbI CTPOro
nepneHauKynspHO OCHOBHOMY Bary U Hag HUM.

e  CHuUMUTE KOMECO CO CTaHKa.

o  OtperynupywTe WKHY Ha obofae Tak, Y4TobbI
[ABOlHas oTMeTKa coBnajana C KnanaHoM.

e 3akpenuTe WwnHy 1 obopg B cbope Ha
GanaHCcMpoBLLMKE U OTPErynnpymnTe Tak, YToobl
KnanaH HaxoAuricsa CTPOro NeprneHanKynsapHo K
OCHOBHOMY Bany u Hag HUM.

o Haxmute knasuwy OP, yTobbl BBECTU
nonoxeHue knanaxa. Noasutca nokaszaHue OP.8.

o Haxmute knasuwy START (NpoBepOYHbIN

LMKIT).
Ecnn onTMMKM3auUMOHHbLIA  UUKN  OblNl  BbIMOMHEH
npaBuIbHO, CornacHo BblLLEYKa3aHHOW
nocrnefoBaTenbHOCTM  OENCTBUA,  ©anaHCUPOBLLMK

BEPHETCS B 0anaHCUpPOBOYHLIN PEXUM, BblOPaHHbIV
4O  onTMMM3auMM, W cuuTaeT  OUHAMUYECKUI
ancbanaHc, eweé octaswumiics B konece (Puc. 118).

e banaHcupyinTe KOneco corrnacHo nokasaHusM.
Tenepb 1 oNnTMMM3aums, U GanaHcMpoBKa
3aBepLLEHbI.

MokasaHue koaa owmnobku E9

Ecnn Ha pgucnnee nosensetca E9, 3HauuT, no
MEHbLLUEN Mepe OfHa owwubka Obina gonyuwieHa B
OTHOLLUEHMM NOCNeAOoBaTENbHOCTM OEeNCTBUA  MNpuU
BbINOMAHeHUN ontummuaaumm (cM. § 11. Kogbl ownbok).
CbpocbTe nporpammy  ONTUMWU3ALMKU  HaXKaTUEM
knasuwmn STOP wn, ecnn HyxHO, 3anycrtute
onTMMKU3aLmMIo CHoBa.

BapwuaHT 2

o Haxmute knasuwy STOP, ytobbl BEpHYTHCSA U3
pexvma onTuMmusauum B nporpammy
BGanaHCcMpoBKN.

Ha ancnnee nosiBnaetca ancbanaxc,

NPUCYTCTBYOLLMIA B KOJECE.

BanaHcupyiTe kKoneco cornacHo NokasaHusaMm.
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Bei Anzeige HO (Bild 119)

y  Durch Dricken der STOP-Taste aus dem OP-
Programm in das Auswuchtprogramm
zurlckschalten.

Es wird die im Rad vorhandene Unwucht angezeigt.
y  Den Ausgleich gemaR Anzeige vornehmen.

Der optimale Zustand der Laufruhenoptimierung ist
bereits erreicht und kann nicht verbessert werden.

Bei Anzeige H2 (Bild 120)

Die Laufruhe kann nicht verbessert werden. Es ist
jedoch madglich, noch eine Gewichteminimierung
(Anzeige mit Kennung Un.) zu erreichen.

Wahlmoglichkeit 1: Gewichteminimierung durchfiihren

y  Durch Dricken der Feinanzeige-Taste im
Programm weiterschalten.

Es erscheint die Anzeige === — Un.7 (Bild 126) oder
Un.7 — === (Bild 127).

WahIimaoglichkeit 2: Laufruhenoptimierung abbrechen

y  Durch Driicken der STOP-Taste aus dem OP-
Programm in das Auswuchtprogramm
zurtickschalten.

Es wird die im Rad vorhandene Unwucht angezeigt.
y  Den Ausgleich gemal Anzeige vornehmen.
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Reading HO (Fig. 119)

y  Press the STOP key to leave the OP program
and return to the balancing program.

The unbalance presentin the wheel is read out.
y  Balance the wheel according to the readings.

Optimum condition has been achieved and cannot be
improved.

Reading H2 (Fig. 120)

Wheel running conditions cannot be improved. However,
it is possible to achieve weight minimisation (readings
with code Un.).

Choice 1: Continue with weight minimisation
y  Pressthe precision key to continue in the program.

As a result readings are ===-Un.7 (Fig.126) or Un.7 -
=== (Fig. 127).

Choice 2: Abort optimisation

y  Press the STOP key to leave the OP program
and return to the balancing program.

The unbalance present in the wheel is read out.
y  Balance the wheel according to the readings.

Operation manual geodyna 4500-2/p — ZEEWB727B03

MokasaHue HO (Puc. 119)

e Haxmute knasnwy STOP, yTo6bl BbIATY U3
nporpammbl OP 1 BepHyTbCS B NporpaMmmMy
GanaHCUpoBKN.

Ha aucnnee nosensieTca auncbanaHxc,

NPUCYTCTBYIOLLMI B KONece.

e banaHcupynTe KOneco corfacHo nokasaHusiM.

OnTtumarnbHble ycnosusa
ynyywnTb X HEBO3MOXHO.

Xooa  AOOCTUTHYTbI, W

Moka3aHue H2 (Puc. 120)
YcnoBusi xoga Komeca HEBO3MOXHO  YNyuylUWTb.
OpHako, BO3MOXHO A0CTUYb MUHUMU3ALUMM FPa3MKOB
(nokasaHus ¢ kogom Un).

BapwuaHT 1: [Npogomkante MUHUMU3ALMIO FPY3UKOB

¢ Haxmwute knaBuLly yTOYHEHUS!, YTOOBI
NPOAOIKUTL paboTaTb B Nporpamme.

B pesynbTate nosaBnsTcs nokasaHusa == - Un.7

(Pnc.126) nnm Un.7 - === (Puc. 127).

BapwuaHT 2: COpocbTe onTMMmn3aumto

o Haxmurte knasnwy STOP, 4ToObI BbIATU 13
nporpammbl OP 1 BEpHYTLCSI B MporpaMmmy
GanaHCUpOBKN.

Ha agncnnee nosiBnsietTca avcbanaHc,

NPUCYTCTBYIOLLNI B KOSece.
BanaHcupyiTe Koneco corrnacHo nokasaHusim.
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12.4 Programmablauf
Gewichteminimierung

Wurde auf den Kompensationslauf der Felge verzichtet
und durch Driicken der Feinanzeige-Taste sofort in das
Gewichteminimierprogramm geschaltet (Anzeige Un.3
— Bild 121), wie folgt fortfahren.

y  Radaufspannen.

y  Ventil exakt senkrecht Uber die Hauptwelle
drehen.

y  Die OP-Taste driicken, um die Ventilposition zu
Ubernehmen.

Es erscheint die Anzeige Un.4 (Bild122).
y  Die START-Taste driicken.

Der Messlauf wird durchgefuhrt. Nach dem Messlauf
sind zwei Anzeigen moglich:

Un.5 - H1 (siehe Bild 123)
Weiteres Minimieren nicht empfohlen, aber mdglich.

Un.5 — Markierstrich (siehe Bild 124)
Weiterarbeiten im Un-Programm.

Bei Anzeige Un.5 — H1 (Bild 123)

Wird Un.5 — H1 angezeigt, ist ein weiteres
Minimieren nicht zu empfehlen, da die Messwerte die
vorgegebenen Grenzwerte nicht Giberschreiten. Die
Minimierung kann aber trotzdem weitergefiihrt
werden, um eine noch madgliche geringfiigige
Verbesserung zu erzielen (z. B. Problemfahrzeug).

Minimierung fortsetzen:

y  Wie bei Anzeige Un.5 — Markierstrich (siehe Bild
127) fortfahren.

Minimierung abbrechen:

y  Mit der STOP-Taste in das Auswuchtprogramm
zurickschalten und den Ausgleich gemaf
Anzeige vornehmen.
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12.4 Minimisation program

If the compensation run of the rim without tyre was
omitted and the precision key was pressed to go
directly into the minimisation program (reading Un.3 -
Fig. 121), proceed as follows.

y  Clamp the tyre/rim assembly on the balancer.

y  Readjust such that the valve is exactly
perpendicular to and above the main shaft.

y  Press the OP key to enter the valve position.

Reading Un.4 comes up (Fig. 122).
y  Press the START key.

The measuring run is carried out. After the measuring
run two readings are possible:

Un.5 — H1 (see Fig. 123)
Further minimisation is not recommended, but
possible.

Un.5 - reference mark (see Fig. 124)
Continue with the Un program.

Reading Un.5 - H1 (Fig. 123)

If Un.5 - H1 is read out further minimisation is not
recommended. In this case, the measured data does
not exceed the given limit values. However, it is
possible to continue minimisation so as to achieve
an improvement, if only slight (critical vehicle).

To continue with the minimisation program:

y  Proceed as specified for reading Un.5 - reference
mark (see next page).

To abort minimisation:

y  Press the STOP key to return to the balancing
program and balance the wheel according to the
readings.

Operation manual geodyna 4500-2/p — ZEEWB727B03

12.4 NMporpaMmma MMHUMU3ALUN

Ecnu komneHcaunoHHbIn uukn oboga 6e3 LWnHbl Bbin

nponyweH u 6biNa Haxata KnaBuwa YTOYHEHWs,

4YTOObl MEepenTn HenocpeacTBEHHO B nporpammy

MUHUMM3aLuuM  (NokasaHne Un.3 - Pwue. 121),

AeNCTBYNTe criegyowmm o6pasom:

e 3akpenuTe Ha 6anaHCUpPOBLUUKE LWMHY 1 0604 B
cbope.

o OTperynupyiTe Tak, YToObI KnanaH HaxXo4Mmncs
CTPOro NepneHanKynsapHO K OCHOBHOMY Bany u
Hag HUM.

o HaxmuTte knaesuwy OP, 4ToObI BBECTU
MOMNoXeHWe KranaHa.

MosiButca nokasanune Un.4 (Puc. 122).
o Haxmurte knasunwy START.

MponsBoguTca nsameputensHbin Lukn. MNocne
N3MEPUTENBHOMO LMKIa BO3MOXHO NOsSIBNEHNE
OLHOro U3 ABYX NOKa3aHWUMn:

Un.5 — H1 (cm. Puc. 123)
JanbHenwas MMHAMU3aUMsl HE pekoMeHayeTCsl, HO
NpeacTaBnsieTCs BO3MOXHOMN.

Un.5 — KOHTpOnbHas otmeTka (cM. Puc. 124)
Mpopomkante paboTtaTe B nporpamme Un.

MokasaHune Un.5 - H1 (Puc.123)

Ecnu Ha gucnnee nosisnsgeTtca Un.5 - H1, o
JanbHenwas MUHUMU3auusa He pekoMeHayeTcs.
B Takom crniyyae nsamepeHHble JaHHbIe He
NPEBbLILWAT 3afaHHbIe NpeaerbHble 3Ha4YeHus.
OpHako, BO3MOXHO NPOaoKNTb MUHUMU3ALNIO,
4YTOObI 4OCTWYb YIYYLLEHUS], XOTS 1
He3Ha4YUTENBLHOrO (KPUTUYECKOE TPaHCNOpTHOEe
CpencTBo).

YT106bI NpOgONMXNTL paboTy B Nporpamme

MWUHUMMN3aLUN:

o [levicTBynTe, Kak yka3aHo Ans nokasaHus Un.5 —
KOHTPONbHOW OTMETKM (CM. anee).

YToObl COPOCUTE MUHUMU3ALNIO:

¢ Haxmurte knasuwy STOP, 4ToObl BEpPHYTLCS B
nporpammy 6anaHcupoBku, 1 6anaHcupyinTe
KONeco COrnacHo NnoKasaHusim.
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Bei Anzeige Un.5 — Markierstrich (Bild 124)

y  Nach dem Messlauf das Rad gemafR der
Richtungsanzeige eindrehen, und auf der rechten
Seite des Reifens exakt senkrecht Uber der
Hauptwelle eine Markierung (Kreidestrich)
anbringen.

y  Den Reifen auf der Felge so verdrehen, dass die
angebrachte Markierung am Ventil steht.

y  Das Rad jetzt auf die Maschine aufspannen und
so drehen, dass das Ventil exakt senkrecht Giber
der Hauptwelle steht.

y OP-Taste dricken, um Ventilposition zu
Ubernehmen.

Es erscheint die Anzeige Un.6 (Bild 125).
y  Die START-Taste driicken.

Der zweite Messlauf mit Reifen wird eingeleitet. Nach
erfolgtem Messlauf sind drei Anzeigen mdéglich:

=== - Un.7 (siehe Bild 126)
Weiterarbeiten im Un-Programm. Wenden des
Reifens empfohlen.

Un.7 — === (siehe Bild 127)
Weiterarbeiten im Un-Programm. Drehen des Reifens
empfohlen.

HO (siehe Bild 128)
Der optimale Zustand ist bereits erreicht und kann
nicht verbessert werden.

Je nach Anzeige sind verschiedene Méglichkeiten
gegeben, im Programm weiterzuarbeiten.
Nachfolgend sind diese Mdglichkeiten aufgefiihrt.
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Reading Un.5 - reference mark (Fig. 124)

y  After the measuring run index the wheel following
the position reading and provide a crayon mark
on the right side of the tyre exactly perpendicular
to and above the main shaft.

y  Readjust the tyre on the rim such that the tyre
mark coincides with the valve.

y  Clamp the tyre/rim assembly on the balancer and
readjust such that the valve is exactly perpendicular
to and above the main shaft.

y  Press the OP key to enter the valve position.
Reading Un.6 (Fig. 125) comes up.
y  Pressthe START key.

The second measuring run of the tyre/rim assembly is
started. After the measuring run three readings are
possible:

=== - Un.7 (see Fig. 126)
Proceed with the Un program. It is recommended
that the tyre be turned over on the rim.

Un.7 — === (see Fig. 127)
Proceed with the Un program. It is recommended
that the tyre be adjusted on the rim.

HO (see Fig. 128)
Optimum condition has been achieved and cannot be
improved.

Depending on the readings, there are several
possibilities for proceeding with the program. These
possibilities are described below.

Operation manual geodyna 4500-2/p — ZEEWB727B03

MokasaHue Un.5 — koHTponbHas oTMmeTKa (Puc.
124)

e [locne n3amepuTensHOro Lukna nepemecture
KOMEeCOo COrfnacHO NoKa3aHWsM MOSTOXKEHUS 1
coenanTte NOMeTKY MeNoM Ha NpaBon CTOPOHE
LUMHBI CTPOrO NEPNEHANKYNSAPHO OCHOBHOMY
Bany v Hag HUM.

o  OTperynupyinte NonoxeHue LWWHbl Ha oboae Tak,
yTOoObl OTMETKA Ha LUMHE coBMaaara C KnanaHom.

e 3akpenuTe WKHY ¢ 06ogoM B cOope Ha
6anaHCcMpOBOYHOM CTaHKe U OTPerynmpynTe Tak,
YTOObI KNanaH Haxo4urncs CTporo
nepneHanKynspHO OCHOBHOMY Bany W HaJ HUM.

e Haxmute knaBuwy OP, 4To6bl BBECTU
nornoxeHwve knanaxa. lNosBnseTcsa nokasaHue
Un.6 (Puc. 125).

e [IHaxmwute knasmnwy START.

3anyckaeTcsi BTOPO M3MepPUTENbHbIN LMK WNHbI U
o6opa B cbope. [locne n3amepuTenbHroro Lykna
BO3MOXHO MOSIBIIEHNE OAHOI0 U3 TPEX NMoKa3aHui:

=== - Un.7 (cm. Puc. 126)
Mpogonkante paboTtaTb B nporpamme Un.
PekomeHayem nepeBepHyThb LUMHY Ha oboae.

Un.7 — === (cm. Puc. 127)
Mpogomxante padoTtaTtb B nporpamme Un.

PeKomer,yeTc;l oTperynmpoBaTb LLUMHY Ha oboge.

HO (cm. Puc. 128)
OI'ITI/I MallbHble yCJ'IOBI/IFl A0CTU FHYTblI,

ycoBepLleHCTBOBATb NX HEBO3MOXXHO.

B 3aBMCMMOCTM OT NOKa3aHWi CyLLeCTByeT HECKOSbKO
BO3MOXHOCTel  paboTel B nporpamme. OTu
BO3MOXHOCTM OMMCaHbl Jarnee.

Mode d’emploi geodyna 4500-2/p — ZEEWB727B03
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Bei Anzeige === - Un.7 (Bild 126)

Empfehlung zum Wenden des Reifens auf der Felge
(die Striche der linken Anzeige rotieren).

Wahlmoglichkeit 1: Reifen auf der Felge wenden
(Regelprogramm)

y  Das Rad gemaf der linken Richtungsanzeige
eindrehen und auf der linken Seite des Reifens
exakt senkrecht Uber der Hauptwelle eine
Doppelmarkierung anbringen.

Das Rad von der Maschine abnehmen.

Den Reifen auf der Felge wenden und so verdrehen,
dass die Doppelmarkierung am Ventil steht.

y  Das Rad auf die Maschine aufspannen und so
drehen, dass das Ventil exakt senkrecht Gber der
Hauptwelle steht.

y OP-Taste dricken, um Ventilposition zu
Ubernehmen.

Es erscheint die Anzeige Un.8.
y  Die START-Taste dricken (Kontrolllauf).

Ist die Gewichteminimierung ordnungsgeman (korrekt
nach Programmablauf) durchgefiihrt worden, schaltet
die Maschine nach dem Kontrolllauf wieder in die vor
Beginn der Minimierung gewahlte Gewichteplatzierung
zuruck und zeigt die noch im Rad verbliebene
dynamische Unwucht an (Bild 126).

y  DenAusgleich gemafR Anzeige vornehmen.

Die Gewichteminimierung ist damit beendet und der
Unwuchtausgleich vorgenommen.

Bei Meldung E9

Bei der Meldung E9 ist bei der Durchfiihrung der
Minimierung mindestens ein Fehler im Programmablauf
unterlaufen (siehe Kapitel 11. Meldungen). Durch
Dricken der STOP-Taste das Minimierprogramm
verlassen, und, wenn gewunscht, die Minimierung
erneut durchfihren.

Wahlmoéglichkeit 2: Reifen auf der Felge nicht
wenden

y  Feinanzeige-Taste driicken.

Das Ergebnis wird neu berechnet.

Es wird Un.7 — = = = (siehe Bild 127) oder HO (siehe
Bild 128) angezeigt.
y  Um wieder zurtick in === — Un.7 (Wenden) zu

schalten, Feinanzeige-Taste nochmal driicken.

Wahimaéglichkeit 3

y  Durch Dricken der STOP-Taste aus dem
Minimierprogramm in das Auswuchtprogramm
zurtickschalten.

Es wird die im Rad vorhandene Unwucht angezeigt.

y  Den Ausgleich gemaR Anzeige vornehmen.

Betriebsanleitung geodyna 4500-2/p — ZEEWB727B03



Reading === - Un.7 (Fig. 126)
Recommendation to turn tyre over on the rim (the left
display segments are rotating).
Choice 1: Turn tyre over on the rim (standard program)

y  Index the wheel following the left direction indicator
and provide a double mark on the left side of the
tyre exactly perpendicular to and above the main
shaft.

Remove the wheel from the machine.

Turn the tyre over on the rim and readjust until the
double mark coincides with the valve.

y  Clamp the tyre/rim assembly on the machine and
readjust such that the valve is exactly perpendicular
to and above the main shaft.

y  Press the OP key to enter the valve position.
Reading Un.8 comes up.
y  Pressthe START key (check run).

If the minimisation run has been carried out correctly
following the above sequence of operations, the balancer
will return to the balancing mode selected before
minimisation and read out the dynamic unbalance still
left in the wheel (Fig. 126).

y  Balance the wheel according to the readings.

Hence both minimisation and balancing are
accomplished.

Reading of error code E9

If E9 is read out, at least one error was made with
respect to the sequence of operations when performing
minimisation (see § 11. Error codes). Abort the
minimisation program by pressing the STOP key and,
if desired, start minimisation once again.

Choice 2: Do not turn tyre over on the rim
y  Press the precision key.

The result is then converted.

Reading is Un.7 - = = = (see Fig. 127) or HO (see
Fig. 128.
y  To return to === - Un.7 (turning over the tyre),

press the precision key once again.

Choice 3

y Press the STOP key to return from the
minimisation to the balancing program.

The unbalance present in the wheel is read out.

y  Balance the wheel according to the readings.
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Moka3aHue === - Un .7 (Puc. 126)

PekomeHaaums nepeBepHyTb LIMHY Ha oboae
(cermeHTbl Ha NeBoM AMcnnee BpaLlalTes).
BapwmaHT 1 NepeBepHuTE WIMHY Ha oboae
(cTangapTHasa nporpamma)

e [lepemecTtute KOMECO, CrNeays NeBoMy
WHOMKATOpPY HanpaBreHusi, U NoCTaBbTe ABOVHYHO
OTMETKY Ha ITEBON CTOPOHE LUMHbI CTPOro
nepneHauKynsapHO OCHOBHOMY Bary U Hag HUM.

e  CHuUMUTE KOMEeCco Co CTaHKa.

e [lepeBepHuTe LWIMHY Ha 06oae 1 oTperynupyiTe
Tak, YToObl ABOVHAasi OTMEeTKa coBrnagana c
KnanaHom.

e  3akpenuTe WKHY 1 06opg B cbope Ha
GanaHCMpPOBLUUKE 1 OTPEryNNpPynTe Tak, YToObI
KnanaH Haxo4mncs CTPOro NepneHanKynsapHO
OCHOBHOMY Bany u Hag HUM.

e Haxmute knasuwy OP, 4ToObl BBECTM
nonoxeHue knanaxa. NosasuTca nokasaHve Un.8.

o [1 Haxmute knasmnwy START (NpoBEpPOYHbIN

. LuKn).

Ecnn onTMMmM3auMoHHbIM  UMKN  Oblin  BbINOSTHEH
npaBuIbHO, CornacHo BblLLeyKa3aHHOMN
nocnegoBaTenbHOCTM  AeUCTBUA, BanaHCUMpPOBLUKK

BEPHETCS B GanaHCUPOBOYHLIN PEXUM, BblIOpaHHbIN
Ao onTuMmM3auuKn, U cYMTaeT  AUHaMUYECKUI
ancbanaHc, ewé octasLumnca B konece (Puc. 126).
o bBanaHcupyinTe KONeco cornacHo NoKasaHUAM.

Tenepb ¥ MUHUMK3aALUS, 1 BanaHcUpoBKa
3aBepLLEHbI.

MNokasaHue koaa owmnbkun E9

Ecnn Ha pucnnee nosensetrca E9, 3Hauut, no
MeHbLUE Mepe ofgHa olwubka Obina gonyueHa B
OTHOLLEHMU MOCNEeAoBaTENbHOCTN AENCTBUA  Npu
BbINOMAHEHUN MUHMMM3aummn (cm. § 11. Kogpl owunbok).
CbpocbTe nporpammMy  MUHUMWM3ALUUW  HaXKaTUeM
knaesuwm STOP un, ecnum HyxHo, 3anycTute
MUHUMM3ALMIO CHOBA.

BapuaHT 2: He nepeBopaunBanTe LINHY Ha

obope.

e HaxmMuTte KnaBuLLly YTOYHEHUS.
PesynbTaT koHBEpPTUPYETCS.

MokasaHue Un.7 - = = = (cMm. Puc. 127) unn HO (cm.
Puc. 128).

UTtobbl BepHyTbCcs B === -Un.7 (NepeBopoOT LWUMWHBbI),
CHOBa HaXXMWTe KNnaBuLLYy YyTOYHEHWS.

BapuaHT 3

o Haxmute knasuwy STOP, ytobbl BEpHYTHCSA U3
nporpaMmmMbl MUHUMW3ALMM B MPOrpaMmy
H6anaHcMpoBKN.

Ha ancnnee nosiensieTcs

NPUCYTCTBYIOLLUIA B KOnece.

aucbanaHc,

BanaHcunpynTe Koneco, cornacHo NokasaHusM.
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Bei Anzeige Un.7 — === (Bild 127)

Empfehlung zum Drehen des Reifens auf der Felge (die
Striche der rechten Anzeige leuchten permanent).

Wahlmoglichkeit 1: Reifen auf der Felge drehen
(Regelprogramm)

y Rad gemaly der rechten Richtungsanzeige
eindrehen und an der rechten Seite des Reifens
exakt senkrecht Uber der Hauptwelle eine
Doppelmarkierung anbringen.

y  Radvon der Maschine abnehmen.

Reifen auf der Felge so verdrehen, dass die
Doppelmarkierung am Ventil steht.

y  Rad auf die Maschine aufspannen und so drehen,
dass das Ventil exakt senkrecht Gber der
Hauptwelle steht.

y  OP-Taste dricken, um die Ventilposition zu
Ubernehmen.

Es erscheint die Anzeige Un.8.
y  Die START-Taste druicken (Kontrolllauf).

Ist die Gewichteminimierung ordnungsgemalf (korrekt
nach Programmablauf) durchgefiihrt worden, schaltet
die Maschine nach dem Kontrolllauf wieder in die vor
Beginn der Minimierung gewahlte Gewichteplatzierung
zuriuck und zeigt die noch im Rad verbliebene
dynamische Unwucht an (Bild 127).

y  DenAusgleich gemafl Anzeige vornehmen.

Die Gewichteminimierung ist damit beendet und der
Unwuchtausgleich vorgenommen.

Bei Meldung E9

Bei der Meldung E9 ist bei der Durchfuhrung der
Minimierung mindestens ein Fehler im Programmablauf
unterlaufen (siehe Kapitel 11. Meldungen). Durch
Driicken der STOP-Taste das Minimierprogramm
verlassen und, wenn gewilinscht, die Minimierung erneut
durchfihren.

Wahlmaéglichkeit 2: Reifen auf der Felge nicht drehen

y  Durch Dricken der STOP-Taste aus dem
Minimierprogramm in das Auswuchtprogramm
zurlickschalten.

Es wird die im Rad vorhandene Unwucht angezeigt.
y  Den Ausgleich gemaR Anzeige vornehmen.

Bei Anzeige HO (Bild 128)

Der optimale Zustand der Gewichteminimierung ist
bereits erreicht und kann nicht verbessert werden.

y  Durch Dricken der STOP-Taste in das
Auswuchtprogramm zurlckschalten und den
Ausgleich gemal der Anzeige vornehmen.
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Reading Un.7 - === (Fig. 127)

Recommendation to readjust tyre on the rim (the right
display segments light up permanently).

Choice 1: Readjust tyre on the rim (standard program)

y  Index the wheel following the right direction
indicator and provide a double mark on right side
of the tyre exactly perpendicular to and above the
main shaft.

Remove the wheel from the machine.

Readjust the tyre on the rim until the double mark
coincides with the valve.

y  Clamp the tyre/rim assembly on the machine and
readjust such that the valve is exactly perpendicular
to and above the main shaft.

y  Press the OP key to enter the valve position.
Reading Un.8 comes up.
y  Pressthe START key (check run).

If the minimisation run has been carried out correctly
following the above sequence of operations, the balancer
will return to the balancing mode selected before
minimisation and read out the dynamic unbalance still
left in the wheel (Fig. 127).

y  Balance the wheel according to the readings.

Hence both minimisation and balancing are
accomplished.

Reading of error code E9

If E9 is read out, at least one error was made with
respect to the sequence of operations when performing
minimisation (see § 11. Error codes). Abort the
minimisation program by pressing the STOP key and,
if desired, start minimisation once again.

Choice 2: Do not readjust tyre on the rim

y  Press the STOP key to return from the
minimisation to the balancing program.

The unbalance presentin the wheel is read out.

y  Balance the wheel according to the readings.

Reading HO (Fig. 128)

Optimum condition has been achieved and cannot be
improved.

y  Press the STOP key to return to the balancing
program and balance the wheel according to the
readings.
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Moka3aHue Un.7 - === (Puc. 127)

PekomeHngaumsa otperynupoBaTh WKHY Ha oboae
(cermeHTbl Ha MPaBOM AMCNIiee 3aroparnTcs, He
Murasi).

BapwmaHnT 1: OTperynupyiite WKHY Ha oboae
(cTangapTHasa nporpamma)

e [lepemecTtute KOMeEco, crnenys NpaBoMy
WHOMKATOPY HanpaBreHusi, U NocTaBbTe ABOVHYHO
OTMETKY Ha NpaBoOW CTOPOHE LUMNHbI CTPOro
nepneHauKynsapHO OCHOBHOMY Bary U Hag HUM.

e  CHuUMUTE KOMEeco Co CTaHKa.

e OtperynupynTte WnHY Ha oboae Tak, 4Tobbl
ABOWHasa oTMeTKa coBnagana ¢ KranaHom.

e 3akpenuTe WKHY 1 0bopg B cbope Ha
GanaHCMpPOBLUUKE 1 OTPEryNNpPynTe Tak, YToObI
KnanaH HaxoAurics CTPOro NeprneHanKynapHo K
OCHOBHOMY Bany u Hag HUM.

e Haxmute knasuwy OP, 4ToObl BBECTM
nornoxeHue knanaHa. NoasuTca nokasaHue Un.8.

o Haxmurte knasuwy START (NpoBepOYHbIN

LMKIT).
Ecnv  MUHMMU3AUMOHHBLIM LMK Obin  BbINOMHEH
npaBuIbHO, cornacHo BblLLIEyKa3aHHON
nocnegoBaTenbHOCTM  AeWCTBUA, BanaHCUMpPOBLUMK

BEepHETCH B GanaHCMPOBOYHBIN PEXUM, BblIBpaHHbLIN
00  MUHMMM3aUMK, W cYMTaeT  OUHaMUYECKUn
ancbanaHc, ewé octaBLumnca B konece (Puc. 127).

e bBanaHcupynTe KONeco cornacHo NokasaHWsM.
Tenepb 1 onTMM3aums, 1 6anaHcnpoBka
3aBepLUEHbl.

MokasaHue Kkoaa owmnbku E9

Ecnn Ha paucnnee nosinsietca E9, 3HauuT, no
MeHbLLUEN Mepe OfHa owwubka Obina gonyuwieHa B
OTHOLLUEHMM NOCNEeAOoBaTENbHOCTM OENCTBUA  NpuU
BbIMNONHEHNN MUHUMM3aLun (cM. § 11. Kogpbl owumnbok).
CbpocbTe nporpammy  MUHUMM3ALUKW  HaKaTUeM
knasuwmn STOP wn, ecnu HyxHO, 3anycrtute
MUHUMMU3ALINIO CHOBA.

BapuaHT 2

o Haxmute knasuwy STOP, 4Tobbl BEpHYTHCSA U3
pexnma MUHUMMU3aL MK B NporpaMmmy
GanaHcMpoBKN.

Ha gucnnee nosiensietca gucbanatc,

NPUCYTCTBYIOLLUIA B KOrece.

o bBanaHcupyinTe KONeco cornacHo NoKasaHUAM.

HO (cm. Puc. 128)
OnTtumanbHble yCnoBusa 4OCTUTHYThI,

ycoBepLleHCTBOBaATb NX HEBO3MOXHO.

Haxmute knasuwy STOP, 4ToObl BepHyTbCA B
nporpammy GanaHcupoBkM © GanaHcupynte
KONEeCOo COrnacHo NoKas3aHusiM.
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13 Nachjustage durch den
Betreiber

Sind zum Auswuchten eines Rades mehrere Messlaufe
notig, weil die GréBe und die Position der
Ausgleichsgewichte wiederholt korrigiert werden
mussen, liegt das meist an ungenugender
Messgenauigkeit.

Fur diesen Fall hat der Betreiber die Mdglichkeit, eine
Nachjustage vorzunehmen.

Zur Durchfiihrung der Nachjustage ist der Maschine ein
Justiergewicht beigefiigt (Justiergewicht Bestell-Nr.
EAMO0O05D40A — Aufbewahrung hinten auf dem
Gewichtekasten).

Der jeweilige Justagelauf dauert [anger als ein normaler
Messlauf.

Eine vorgenommene Kompensation der
Spannmittelunwucht wird durch die Nachjustage
unwirksam.

ichtig:

ie Nachjustage darf nur mit der Spannvorrichtung
orgenommen

erden, mit der die Maschine werkseitig
usgeriistet und ausgeliefert wurde.

Nachjustage (Code C14)

y  Sicherstellen, dass kein Rad oder sonstige
Spannelemente aufgespannt sind.

y  Die C-Taste driicken und halten.
Die Grundanzeige C — wird angezeigt (Bild 129).

y  Die Hauptwelle drehen (Positivrichtung —
Negativrichtung), bis die Code-Zahl 14 angezeigt
wird (Bild 130).

y  Die C-Taste loslassen.
In der Anzeige stehen 1. und START (Bild 131).

y  Den Radschutz schlieBen, die START-Taste
dricken, und den ersten Justierlauf (langer
Messlauf — Erfassung einer eventuell vorhandenen
Restunwucht) durchfiihren.

Nach beendetem ersten Justierlauf werden 2. und
START angezeigt (Bild 132).

y Justiergewicht am Grundkdrper der
Spannvorrichtung in die dort vorhandene
Gewindebohrung einschrauben (Bild 133).

y  Die START-Taste dricken und den zweiten
Justierlauf (mit Justiergewicht — Erfassung der
Korrekturwerte) durchfiihren.

Die Elektronik verarbeitet nach dem zweiten Messlauf
die in den Justierlaufen ermittelten Werte und schreibt
sie in den Dauerspeicher. Nach abgeschlossener
Verarbeitung ertdnt ein Dreiklangsignal, die Nachjustage
ist damit beendet. Die Maschine ist jetzt betriebsbereit,
und die Grundanzeige erscheint (Bild 129).

y  Nach der Nachjustage das Justiergewicht vom
Grundkorper abschrauben und wieder an seinem
Aufbewahrungsort ablegen.
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Readjustment by the operator

13 Readjustment by the
operator

If several measuring runs are necessary to balance a
wheel because balance weight size and position have
to be readjusted repeatedly, this is often due to
insufficient measurement accuracy.

In such case the operator has the possibility of
readjusting the machine.

For readjustment by the operator a calibration weight
is supplied with the machine (ref. no. EAMO005D40A —
kept on the rear of the weight box).

A readjustment run takes longer than a regular
measuring run.

Electrical compensation of adaptor unbalance, if carried
out, will be cancelled by readjustment.

mportant:

Readjustment must be carried out using thﬂeL
clamping adaptor supplied with the machine fro
our works.

Readjustment (Code C14)

y  Make sure no wheel or other clamping means is
clamped on the machine.

y  Press and hold the C key.
The basic reading C — is read out (Fig. 129).

y  Rotate the main shaft (positive — negative direction)
until code 14 is read out (Fig. 130).

y  Release the C key.
1. and START are read out (Fig. 131).

y  Close the wheel guard, and press the START key
to carry out a first readjustment run (long
measuring run — to detect residual unbalances, if
any).

On completion of the first run 2. and START are read

out (Fig. 132).

y  Screw the calibration weight into the threaded bore
provided for this purpose in the basic body of the
wheel adaptor (Fig. 133).

y  Press the START key to carry out a second
readjustment run with the calibration weight fitted
on the adaptor (to detect the correction values).

On completion of the second run the electronic unit
processes the data determined in the calibration runs
and enters them into the permanent memory. On
completion of the processing operation a three-tone
signal is given and readjustment is completed. The
machine is now operative and the basic readings come
back(Fig. 129).

y  Once readjustment is completed, be sure to
remove the calibration weight from the wheel
adaptor and put it back in its designated place.

Operation manual geodyna 4500-2/p — ZEEWB727B03

13 KOcTtupoBKa, BbinonHsaemas
ornepaTtopom

Ecnu BO3HMKaeT HeOOXOAMMOCTb MNPOBECTU HECKOSbKO
N3MepPUTENbHbLIX LMKNOB Ans 6anaHcMpoBKM Koreca, Tak
Kak pa3mep M TOYKM YCTaHOBKU GanaHCUPOBOYHbIX FPY3MKOB
npuxoauTCs perynupoBaTb CHOBa M CHOBa, 3TO 4acTo
sBNSAeTCA pe3ynbTaTtoMm HEeOO0CTaToO4YHON TOYHOCTM
N3MepPEHUA.
B Takom cniyyae y onepartopa eCTb BO3MOXHOCTb
BbIMOJTHNUTb OCTUPOBKY CTaHKa.
[nsa 1ocTMpoBKK, BbINOMHAEMON ONepaTopoM, CO CTaHKOM
nocraensetcs KanmbpoBOYHbIN rpy3uK (cm. Ne
EAMO005D40A — HaxoauTca B 3afHEn 4YacTu KOHTenHepa
ONS TPY3MKOB).
Linkn tocTmpoBkM 3aHUMaeT Gornblle BpEMEHU, YEM
CTaHOapPTHbIN N3MEPUTENbHbIN LK.
OnekTpuyeckasa komneHcaums ancbanaHca agantepa, ecnm
1 Npou3BOaUTCSH, TO OOHYNSAETCS B XOA4€e HOCTUPOBKW.
BaxHo:
KOcTpoBKy cnegyeT BbINONHATL C MOMOLLbIO
3aXXMMHOro aganTtepa, NocTaBneMoro
npousBoguTerieM BMecTe CO CTaHKOM.

KOctnpoeka (Kog C14)

e Ybeautech, YTO Ha CTaHKe He 3aKpenneHo
KOreco Unv UHomn npegmer.

e Haxmute n ygepxusante knasuwy C. Ha
avcnnee nosiButcs 6asoBoe nokasanve C (Puc.
129).

o [IpoKpyTMTE OCHOBHOW Ban (MOMOXUTENbHOE —
oTpuuaTenbHOe HanpasneHne), Nnoka Ha gucnree
He nosiutca kog 14 (Puc. 130).

e OTtnyctute knasuwy C.

e Ha gucnnee nosieatca 1. u START (Puc. 131).

e  3aKponTe 3aWMTHLIN KOXYX Korneca n HaxmuTe
knasuwy START, 4To6bI BEINONHUTE NEPBLIN
LMK FOCTUPOBKM (MPOJOIMKUTENBHBIN
N3MepUTENbHbIN LMK — YTOObI OOHAPYXNTb
OCTaTOYHbIV AucbanaHc, ecrnm TakoBOW MMeeTCs).

Mo 3aBepLUEHUM NePBOro LKA Ha aucnnee
nosesitca 2. 1 START (Puc. 132).

e BBUWHTUTE KanNMBpPOBOYHBbIN rPYy3NK B HApE3HOe
OTBEPCTUE, CAENAaHHOE A5l STOro B OCHOBaHUU
kopnyca agantepa koneca (Puc. 133).

o Haxmurte knasuwy START, 4yToGbI BEINOMHUTE
BTOPOW LMKIT FOCTUPOBKN C KAannodpoBOYHbIM
rPy3MKOM, YCTAHOBNEHHbIM Ha aganTtep (4Tobbl
ONpeaenuTb 3Ha4YeHNs KOPPEKLUN).

Mo 3aBepLUEHUN BTOPOro LKA 3NEKTPOHHbIN 610K
obpabaTbiBaeT gaHHble, OnpeaernéHHble B Xoae

KanmMbpoBOYHbIX LIMKIOB, U BBOAUT UX B NMOCTOSIHHYHO

namsTb. 1o 3aBepLueHun npouecca ob6paboTkm

3BYUYMT CMrHan n3 TPEX HOT — IOCTUPOBKA 3aBepLUeHa.
Tenepb CTaHOK rOTOB K paboTe, a 6a3oBble
nokasaHus BosepatlatoTcsa Ha gucnnen (Puc. 129).
Kak Tonmbko lOCTMpOBKa 3aBepLunTcs, obssaTenbHo
CHUMUTE KanuOpPOBOYHBLIN TPYy3NK C aganTepa
Koreca v nonoxmTe ero obpaTtHoO Ha MecTO.
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Wartung

14 Wartung

Die Radauswuchtmaschine ist weitgehend wartungsfrei.
Ihre Lager sind dauergeschmiert und abgedichtet. Bei
eventuell auftretenden, vom Betreiber nicht zu
beseitigenden Stérungen (Meldungen, die in Kapitel 11.
Meldungen nicht aufgefiihrt sind) den Kundendienst
anfordern.

Besondere Pflege verlangen der Aufnahmekonus der
Hauptwelle sowie die Spannmittel. Von ihrem Zustand
ist die Gute der Auswuchtung in groRem Malie
abhangig. Sie sind immer sauberzuhalten, bei
Nichtgebrauch diinn mit einem saurefreien Ol einzudlen
und sachgemalf zu lagern.

14.1 Kundendienst

Den personlichen lokalen Verkaufer kontaktieren.

Auf der Internet-Seite sind Informationen tber den
Kundendienst in den verschiedenen Landern verfugbar:

http://www.snapon-equipment.eu

Hotline (International) +49 8634 622-8996
Hotline (German): +49 8634 622-8994
Reception +49 8634 622-0
- Snap-on Equipment Germany -

- Konrad-Zuse-StralRe,1 D-84579 Unterneukirchen -

Betriebsanleitung geodyna 4500-2/p — ZEEWB727B03
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Maintenance

14 Maintenance

The wheel balancers require almost no maintenance.
Their bearings are greased for life and sealed. If defects
occur which cannot be eliminated by the user (error
codes not mentioned under § 11. Error codes), contact
the after-sales service.

Particular attention should be paid to the cone of the
shaft and the clamping means. Balance quality depends
considerably on their condition. Therefore they should
be kept clean. If not in use they should be lightly
lubricated with non-corrosive oil and stored under
appropriate conditions.

14.1 After-sales service

Contact your area agent.

The company website provides information about the
Customer Assistance service around the world:

http://www.snapon-equipment.eu

Hotline (International) +49 8634 622-8996
Hotline (German): +49 8634 622-8994
Reception +49 8634 622-0
- Snap-on Equipment Germany -

- Konrad-Zuse-Stral3e,1 D-84579 Unterneukirchen -
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14 TexHun4yeckoe
obcnyxuBaHune

BanaHcMpoBOYHbIE ~ CTaHKM  MPaKTUYEeCKM He
HyxgaTcs B TexobcnyxmsaHuu. WX NOAWMMHUKK
CMa3aHbl Ha BECb CPOK Cry>0bl 1 3aneyaTaHbl. Ecnn
BO3HMKAOT  AedeKTbl, KOTopble MNOfb30BaTelb
YCTpaHUTb HE MOXET (KoAbl OLMOOK, HE YNOMSIHYTblE
B § 11. Koabl owwubok), obpaTutecb B oOTAEN
nocnenpoaaxHoro obCnyXnBaHums.

Cnegyet obpawaTb 0coboe BHUMaHWE Ha KOHYC
Bana u cpefcrtea kpenexa. KauectBo 6anaHCMpoBKM
B OOMbLIOA CTENeHW 3aBUCUT OT MX COCTOSIHWS,
noaToMmy crnegyeT cogepxatb Mx B uucTtoTte. Korpa
OHM He WCNomnb3ylTCcs, UX cregyeT crnerka cMmasatb
HEKOPPO3UIAHBIM MacrioM U XpaHWTb B Haanexallmx
yCrnoBusX.

14.1 lNocneanpopaxHoe
o6cnyxuBaHue

3a pybexom, noxanyricrta, obpaliantecb kK CBOeEMy
MEeCTHOMY Aunepy.

http://www.snapon-equipment.eu

Hotline (International) +49 8634 622-8996
Hotline (German): +49 8634 622-8994
Reception +49 8634 622-0
- Snap-on Equipment Germany -

- Konrad-Zuse-StralRe,1 D-84579 Unterneukirchen -
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15 Technische Daten

MaschinenmaRe siehe Bild 134
Maschinenhéhe, Radschutz offen 1763 mm
Maschinengewicht 93 kg
Elektrischer Anschluss 1/N/PE 200-240 V 50/60 Hz
oder 2/PE 200-240 V 50/60 Hz
Motorleistung 0,12 kW
Auswuchtdrehzahl 200 min—1

Messzeit 3s

UnwuchtgroéRenanzeige 400 g (14 Unzen)

Auflésung der GréRRenanzeige 1/5 g bzw. 0,05/0,25 oz

Auflésung der Unwuchtlagenanzeige 0,7 Grad
Arbeitstemperaturbereich 045 °C
Luftfeuchtigkeitsbereich 5-95 % bei 40 °C
Gerduschemission <70 dB (A)

Arbeitsbereich

Abstand, Rad — Maschine 0-300 mm
Felgenbreite 1-20 Zoll
Felgendurchmesser 8-24 Zoll
Raddurchmesser max. 950 mm
Radbreite max. 530 mm
Radgewicht max. 70 kg
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15 Technical data

Machine dimensions

Height of machine with wheel guard open

Weight of machine
Power supply

or

Motor rating

Balancing speed
Measuring time

Max. unbalance reading
Resolution of amount reading
Resolution of position reading
Working temperature
Relative humidity

Noise level

Working range
Distance rim —machine
Rim width

Rim diameter

Max. wheel diameter
Max. wheel width

Max. wheel weight

Operation manual

see Fig. 134

1763 mm
93 kg

1/N/PE 200-240 V 50/60 Hz
2/PE 200-240 V 50/60 Hz

0.12 kW

200 rpm

3s

400 g (14 oz)

1/5 g or 0.05/0.25 oz
0.7 deg.

0-50 °C

5-95 % at 40 °C
<70 dB (A)

0-300 mm
1-20 inches
8-24 inches

950 mm
530 mm
70 kg

geodyna 4500-2/p — ZEEWB727B03

15 TexHU4Yeckue gaHHbIe

MapameTpbl cTaHka Cm. Puc. 134
BbicoTa cTaHKa C OTKPbITbIM 3aLLUMTHBIM KOXYXOM

Macca ctaHka

1763 Mm

93 kr

OnekrpocHabxenune 1/N/PE AC 50/60 Iy, 200-240 B

%0054

MowwHocTe MOTOpa

YacToTa BpalleHnd sana

BpeMﬂ namMepeHunsa

Makc. nokasaTtenb gncbanaHca
Pa3spelueHune 3Ha4yeHnst Macchl
Pa3spelueHune 3Ha4YeHUs NoOnoXeHus
Pabouas Temnepatypa

OTHocuTenbHas BNaXxHOCTb

YpoBeHb Wwyma

Pabouun gnanasoH

PacctosiHme ot oboaa ao crtaHka

LLnpnHa obopa

HOuameTp oboaa

Makc. anameTp koneca

Makc. wupuHa koneca

Makc. macca koneca

Mode d’emploi

2/PE AC 50/60 I'u, 200-240 B

0,12 kBT
200 o6/mMuH
3c

400 r

1/5r

0,7 rpagyca
0-50 °C
5-95% a40°C

<70 o6 (A)

0-300 mm
1-20 gronmoB
8-24 nronmos
950 mm

530 mm
70 kr
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